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) SPECIFICATIONS

Format:
Video recording system:

Video signal:
Recording/playing time:

Tape width:

Lape speed:
Antenna:
Receiving channels:

RF converter output
signal:

Powe- requirement:
Pow. .onsumption:

Operating temperature;
Storage temperature:
Weight:

Dimensions:

Video:
Input:
QOutput:

Audio:
Input:

Qutput:

ACCFESSORIES
IN .. .DED

Note:

VHS PAL siandard

Two rotary head helical scan
system

PAL colour and B/W signals,
625 lines

4 hours max. with SHARP
E-240 tape

12.7 mm

1339 mmy/sec.

75 ohm unbalanced

UHF channeis 21-69,

VHF channels 2-12

UHF chanre! 30-39 {adjustable)
Preset to ¢ch36

AC220V,50Hz

Approx. 34 W (with anti-dew
heater}

5°Cto 40°C

—20°C 1o 55°C

12 kg

460(W) % 390(D) x 146(H) mm

1.0 Vp-p, 75 ohm = 6 dB

1.0 Vp-p, 75 ohm

(0 dB =0.775 Vrms)

Mic: — 70 dB, 600 ohm
unbalanced

Line: —20 dB, more than
50 k ohm

Line: —5 dB, less than
lk ohm

Antenna 75 ohm coaxial con-
nector cable (plug provided)
Owner’s Manual
I4-Function infrared wireless
remote control UM-3 dry battery
x 2 pces.
* Design and specificatiosn sub-
ject to change without notice.
The antenna must correspond to
the new standard DIN 435325
(IEC 169-2) for combined UHF
antenna with 75 ohm connector.

corr il ST T

TECHNISCHEDATEN

Format:
Video-Aufnahmesystam:

Videosignal:

Aufnahme/
Wiedergabedauer:

Buandbreite:
Bandgeschwindigkeit:
Antenne:
Empfangene Kanile:

Hf-Modulator-
Ausgangssignal:

Versorgungsspannung:
I eistungsaufhahme:

Betriebstemperatur;
Lagertemperatur:
Gewicht:
Abmessungen:

Video:
Eingang:
Ausgang:

Audio:
Eingang:

Ausgang:

MITGELIEFERTES
ZUBEHOGR

Hinweis:

VHS PAL Standard
Schrigspuraufzeichnung mit
zwei rotierenden Videokdpfen
PAL Farb- und Schwarzeifi-
Signale. 625 Zeilen

Max 4 Srunden mit der SHARP
Cassette E-240

127 mm

2339 mm/s

75 ohm, unsymmetrisch

UHF Kanal 21-69

VHF Kanal 2-12

UHF Kanal 30-39 (einstellbar),
auf Kanal 35 eingestellt

220V, 50 Hz

ca, 34 W (mit Kopftrommelheiz-
ung)

5% bis 40°C

-20° bis 55°C

12kg

460(B) % 390(T) x 146(H} mm

1,0 Vss, 75 ohm. +6 dB

1.0 Vss, 75 ohm

(0dB =0,775 V effektiv)

Mic: —70dB, 600 Ohm
unsymmetrisch

Line: —20 dB, mehr als
50k ohm

Line: -3 dB, weniger als
lk Ohm

75 Ohm Koaxial-Antennenan-
schiuBlabel
Bedienungsanleitung
[nfrarot-Fernbedienung fiir 14
Funktionen

Twei Trockenbatterie UM-3

* Anderungen von Gestaltung
und technischen Daten vorbe-
halten.

Die Antenne mufl der neuen
DIN-Norm 43323 (IEC 169-1}
fir  kombinierte VHF/UHF-
Antenne mit 75-Chm-Anschluf’
entsprechen.




REMOVAL OF MAIN PARTS/AUSBAU DER HAUPTTEILE

Remaove 4 screws from top panel,
Die vier Schrauben der obenen
Platter entfernen.

Remave the cover from
memary adjuster part.

Die Abdeckung des Teils
der Speicherung-Einstellung.

Remaove 2 scraws from
PW board 1o copen.

Die zwei Schrauben der PW Bard
zur Offrmung entfernen.

Remove 3 screws from front panel,
Die dret Schrauben der Vorderplatte
antfernen.

Remave tracking knaobs.
Die Sparentaste entfernen.

Rermove 5 screws from bottom plate.
Die fiinf Schrauben der untern Platte.

Figure 1
Abhkildung 1 ,
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PRECAUTIONS ON INSTALLATION

- Avoid placing the set in hot and humid locations, and in
vibrating places.

. The standard design of video cassette recorder requires
to operate it on a horizontal base. Refrain from operat-
ing it vertically in any case.

. In order to preserve the contents once recorded break

the tab located at the rear of the rasserra rne.
To use the tab-broken tape again for recording, apply
a thick paper to the opening of the tab broken; being
careful to avoid paper protruding outside the cassette
side surface.

. Never transport the set while in operation. Besure to
stop the operation before transporting it.

5. When the set is intended not in use for the prolonged

pericds, remove the cassette tape from the cassette
housing without fail, and also unplug the power supply
cord.

. The built-in RF converter has been set to “UMF channel

36." positicn before shipment. If necessary, change
iU 10 wiy ol die olber channeis where no local broad-
casting is received in your district, by using a finer
screwdriver,

. Dust deposited on the video head will cause noises

interfering with the repreduced picture: avoid operating
the set in a dusty place.

- Never bring the st itself and cassette tape near the

parts generating strong magnetism,

MECHANICAL DRIVE SECTION,

PARTS LOCATION DIAGRAM

No. Name No. Name No. Name
1 | A Chassis 25 |Reel Pulser 4% |Capstan Pulley
2 B Chassis ! 26 |Caounter Belt BE01Q 30 |Capstan Flywheel
3 [Drum 27 |Reel Sensor 51 {Capstan Belt
4 ;V-Base 28 |Shifter Arm 532 |Reel! Brake Unit
5 {V-Blocks (T, S) 29 |Auxiliary Brake 53 |Ree! Motor
6 |F.E. Head 30 [Auxiliary Brake Spring 54 |Loading Motor
7 {AC Head 31 iCassette Down Switch 55 |Slide Switch
8 18.1. Roller 32 |Pinch Drive Lever 56 |L-Block
9 :Guide Rollers (T, §) 33 |Pinch Reciprocating Lever U 57 |Loading Belt
10 | S Slant Pole 34 |Pinch Reciprocating Lever L 58 [Master Cam
It I'T Slant Pole 35 |Pinch Engagement Spring 5% |Segment Gear
" i_ |Pole Base A 36 | Pinch Roller Laver 60 |Loading Gear A
13 [Pole Base B 37 ;Pinch Roller 61 |Loading Gear B
14 | Tension Arm 38 | Capstan 62 jLoading Gear Plate
15 | Tension Band Ass’y 39 |Capstan Holder 63 |DD Drum Mator
16 |Tension Arm Spring 40 |Cassette Lamp 64 |Reel Sensor Plate
17 | Shifter A 41 | TT Roller 65 |Mechanism Wire Holder
18 | Shifter B 42 |Statienary Guide 66 {Cue Head Intermediate Plate
19 | Shifter Spring 43 |Capstan Motor 67 |Earth Terminal Plate
20 | Supply Reel Disk 44 Open Angle 68 |Cue Head
21 {Take-up Reel Disk 45 | Dew Sensor 69 |Mechanism Intermediate Z Plate
22 [Reel Idler 46 | AfC Head Arm Ass’y 70 |Remainder Holder X
23 {Reel Idler Engagement Spring 47 | Mechanism Intermediate Plate 71 jRemainder Plate
24 jCassette Down SW Holder 48 | DPG Intermediate Plate
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Figura 3

We will here describe a relatively easfer service work (at
the field) not referring to the more complicated work
which requires a high technique (maybe with the assistance
by special equipment and tools) - leave only a gualified man

e TOOLS NECESSARY FOR ADJUSTING THE MECHANICAL UNITS
The following tools are recomended for proper service and

satisfactorily repair.

® Points to Watch in Fitting and Removing

1.

3.

When fitting and removing the cassette housing be
sure to raise and lower it vertically, Take care not to
hit any of the surrounding guide pins.

. The down guides are positioned by the stationary

guides inside both sides of the cassette housing, so
be sure to position them accurately.

When fitting or removing, remember the cassette
housing screws, and when removing, disconnect con-

. [ e L] ro Lo ] .
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e Fitting

1.

2

Position the cassette housing correctly and fasten the
four screws (XHPSD30PO6WS0).

. Connect the connector on the left hand side of the

cassetie housing.

. Correctly position the down guides and fasten the

two screws (XJBSF40P16000).

RUNNING A TAPE WITHOUT THE CASSETTE
HOUSING

1. Open the cassette flap by hand and secure with tape.

2. Insert the cassette with the flap open into the mecha-
nism. To ensure stability and to prevent the tape cassette
from being buoyed up by the mechanism, place a weight
{approximately 500g) on top of the cassette, Do not use
a weight in excess of 500g.

) ADJUSTMENT, REPLACEMENT, ASSEMBLING, CLEANING

OF THE MECHANICAL UNITS

to the drum assembiy or replacement, for example. Of
course, various easy-to-handle tools are needed for a period-
ical maintenance to keep the machine best in its origina
efficiency.

Jig ltem. Parts No. Caonfiguration. Remarks
Disk Heigh & This jig is used for checking and adjusting of
1 Mafter'F'lan.e and Reel Disk Height JiGMACOC1 P relative mechanical heights between Real Disk
Adjusting Jig. £l
T s o and Stay.
=3
) ) o . ~A This jig is used for height adjustment of the
2 | Guide Poie Height Adjusting Jig. JiGGHO110 \I(//r/ running tage 0 Video Head.

iz WA [ Goeef A MG e S




Jig Item, Parts Na. Configuration. Remarks

This jig is used for adjusting A/C, AE Head,
and hax a special configuration,

3 | X-Position Adjustment Jig. JiGXPOOO4

Torgue Gauge JIGTG1200

Torqua Gauge JIGTGOOR0

Thesae jigs are used for checking and adjusting
tne torque of Take up/Supply Rael.

S | Gauge Head JiGTHOO0S

measurements, and required 300 g and 5.0 kg.

Tension Gauge {5.0 kg} JiGSGEO00

Hex Wrench (0.9 mm) JiGHWO009
7 | Hex Wrench (1.2 mm) JIGHWO012
Hex Wrerch {1.5 mm) JIGHWQO15

These jigs are used for looking or tightening
special Hexagon type screws.

WY
§ | Tensi i E y
Freon Ssoen (3009 Hesenm %ﬂ-—' There are several Gauges used for the tension

This tape is especially used for alectrical fine
adjustrment.

. N These jigs are used for the replacemant of
9 | Drum Replacement Jig JiGDT-0001 Iﬁ# VCR’s upper drum.
ﬂ

8 Alignment Tape VROCPSY

This jig is used for the replacement of

10 | DD Roter Ass'y Setting Jig JIGGAST110 D.D. Maotor

Figure 4
Failure to use the listed tools will make the repair work
le 1y and a matter of trial and error, with the likelihood
of ultimately unsatisfactory results. These tools will be
required frequently, so be sure to follow the instructions
in this manual throughout the repair, adjustment and
checking process.

PREVENTATIVE CHECKS AND SERVICE INTERVALS

The following intervals for servicing and checks should be observed in order to maintain the high quality of the mechanical
CcOmponents.

Hours 500 1,000 1,500 2,060 3,000
Part Name heours | hours hours hours hours Notes
Guide Roller Ass’y o Q a a a Replace in the event of irregularities such
S.I. Roller s ) o 0 J o as (substantial) rotation and wobbling.
S.I. Roller Inner o o | o Clean with industrial methyl alcohol
S.I. Rotler Flange A a o o | o
S.I. Roller Flange B o o o u o Q
T.I Roller o o a a9 o Clean those parts in contact with the tape. )
Stationary Guide a o a o i Use only the specified cleaning liquid.




Hours 500 1,000 | 1,500 | 2,000 3,060 Notes

Part Name hours | hours | hours | hours hours

Guidé Flange B o a Q o o

Slant Pole ] a o a o

Video Heads o oaQ o oo oo

FE Head - s 5 - 5 Clean those partsin contact with the tape.
Use only the specified cleaning liquid.

AC. Head = o 0 a o

Loading Belt o o]

Capstan Belt . © Clean the rubber parts and those parts in

Counter Belt o contact with the rubber parts.

Pinch Roller o a g = on Use only the specified cleaning liquid.

Reel [dler u| u] ui cao

Reel Motor Pulley a =) =) ' =i Clean those parts in. contact with rubber.

Reel Motor o]

Capstan Motor C

Loading Motor o}

SDL;flf:y & Take-up Recl oa a4 Clean with industrial methy] alcohol.

Tension Band Ass'y o}

Brake Unit o]

REMOVING AND FITTING THE CASSETTE HOUSING

» Removal

1. Remove the two down guide screws with the cassette
in the down operation position, and remove the down

guides.

2. Push the Eject button and remove the cassette..

3. Remove the cassette housing left-hand connector.
(Take care not to break the wire.)

4. Remove the 4 cassette housing retaining secrews and
lift the cassette compartment assembly directly up-

wards.

O...Replace

a...Clean

a,,.0i

Cassetle compartment retaining screws
XHPSD30POEWSD {4}

Cassette Housing

Down Guide

Down guide retaining screws
XJBSF4CP16000 (2)

Figura 5




REEL DISK REPLACEMENT AND HEIGHT ADJUST-
MENT

®* Removal
(Supply reel disk)
1. Remove the tension band.
2. Remove the E-ring ( .
3. Remove the clearance adjustment washer (2),
4. Lift the supply reel disk (3) upwards ta remaove,
and replace,
{Take-up reel disk)
. Remove the wounter bejg G
- Remove the E-ring (1).
. Remove the clearance adjustment washer (2).
. Lift the take-up reek disk {4) upwards to remove,
and replace.

PG I e

Notes:

1. When fitting, always adjust the reel disk height.

2 Take care not to deform the tension band when

-.tting and removing,

3. Take care not to deform the auxiliary brake bar,

. Check and adjust the tension pole positions,

. The supply reel disk is intended to engage the teeth
on the reel unit slip plate. Rotate the reel gently by
hand when assembling,

Lh n

* When the height adjustment washers (5) are removed,
they should also be cleaned.

g___ E-Ring E-Ring
Clearance =-- Clearance

Adjustment

Adjustment
Washer Wahser
SRupiply —— Take-up
FE Reel Disk
Disk
—— Height Counter
Adjustment Belt
Washer

i
Height ——é
Adjustrment ﬁ

| Washer
Resf Disk Shaft Reel Disk Shaft

Figure &

® Making
(Supply Reel Disk)
1

- Clean the reel disk shaft and fit the height adjustment.

washer (5).

2. Fit the replacement supply reel disk.

3. Adjust the resl height by means of the master plane
and a reel height adjusting jig.

4. Remove the repiacement supply reel disk and oil the
ree] shaft, and then refit the replacement supply reel
disk.

5. Fit the clearance adjustment washer (2). (The reel
disk thrust play should be 0.1 t0 0.5 mm.)

6. Fit the E-ring (1),

7. Fit the tension band,

{Take-up Ree! Disk)

1. Clean the reel disk shaft and fit the height adjustment _
washer (3),

2, Fit the replacement take-up reel disk.

3. Adjust the ree] height by means of the master plane
and a reel height adjusting jig.

4. Remove the replacement take-up ree] disk and oil
the reel shaft, and then rafit +ha TCplatinicni lahe-up
reel disk.

5. Fit the clearance adjustment washer (2). (The reel
disk thrust play should be 0.] to 0.5 mm.)

6. Fit the E-Ring (1).

7. Fit the counter belt {6).

Notes:

1. When removing and fitting, take care not to damage

the reel disk shaft with the E-ring or tools.

. After fitting, adjust the VS back tension according

to “CHECKING BACK TENSION IN VS-REV™.

3. The take-up reel disk is intended to engage the teeth
on the reel unit slip plate, Rotate the reel gently by
hand when assembling.

HEIGHT CHECKING AND ADJUSTMENT

1. Remove the cassetts housing and set the master plane
in the” mechanism as shown in figure 7, taking care
not to couch the drum.

.- With the ree! disk height adjustment jig, check to see
whether part A in figure 8 is low and part B is high.
If they are not within the specified values, adjust the
height with the height adjustment washer, adjusting so
that the vertical play is within 0.1 to 0.5 mm.

Note:

When replacing the reel disks, always check and adjust

the reel disk height.

-2

2

Pinch Raller

Tension P3le Cpastan

- Pinch Roller
Bar Shaft

Positioning — Cassette Lamp

Pin
Supply Reel
Disk
Master Plane
Reel Disk Height Adjustment Jig ~ Casseta Lock Release Shart
Figure 7

Take-up Reel
Disk

Reel Disk Haight Adjustment Jig

Master Plane

Supply Reel Disk

o . O.s
Ad‘jastment W‘ésh er [ 3.1 WE""%S‘?:

Figure 8




FAST FORWARD TAKE-UP TORQUE CHECKING AND
ADJUSTMENT

Notes:

1.

Torque Gauge —e— o i

When setting the torque gauge on the reel disk and
pressing the FF button to start the reel disk turning,
take care that the torque gauge does not fly off.

. The checking and adjustment should be carried out with-

out a video cassette tape in place.

Checking

1. Remove the cassette housing, and hold the cassette

down button down with adhesive tape.

. Set the torque gauge on the take-up reel disk and

press the FF button to enter the FF mode.

3. Rotate the torque gauge slowly (about one tum in
2 to 3 seconds) by hand in the take-up direction,
checking that with a torque of 800 g.cm. or more,
there is no slippage between the reel idler, reel
motor pulley, and the take-up reel disk.

(o8]

Torgue

Gauge

Torque Gauge

take-up, checking that with a torque of 800 g.cm. or
more there is no slippage between the reel idler,
the reel motor pulley and the supply reel disk.

.~ Take-up Reel Disk

Heel iviotor
Ty Pulley

Head . —Reel dler
Take-up Reel - } = Reel Idler
Disk
{a) {b)
Figure 10
.

Supnly Reel Disk

Reel |dler

Torgue Gauge )
Head i
Supply Reel
Disk
Reel Idler Fesl Motor Pulley
{al {b)
Figure 8
e Adjustment
If the FF take-up torque is outside the specified values,
clean the reel motor pulley, the reel idler, and the
take-up reel disk with cleaning fluid, and recheck.
REVERSE TAKE-UP TORQUE CHECKING AND AD-
JUSTMENT
Notes:
1. When setting the torque gauge on the reel disk and .

(R}

TR T

pressing the REV burton to start the reel disk tuming,
take care that the torgue gauge does not fly off.

. The checking and adjustment should be carried out with-

out a video cassette tape in place.

Checking
1. Remove the cassette housing and hold the cassette
down button down with adhesive tape.
. Set the torque gauge on the supply reel disk and press
the REV button to enter the REV mode.
3. Rotate the torque gauge slowly (about one turn in
2 to 3 seconds) by hand in the direction of rewind

[0S

Adjustment

If the REV takeup torque is outside the specified
values, clean the reel motor pulley, the reel idler, and
the supply reel disk with cleaning fluid, and recheck.

CHECKING THE TAKE-UP TORQUE IN PLAYBACK,
DOUBLE SPEED AND HALF SPEED

Checking

1. Rermove the cassette housing and hold the cassette-
down with adhesive tape,

2. Set the torque gauge on the take-up reel disk and
rotate the torque gauge in the clockwise direction
at a fixed speed; 1 tum in approximately 3 seconds
in the play mode; ! tum in approximately 1.5 se-
conds in the double speed mode; and 1 turn in ap-
proximately 6 seconds in the half speed mode,
making sure the torque is within the specified values
(170 £ 15 g.cm. in PB and half speed modes, and
185 = 15 g.crn. in the double speed mode).

Notes:

1. The torque controf circuits for playback, double
speed and hail speed are independent, so each mode
must be checked independently.

. The take-up torque will vary in accordance with
motor retation torque fluctuations, so take the mid-
value as the setting value,

12

Adjustment
1. When the playback take-up torque is not within the
set value, adjust the take-up torque with the adjust-
ment potentiometer.
2. Put in the playback mode, and adjust R7775 so-that
the take-up torque is 170 £ 15 gm.
. Put in the double speed mode, and adjust R7779 so
that the take-up torque is 185%15 gm.
4, Put in the half speed mode, and adjust R7787 so that
the take-up torque is 170 £ 15 gm.

[#¥]
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CHECKING THE FAST FORWARD BACK TENSION

Notes:

1. Make the measurement with the torque gauge securely
on the supply reel disk. If the torque gauge is not
secure, it will not be possible to obtain an accurate
reacding.

2. The fast forward back tension and the supply side
loading back tension are the same <o if the loadine bgek

tension has already been checked, there is no need to
make the present check.,

® Checking

1. Remove the cassette housing and hold the cassette-
down button down with adhesive tape.

2. Press the FF button to enter the FF mode.

3. Put the torque gauge on the supply reel disk and
slowly rotate it to the right (1 tumn every 2 to 3
seconds) and check that the torque is within the
specified range (10 g.cm. to 20 g.cm.).

CHECKING THE REVERSE BACK TENSION

Notes:

1. Make the measurement with the torque gauge securely
on the take-up reel disk. If the torque gauge is not
secure, it will not be possible to obtain an accurate
reading.

¢ Checking

1. Remove the cassette housing and hold the cassette-
down button down with adhesive tape,

2. Press the REV button to enter the REV mode.

3. Put the torque gauge on the take-up reel disk and
slowly rotate it to the left (1 tum every 2 to 3
seconds) and check that the torque is within the
specified range (10 g.cm. to 20 g.cm.).

CHECKING THE BACK TENSION IN VS§-FF
(Fast Forward Video Search)

Notes:

1. Check and adjust the VS.FF back tension after adjust-
ing the position of the tension arm,

2. Make the measurement with the torque gauge securely
on the supply reel disk. If the torque gauge is not
secure, it will not be possible to obtain an accurate
reading,

3. I the VS-FF back tensicn is not within the specified
values {10 g.cm to 20 g.cm), adjust the auxiliary brake
spring and recheck,

® Checking
1. Remove the cassette housing,
2. Hold the cassette-down button down with adhesive
tape. -
3. Press the PLAY button to enter the PLAY mode.

10

4. Press the VS-FF button to enter the VS-FF mode
and check that the auxiliary brake is acting on the
supply reel disk, '

5. Measure the torqile by putting the torque gauge on
the supply reel disk and rotating it slowly {1 tum
every 2 to 3 seconds), checking that the torque is
within the specified values (10 g.cm. to 20 g.cm.).

CHECKING THE BACK TENSION IN VS-REV
{Reverse Video Search)

Note:

Make the measurement with the torque gauge securely on
the take-up reel disk. If the torque gauge is not secure, it
will not be possible to obtain an accurate reading.

® Checking

1. Remove the cassette housing,

2. Hold the cassette-down button down with adhesive
tape. -

3. Press the PLAY button to enter the PLAY mode.

4. Press the VS-REV button to enter the VSREV
mode.

5. Measure the torque by placing the torque gauge on
the take.up reel disk and rotating it slowly (I tum
every 2 to 3 ssconds), checking that the torque is
within the specified values (10 g.em to 20 g.cm.).

CHECKING THE PINCH ROLLER ENGAGEMENT
FORCE

1. Remove the cassette housing and hold the cassette-down
button down with adhesive tape.

2. Press the PLAY button to enter the PLAY mode.

3. Pull the pinch roller in the direction opposite to the
direction of engagement (arrow A) and separate the
pinch roller from the capstan.

4. Then, gradually return the pinch roller (arrow B) and
measure the tension when the pinch roller contacts the
capsian. Make the measurement when the pinch roller
lever drive shaft is being pulled by the spring alone.

5. Check that the measured value is within specification
(1900 to 2740 g.).

Pinch raoller

£ Capstan .
Y shaft . 7y

~Piach roller

A C)

[ I |

¢ I 1 .
& e =
b,

. .
inch roller lever drive shaft Figure 11




ADJUSTMENT AND CHECKING OF THE GAP BE-
TWEEN THE CAPSTAN AND PINCH ROLLER WHEN
IN PAUSE IN THE RECORDING MODE

Checking .

1. Remove the cassetie housing.

2. Hold the cassette-down button down with adhesive
tape.

3. Press the REC button to enter the REC mode.

L
i
a
a
[ =
&
(1]
lal
B
C,
o
T
o
=
=
e}
=1
o
1]
=
=
a0
]
-
(=2
13
!l
E
C
|74
n
:
!-T.

5. Check visually that the gap between the pinch roller
and capstan in this state is in the specified range
(0.7 ~ 1.2 mm).

Note:

Assembly Edit is incorporated, so it takes 2 to 3 seconds

for the Pause mode to be entered.

* Adjustment

Shifter A Secrew (XBFSDSUPO

1. If the gap between the pinch roller and the capstan
is not within the specified range, loosen the screws
(XBPSD30P06JSE), securing shifters A and B and

adjust.
2. After adjustment, paint the screws (XBESD30P06155)

with locking paint.

Shifter B

@

1 =%

ﬂg| Capstan

Figure 12

CHECKING THE REEL IDLER ENGAGEMENT FORCE

—

. Remove the cassette housing.
. Move the reel idler to the center as shown in figure 13,
. Push the reel idler in the direction of the arrow (A) in

figure 13, with the tension gauge, until it separates
from the reel motor pulley.

. Gradually return the reel idler in the direction of arrow

(B) in figure 13 and check that the value on the ten-
sion gauge at the moment the ree! idler contacts the
reel motor pulley, is within the specified range (120 to
170g.).

i 3
Tansicn Gauge method of use Figure 1

11

CHECKING AND ADJUSTING THE TENSION POLE
POSITION

® Position Checking

1. Remove the cassette housing,

2. Load a video cassette and press the PLAY button to
enter the PLAY mode.

3. At the same time, the pole bases A& and B draw the
tape from inside the cassette, the tension pole moves
to the ieft, and icading begins. Uneck the position
of the tensicn paole in this state.

4. Visually check that towards the end of the tape
(E-180) enter of the tension pole is positioned
0.5 to 1.0 mm to the left of the center of the 51
roller.

5. Check to see that the video tape is nat curling or
riding up onto the SI roller flange.

6. Check that the tension band is disengaged from the
reel disk in video search,

Video Tape
— SI Roller

Tension Pole
Tension Arm

upply Reel
Disk

Band

Video Cassette
Tape

Figure 14

Position Adjustment

1. Where the pesition of the tension pole is less than
0.5 mm to the left of the center of the SI roller,
move the tension band adjustment angle (1) in the
direction of the arrow B in figure 14 and tighten
the screw,

2. Where the position of the tension pele is more than
1 mm to the left of the center of the SI roller, move
the tension band adjustment angle (1) in the direc-
tion of the arrow A in figure 14 and tighten the
SCrew.

Notes:

1. After adjustment, secure the screws with locking
paint.

2. Do not overtighten the screws as this may damage
the screw mounds on the chassis.



CHECKING AND ADJUSTING TENSION POLE VERTI
CALITY

Stationary guide
height adjustment

g

Checking Verticality

I. Remove the cassette housing and hold the cassette-
down button down with adhesive tape.

2. Set the staionary guide height adjustment jig as
Shown in Fig. 15.

3. Check the verticality of the tension pole in this state.

Parallelism Tension Pole

I
|
|
“ |
. E §\§

Figure 15

/ﬂ

® Checking
Using a Back Tension Measurement Cassette

1. Remove the cassette housing and hold the cassette-

down button down with adhesive tape.

. Load the back tension measurement cassette.

3. Press the PLAY button to enter the PLAY mode.
Check on the indicator needle of the back tension
measurement cassette that the back tension is within
the set values (50 to 57 g.cm.).

4. Check that the video tape is wound round the sta-
tionary guide.

5. Check that no tape slack is produced and no damage
is caused to the edges of the tape, from the beginning
to the end of the tape.

3%

Figure 16

® Adjustment
1. When the tape tension is less than 50 to 57 g.em,

rehook the spring in the direction of the arrow A
in figure 15 and recheck.

2. Where the tape tension is greater than 50 to 57 g.em,

rehook the spring in the direction shown by the
arrow B in figure 16 and recheck,

3. After rehooking the spring, secure the spring hook

with a bonding agent.

CHECKING THE REEL BRAKE TORQUE

1} Checking Supply Side Medium Braking
Notes:

I.

Main chassis A

Check medium braking before checking strong
braking.

. Measure within 10 seconds after plugging the power

cord, and return shorted parts.

. Check the supply side medium braking torque in botl
the clockwise aud counterciockwise directions of
rotation.

. The set value for the supply side medium braking
torque is at least 100 g.cm. and at most 12 the
take-up side strong braking torque.

® Checking

L.
2.

3.

Torgue gauge —ﬂ

Targue gauge

head

Supply reei

disk

Remove the cassette housing,

Unpiug the power cord and short the R813 side of
R811 of the system control board to GND.

Separate the reel idler from the supply reel disk and
set the torque gauge.

- Plug in the power cord.
. Slowly rotate the torque gauge (one tumn every 2

to 3 seconds) and check that the supply side medium
brake torque is at least 300 g.cm.

Both directions

Reel idler

L]

Reel idler

Reel pulley

; Suppiy ra.el disk
) )

Figure 17

2) Checking Take-up Side Medium Braking
Notes:

1.

2.

Check medium braking before checking strong brak-
ing.

Measure within 10 seconds after plugging the power
cord, and return shorted parts.

- Check the take-up side medium braking torque in

both the clockwise and counterclockwise directions
of rotation.

- The set value for the take-up side medium braking

torque is at least 100 g.cm. and at most 1/2 the sup-
ply side strong braking torque.

® Checking

I
2.

12

Remove the cassette housing.
Unplug the power cord and short the R813 side of
R880 of the system contrel board to GND.

e e



3. Separate the reel idler from the take-up reel disk
and set the torque gauge.
4. Plug in the power cord.
5. Slowly rotate the torque gauge (cne turn every 2 to
& 3 seconds) and check that the take-up side medium
trake torque is at least 300 g.cm.

P
Torque gauge —— l i | 1 .l
|

Torque gauge head ___
Aeel idler

Take-up reel disk

Figure 18

3) Checking the Supply Side Strong Braking
Notes:
1. Measure within 10 seconds after plugging the power
cord, and return the shorted parts.
. Measure the strong braking after measuring the
medium braking.

’_

Reel pulley Take-up reel disk

Torque Gauge Head

o Checking

1. Remove the cassette housing.

2. Unplug the power cord and short the C3011 side of
RA331 of the system control board to GNI.

3. Separate the reel idler from the takeup reel disk,
and set the torque gauge.

4, Plug in the power cord.

5. Slowly rotate the torque gauge in the counterclock-

wise direction (one turn every 2 to 3 seconds), and
check that the take-up side strong braking torque is
at least 300 g.cm. and that it is at least twice the
supply side medium braking torque,

Torgue Gauge ——{ | © | Counterclockwise

Reel idler

Reei idler

_ —

¥

]
é Resl Pullay

H :Take-up reel disk
)

Take-up reel Disk

Figurs 20

# Checking CHECKING AND ADJUSTMENT OF S.I. ROLLER/
1. Remove the cassette housing. STATIONARY GUIDE HEIGHT
2. Unplug the power cord and short the C3011 side of e Checking
' R881 of the system _C°“tr°1 board to GND ) 1. Check that the edge of the video tape is not folded
3. Separate the reel idler from the supply reel disk, or creased, as shown in fgure 21, during the travel
and set the torque gauge. of the tape.
4. Plug in the power cord.
5. Slowly rotate the torque gauge in the clockwise . )
direction {one turn every 2 to 3 seconds), and check 5! Raller g";'s;:'f stationary Guide rollar
that the supply side strong braking torque is at least
300 g.em. and that it is at least twice the take-up 5,
| D side medium braking torque. !
Take-up reel disk  Reei idlar - -, Video tape
Torgue  -——f l l E ‘ - \
gauge @ ‘\
\
Targue gauge . Reel pl:.I”EV . . Tape without
head Heel.:‘idler Supply reet disk ?aliz :;Ur't:rt;::es Tape without . f514 or creases
Supply reel o folds or creases

7

~T7

Figure 19

4) Checking the Take-up Side Strong Braking

Notes:

1. Measure within 10 szconds after plugging the power
cord, and return the shorted parts.
Measure the strong braking after measuring the
medium braking.

-
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Figure 21




* Adjustment

The following adjustments should only be made where
misalignment has been positively identified.

A/C Head -\ AJC Head Base

T. Stationary Guide
{Adjusting Nut}
Height adjusting jig

Adjusting nut

gﬂ# AC Head Arm Ass'y

AC Head Arm Spring
Sarving

Main Chassis A
N

1+ 2835 70 e

A/C Head Plate

Figure 22.

{. Set the guide height adjustment jig on the main
chassis A, as sohwn in figure 22,

2. Slowly tumn the nuts of the stationary guide and the
upper portion of the SI roller with a flat-bladed

screwdriver, and adjust the height to 7 = 2635 _+g'1

mm.

Notes: -

1. After adjustment, check the results by running a
video tape,

2. After adjustment is completed, always adjust the tape
travel, and adjust the T and § guide rollers before

cartying out the checks in figure 21. :

» Once the adjustment has been completed, do not
move the nuts.

A/C head spring i

Do nar touch
the heads]

Plate gap adjustment
A/C head board D
®

T Screw
Resistors

Set screw

]

inserta 2.0 mm gap gauge
inta the hatched area.
Install so that the hatchad
area becomes level.

(A/C head assembly)

Figure 24

AC HEAD HEIGHT AND TILT CHECKING AND AD-
DIJUSTMENT
& Checking
1. Select the PLAY mode with 2 180 minute tape
loaded.
2. Check that the tape is not curling cn the T. Station-
ary guide’s flanges.
3. Check that the AC head has the height and tilt shown
in figure 25 with regard to the tape.

A/C Head

REPLACEMENT OF THE AC HEAD T.Stationary
Note: Guide 0~ 0.07 mm
After completing the replacement, always check the tape 4 4 ]
travel path adjustment. When replacing the heads, never 7 i
touch the head surface, ] \ Q.05 ~ 0.15 mm
® Replacement E= X %
L. Unsolder the lead connector (TA) affixed to the \
AC head board and remove the leads from the board. AJE Head
2. Remove the AC head board.
3. Remove the screws (3P+88S), Figure 25
4. Remove the AC head screw. Careful handling is
required because a spring is inserted between a
piate and the AC head. ® Adjustment

5. Remove the set screws and replace the AC head.

T.1. Raller

A/C Head Plate

A/C Head Screw @

A/E Head
AJC Head

@ Set screw (B)
@ A/C Head Ass'y

& @\® Serew {3P+8S)
7. Statianary Guide

Adjusting Nut

Figure 23

14

Heignt Adjusting Nut 2

1} If an abnormality can be seen in the travel mode, carry
out the following adjustments with reference to figures
23 and 25.

1. Put the machine into the PLAY mode with a 180
minute tape, to check the travel,

Check that the tape moves cleanly and smoothly,

and remains completely flat as it travels from the

guide roller to the T. impedance roller, from the T.

impedance roller to the T. stationary guide, and from

the T. stationary guide to the capstan shaft.

—_—



3. If the tape s slightly misaligned between the AC head
and the T. stationary guide it will be absolutely im-
possible to achieve a satisfactory picture, so check
that the tape does not ride up on the flanges of the
T. stationary guide producing small creases. '

4. If adjustment is needed, adjust by means of the set-
screws (B in figure 23). Tum screws B slightly,

N.B. Do not move the T statinnarv mide

5. The height of the AC head should be positioned with

regard to the tape as shown in fugure 25.

2) 1. Adjust the Audio Head tilt angle with the height

adjustment jig and setscrew B as shown in Fig. 23.
. Tum the setscrews (2}B and the screw (3)
(3P + 83) slightly to acheive maximum AUDIO output
level.
Note: Over 14Vp-p is needed at the maximum
position of playback level adjusting volume (R638,
677), and at the same time, adjust for the minimum
level variation.

[a

3. Reproduce 7 klz Audio signal on the alignment tape

{the video is a stepped wave), and measure the TP-602
{AUDIO OUT CH-1) and TP-601 {AUDIO OUT CH-2)
of the audio board, on ar oscilloscope.

4. Adjust the azimuth adjustment screws (3} (3P + 83)

so that the outputs of CH-1 and CH-2 becomes
maximum and the phase difference within 30°.
(Refer to figure 26).

5. Recheck the tape travel adjustment.

[ A
o A
A:B=A:0 A:B=2:1
IPhase difference Q°} {Phase difference 30%)
Figure 26
TAPE TRAVEL ADJUSTMENT

1.

Adjust and check the height of the reel disks with the
master plane and the reel heighr adjustment jig.

Check and adiust the height of the SI rollers and the
staticnary guides, using the stajonary guide height ad-
justment jig.

. Check the position and verticality of the tension of the

tension poles, using a tension pole position adjustment
jig.

. Set a rough adjustment tape in PLAY, and carry out

rough adjustment of the height of the guide rollers with
a flat-bladed screwdriver, so the lower edge of the tape
lies along the drum’s lead,

Also, check that the video tape does not curl on the
flanges of the T and S guide rollers.

15

5. Play a standard tape and finely adjust the height of the
suide rollers so that the envelope is flat, and is not ex-
cessively adversely affected even when the tracking
knobs are rotated.

6. Perform audio adjustments according ot Adjustment on
page 15, 2) as previously mentioned.

7. Set the tracking knob to a preset position and adjust
the X nnsition adinstment nnt chawn in Fig, 24 o
that the RF envelope is maximum on the CHI side.

8. Adjust the switch point to 6. 5H+/-0.5H.

9. Confirm the flatness of the RF envelope and the sound
with manual recording the reproduction,

10.Apply a setscrew to each adjustment screw and nut
after adjustment completicn.

UPPER DRUM REPLACEMENT

e Replacement
1. Remove the two retaining screws (5) (3P+4S) with a
philips screwdriver.
. Remove the video head lead clamping plate {6).
. Unsolder and remove the leads (1) (vellow x 2).
. Unsolder and remove the tead (2) (red x 1).
. Unsolder and remove the lead (3) (brown x 1).
. Remove the two fixing screws (4) (W3P+9S with
flat washer) with a philips screwdriver.
7. Remove the upper drum in the upward direction,
and replace.
Note:
Do not directly touch the surface of the drum.

o i B L 1

Videa Head {Ch-2} ® Screw (3P +48)

Lead (red) Lead wire (yellow)
o) @
@ @ Screw (W3P + 88}

with flat washer

@

Lead {vellow) Lead {brown)

Video head lead @&
clamping plate

Video Head {Ch-1}

Figure 27

& Assembly

1. Fit a replacement drum as shown in figure 27,
taking care to correctly position the respective leads.

Note:

Connect the yellow and brown leads to Ch-1 and the

red and yellow leads to Ch-2.

2. Securs the upper drum by means of the two fixing
screws (&),

3. Solder each of the respective leads (1). (2) and (3)
in place.

Note:

Make the soldering operaticn as brief as possible. Also

take care to avoid damaging the disk, and the edges

thereof, the inner part of the drum, and the edges there-

of, etc., and to keep dust and dirt out.



4. Secure the video head |ead clamping plate (6) with
the fixing screws (5).
5. When the replacement is complete, check the tape
travel and then make an electrical test.
1) Adjust the playback switching point,
2} Adjust the recording switching point,
3) Check the tracking preset,
4) Check the tracking vclume,
5) Check the head rescnance and head Q, and
6) Check the FM channel balance.

GUIDE ROLLER ADJUSTMENT

® Video Tape Setting

1. Remove the upper cabinet.

2. Place an alignment cassette into the cassette housing.

3. Properly connect the power cord, monitor output
cord and video input cord.

4. Connect Ch-1 of an oscilloscope to the RF envelope
output, TP308 and Ch-2 to switching pulse TP310.

5. Press the PLAY button to enter the PLAY mode,

® Adjustment

1. The guide roller setscrews should be tightened as
much as possible without using unreasonable force,
using the guide roller ddjustment flat bladed screw-
driver,

. Trigger with a switch pulse and observe the envelope

(Figure 28).

3. Adjust the height of the guide rollers while watching
the envelope, so that the tape runs along the drum
tead. Whether the video tape is above or below the
helical lead will be shown in the waveform represent-
ed by the envelopes in figures 29 and 30 respectively.

3]

Qscillascope Envelape

Ch-1 Waveform (TP-308)

Oscillascope Switch Pujse _

Ch-2 Waveform {TP-310)
Figure 28

2. Envelope waveforms where video tape is ﬂoéting below
the helical lead position.,

T Flranny Lirnie ! Shaium Graar

Talmuo Son
[Qrum Eviry

Figure 29

b. Envelepe waveforms where the video tape is too heavily
suppressed 1o the helical lead pasition.

Suporewsan
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v

I

g
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1

|
SuawSas |
10rum Eniry) {
!
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Figure 30

Tikeup San
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4. Fine adjust the height of the guide roller while
watching the envelope, to make the envelcpe flat,
Adjust so that even altering the tracking controls
has little ill effect on the flatness.

5. Adjust so that when the tracking control is moved
from its normal position (the tracking control is
moved and A of the RF waveform begins to decline)
the ratio between A and B in figure 3] is better
than A(10}: B(7).

6. Adjust the plavback switch point.

7. Record and play a color bar with a video tape to
check that the envelope is flat.

3. After adjustment, the guide roiler setscrews should be
finally tightened.

9. After doing this, check the RF envelope again,

{Entry) (Exit}

MAX

A:B=10:7

Figura 31
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REEL UNIT REPLACEMENT
1) Reel Motor Replacement

¢ Removal

1.
2z,
3.

Remove the cassette housing.

Unselder the leads on the reel motor terminals.

Undo the two screws (XHPSD30POSWSO) retaining
the cassette-down switch holder and move the cas-
sette-down switch holder a little (take care not to
deform or break the cassette-down switch leads).
While supporting the reel motor from the rear of the
chassis, remove the two screws(6) (XBPSD30F05300)
that retain the ree! motor, and then remove the
motor. At this time, the reel idler should be moved
to the left or right to prevent it from falling out, At
the same time, remove the spring hooking angle.

Notes:

1.

t

Take care not to mix up the polarty when soldering
the reel motor.

. Use only the specified screws for mounting the reel

maior. Use of screws not specified, etc., may damage
the motor.

. The cassette-down switch holder has lead wires

soldered to it. so it cannot be removed, even when
the two. retaining screws have been removed. Be
careful not to break the lead wires with undue force.

e Fitting

1.

(V%)

Check that the reel idler (4) is securely atiached to
the ree! chassis (1) and that the reel idler engagement
spring (5) is properly hocked on the reel idler.

. While taking care not tc damage reel motor pulley 7,

install a replacement reel motor with 2 screws
(XBPSD30P05JQ0) so that the reel motor terminal
and spring hook angle 5 are in the directicn as shown
in Fig. 33 (Use of longer screws will damage the
motor.)

. Sulder the leads to the reel motor terminals.
. Clean the reel motor, the reel idler, the supply reel

disk and the take-up resl disk with the designated
cleaning liquid.

. Return the cassette-down switch holder to its

original position and fit the two fixing scerews
{XHPSD30POBWSD).

. Check the fast forward and rewind take-up torque

and check and adjust the playback take-up torque.

2) Reel Idler Replacement
Notes:

I

Replacing the reel idler can be carried out without
unsoldering the reel motor leads. {Step 2 of | may be
omitted) However, adequate care must be taken not
to break the reel motor leads. and not to hit or
damage the reel motor, the reel motor pulley, ete.

e Removal
Repeat steps ! to 4 in | above referring to the re-
mova] of the reel motor.

I.

™

. Move the reel idler to the center of the reel chassis

as shown in figure 33, and then pull slightly to the
reel motor side to remove the reel idler.

. Remove the reel idler engagement spring (5) which.

is hooked on the reel idler.

Notes:
1. Take care not to deform the ree] idler spring.
2. If the reel moter leads are not disconnected for the

replacement operation, step 3 of 1 above may be

At b A
Mldalllwsd.

. Even where only the reel idler is replaced, always

check the take-up torques as in step 6 of the fitting
operation.

¢ Fitting
1. Hook the reel idler engagement spring correctly

on the idler, and assemble by fitting the reel idler
onto the ree] chassis.

2. Move the reel idler to the left or to the right.
3. Fit the reel motor by steps 1 to 3, Fitting of 1)

above.

Fixing screws x 2
XHPSD30POBWSS

A= Apim W
S




3} Brake Unit Replacement
Notes:

1.

After replacing a brake unit, always check the reel
disk height, the VS back tension and the fast forward
back tensicn.

2. When fitting or removing the reel disks, take care

with regard to the matter mentioned in the note in
“HEIGHT CHECKING AND ADJ USTMENT”.

. Use only the specified screws for mounting the brake
units.

® Removal (Reémove both the supply and take-up side
units by the following methods)

1
2

L

. Remove the ree! disk.
. Unsolder the leads to the brake unit on the reverse
side of the chassis,

- Remove the 3 retaining screws (8) (XBPSD30P06I00)
for the brake unit, and then remove the brake unit.

& Fitting (Attach both the supply and take-up side units
by the following method)

1. Fit the replacement brake facing the way shown
in figure 33, and secure it in place with the 3 screws
(XBPSDBDPOS_TOO).

2. Solder the leads to the brake unit,

3. Fit the reel disk aEcording to the method mentioned
in subsection “HEIGHT CHECKING AND ADIUST-

~ MENT”

4. Apart from the checks mentioned in subsection

“HEIGHT CHECKING AND ADJUSTMENT“, the
fast forward back tension should also be checked
as menticned in subsection “CHECKING THE FAST
FORWARD BACK TENSION™. (For supply side
brake unit replacement only.)

CAPSTAN MOTOR REPLACEMENT

® Removal

1.
2.
3.

& Fit
1.

2

Remove the capstan beit.

Unsolder the four motor leads from the relay P.W.B,
Remove the two cup-tights screws (XHPSD30PO8WS3)
and then remove the capstan motor from the A
chassis.

. Remove 3 screws (XBPSD20P04IOO), then remove

the capstan motor from the capstan motor fixing
board.

ting
Attach the capstan motor to the capstan motor sup-
port plate with the three screws (XBPSD20P04I00),

- Fit the capstan pulley onto the capstan shaft so

that there is 2 gap of 1.8 mm + 0.1 mm between the
lower edge of the pulley and the support plate, and
secure the pully by tightening the setscrew with a
hexagena! wrench.

\
Motaor angle, insulating

plate {7}

73}

R

and fasten it to the A chassis with the two ey
tight screws (XHPSD30PORWSS

- Solder the motor leads to the relay P.W B.
. After cleaning the capstan belt, the capstan pulley

and the capstan fywheel, attach the capstan belt,

Notes:

L.

[38]

L 18 mm == 0.1 mm

After fitting, operate the tapstan to check for ab-
normalities in tha belt maval 0 belween the motor

and pulley.

. Simultaneously check and adjust the servo circuits,
- Set the gap between the capstan pulley and the

capstan motor support plate at 1.8 mm + 0.1 mm.

- Use only the specified screws for mounting. Use of

screws cother than those specified may damage the
motor,

1.8mm = 0.1 mm

Figura 34

Capstan Motor Pulley
= Ass'y (1)

Capstan Motor
Support Plate {4)

Capstan Motor (5}

Capstan Motor Pulley {Top View}

Q
@]
o}

T
After mounting the
capstan motor

18

\ -

{Matar mounting pasition}
The capstan rmator leads should be in the
pesition shown above when mounting.,

Figure 35

: f
- Check that the motor angle insulating plate is fitte. |




LOADING MOTOR REPLACEMENT

® Replacement
1. Remove the loading belt.

w1

. Unsolder the lead.

. Remove the two screws (XBPSD30P03153), and then
remove the loading motor.

4. Replace the loading motor and pulley together.

Notes:

1. Check that the spacing between the motor and the
pulley is 6.2 mm 0.2 mm.

2. Operate the loading motor after fitting to check for
correct belt travel.

Leads 8010 (6)

N
Green [—) :

Sup

ed (+)
@7’\1% Loading Motor (2}

{all gears)

S Screw {3) x 2
]

Notes:

1. Take care nct to damage the upper drum and video
heads. ‘

2. Handle the tools with care while working on the
D.D. motor.

3. Do not let your tools or the D.D. rotor assembly,
etc., contact or hit the Hall elements.

Coat the twa setscrews with locking Torque wrench
paint after tightening é;
I

D.D. Rotor Assembly ¢/ D.0. rotor ass'y

.Eoading Belt 8010 3 Fixing screws for D.D, Stator ~ -
ﬂ (5} Assembly =1 §

» Coat with grease

i setting jig
i

! 0.D. rator ass'y

I \

)

4

D.D. Stator Assembly D.D. stator ass’y

| S
] 'ir.-* Loading block Ass'y \\ Loading Mator Pulley (4) I
d 8010 {1) ! \\
J250.0m gl \
port the A surface so that when ~ NV — Hall Element
the pulley is pressed in, the shaft does (l.oading Mator Assembly) - D.D. Shield insulator
maove out of alighment in the thrust

not

direction.

Figure 36

D.D. MOTOR REPLACEMENT
® Tools... The D.D.Rotor Ass'y fitting jig will be needed.

® Removal

1.

(%)

Logsen the two D.D. motor assembly setscrews with
a torgue wrench.

. Remaove the D.D. rotor assembly.

. Remove the three D.D, stator assembly fixing screws
and withdraw the D.D. stator assembly.

e Fitting

1.

L

Place the D.D, stator assembly on the bearing holder.
{Pay attention to the direction of the connectors
for the D.D. stator assembly.)

. Tighten the screws while hoiding the D.D. stator
assembly. (Take care that the screw heads de not
contact the stator coil.)

. Place the D.D. rotor assembly fitting jig on the base
surface of the D.D, stator assembly.

4. Fir the D.D. rotor assembly onto the D, shaft.

(¥}

. Bring the D.D. rotor assembly- into Contact with the
fitting jig.

. Tighten the setscrews while holding the D.D. rotor
assernbly. (The two screws should be tightened with
8 kg. torque).

. Remove the D.D. rotor assembly fitting jig.

. Coat the setscrew with locking paint.

19

] (PZETVO086GEZZ)
Drum motor shield plate
@ {PSLDM3341GEZZ)
: J
li

(V D.D. Motor Assembly

D. Shaft (RMOTP1046GEZZ)

Bearing Holder D
(NBRGMOCOIGEFW)

Figure 37




CAPSTAN BELT REPLACEMENT

® Removal

1. Loosen screws (1) and (2) and remove (7) as shown
in the figure. '

2. Move portion A in the direction of the arrow, by
finger, and pull the belt forward to remave from (4).

3. Remove the belt from the gap between (5) and (6).

Fitting

1. Fit the belt to (5) from the gap between (5) and (6).

2. Fit the belt to the flywheel {4) from A while rotating
idle flywheel in the clockwise direction.

3. Check that the A and B positions are not twisted,
and then rotate (7) in the clockwise direction ta
engage (2}, and hold it in place by hand while tighten-
ing (2).

4. Position the lug (8) so that it is within the range
shown by the arrow and hold it in place by hand
while tightening the screw {1).

* When fitting, take special care to avoid dust, dirt,
and, in particuiar, ol from Betting onto (3}, (4)
and (5). If any dirt is found, clean all compos
nents,

Explanation About the Capstan Belt

The VC-388 has nc capstan PG, and the recording tape
speed can be kept within specifications by changing
the thickness of the belt. That is to say, there are 5 helt
thicknesses available to sujt the requirement. As a
standard, use the capstan FG (CFG) frequency obtained
when reproducing the MH-2 or MH-3 colour bar. The
CFG frequency can be reduced by using a belt of a
higher number, or increased with a belt of a lower
number.

Capstan Belt Selection

I. Fit a belt of the same number as that taken from the
set,

2. Reproduce a colour bar and read the CFG frequency

with a frequency counter,

- If this is within 995 £ 7, the selected belt is corract,

4. If this specification is not met, raise or lower the
belt number from that, in accordance with whether
the CFG reading is high or low.

5. Fit the new belt and recheck the CFG frequency.
If the CFG frequency is within specification, the
selected belt is correct.

* Always check the CFG frequency when replacing
the belt.

[F%)

R T Ty

Range of lug
terminal

Figure 38

[Example]

A number 3 belt is used, and the CFG frequency is
1004 Hz. This is 2 Hz beyond the specified 995 + 7 Hz,
sC a number 4 belt may be used, which should make the
frequency between 999 Hz and 1002 Hz. The number 4
belt is fitted, and the CFG frequency reading is 1001 Hz,
which is within specification, and the belt selection is
correct.

In this instance, the use of a number § belt should
make the CFG frequency fall in the range from 994 Hz
to 1002 Hz, which is within specification, so either a
number 4 ora number 5 belt may be used,

Where two different belts would satisfy the specifica-
tion, give preference to the belt which comes nearest to
center specification. (ie. In this example, use belt
number § )




ELECTRICAL CIRCUIT ADJUSTMENTS

BEFCRE MAKING ELECTRICAL ADJUSTMENTS

The only times electrical circuit adjustment will ordinarily,
be required will be when there has been wear of mechanical
components, or replacemant of the video heads, etc.

Before making any electrical adjustments, therefore, make
sure that the mechanical components are all operating
correctly (and all mechanical adiustments have been pro-
perly made).

® Measurement Tools and Equipment

» Colour monitor TV

+ Colour bar generator

» DC fixed voltage source
+ Alignment tape

+ Valvol ~ VTVM

+ Oscilloscope
« Frequency counter
» Audio generator

» Recording tape
{VHS specification)

TEST POINT LAYOUT
In the event of an electrical circuit failure, the first step
must always be to locate the fault with your test equip-
ment, and then begin the repair, replacement, or adjust- ’jﬁ RPN AT T AT O T A NN
ment at that point, Do not make any adjustments, without EEK_EJEEO 200 :EQE:Q :EQ:;O O ) E:Q:é@
the proper testing and measurement equipment at hand. OuOEO HOBDEQEOEQENENED 1D EDE
ggrooc g7 ot T FTF cao® of g¥og
P it 2E B f id
: iTole iTia
]
L. [ [ ]
\. I U . v,
Figura 39
SERVO ADJUSTMENT AND CHECKING
Step No. Siep VR Mode | Tape Nature of check/adjustment & peints to note T.P.
L. {Drum and Reel
Servos]
1-1 BufferOscillator} R745 | E.E. N. {1) With no signal, adjust the buffer-oscillator | [Counter]
Adjustment for a free run of 48 Hz + 0.5 Hz. TP-707
(2) Apply 2 tuner or video input and check [Synchro]
that the frequency quickly rises to 50 Hz. TP-707
1-2 D-Lock R752 | P.B. VMPE | (1) Adjust TP-708 to 4.5 £ 0.1V. [Synchro]
Adjustment or (2} Repeatedly switch between STOP and PB TP-708
MH-2 to check that smoothness is achieved
within 2 10 3 seconds.
\ There should be fittle
hunting {abaur
2 or 3 times)
* The reel torque and backtension should
be checked and adjusted prior to this step. .
1-3 CH-1 & CH-2 R779 P.B. VMPE | (1) Trigger TP-706 (H.SW.P.) at the rise and (H.SW.P)
Adjusiment or fall, and adjust spacing between V-QUT TP-706
MH-2 and V-SYNC to 6.5 + 0.5H. [V-OUT]
() The relative error between CH-1 and TP-402
CH-2 should be 0.2 to 0.3H. [Syachro]
* This step affects the FV adjustment.
1-4 REC.PAUSE R782 | REC Made | (1) Adjust the spacing between V-SYNC and [Synchro]
Adjustment on H.SW.P.to 6.5 £ 0.5H. TP-706
Set TP-402
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VS-FF Drum
Shift; VS-FF

Speed Adjust-

ment

Tape | Nature of check/adjustment & points to note

(1) Set the machine to VS-FF and adjust R750
so that 15,625 kHz + 0.5% max. appears

on at TP- 503,

Set (2) Adjust R759, so that the CTL pitch of
pin (2} of I701 is approximately equal to
4.4 ms),

{3} Recheck step 5 (1),

TP,

[Counter)
TP-505

[Visual
synchro]

I 1-6 ]73 REV R751 | VSREV] Eap {17 Set the mactune to VS-REV and adjust [Counter]

Drum Shift; R7628 Made R751 so that 15,625 kHz appears at TP-505
V8 REV Speed on TP30s,

Adjustment Set (2) Adjust R7628 so that there are 4 noise bars [Visval]

in VS-REV,
(3) Recheck step 61).
2 [Capstan Servo—[‘

Adjustment]

2-1 C-LOCK R798 | PB MH-2 | (1) Adjust TP-704 a; R798 {(C-LOC), to [Synchro)

Adjustment 4.5V £ 0.2V max, TP-704
* D-LCCK and normal ree| torque should be

adjusted prior to this step.

(2) Switch repeatedly between STILL and
NORMAL to check that stability is achieved

- within 0.5 to 1 second.
__J about 0.5 10 )
1 sec,

2-2 N.S.Tracking | R7770 PB MH-2 [ (1) Adjust R7720 for a tracking multivibrator [Synchro]
Preset Adjust- delay time of 25 = | us (TP-7G5), TP-705
ment

- .
25 £1pu8
L * R7711 Tracking VR + Center !

2-3 REC Tracking | R7712 REC (1) Adjust R7712 fora tracking multivibrator [Synchro]
Preset Adjust- delay time of 25 £ 1 ys, TP-705
ment

2-4 HS C-Lock R7730| HS (1) Adjust R7730 for a TP-704, {Synchro]
Adjustment Voltage of 4.5 + 0.2V max. TP-704

* The HS reel torque should be adjusted
Prior to this step.
(2) Switch repeatedly hetween Normal] and (Synchro)
H.5. to check that stability is achieved TP-704

within about | second.

22




i H‘]E '-Ew.a 1 BN

Step No. Step VR | Mcde Tape - | Nature of check/adjustment & points to note T.P.

2-5 HS Tracking R7717 | HS Made | (1) Adjust R7717 fora tracking multivibrator [Synchro]
Preset Adjust- on delay time of 18 + 1 us. TP-705
ment Set * R7711 Tracking VR + Center,

2.6 DSC-Lock R7722| DS Made | (1) Adjust R7722 for a TP-704 voltage of [Synchro]
Adjustment on 4.5 £0.2V max. TP-704

Set * The DS reel torque should be adjusted
nrior to thic ctep,
{ (2) Switch repeatedly between Normal and [Synchro]
| DS to check that stability is achieved TP-704
3 within about 1 second.

3.7 DS Tracking R7714 | DS Made & (1) Adjust R7714 fora tracking multivibrator [Synchro]
Preset Adjust- on delay time of 23 £ us. TPR-705
ment Set * R7711 Tracking VR » Center.

2-8 HS, DS R7717,| HS, MH-2 | (1) Reproduce an YROCPSV tape ar a tape
Tracking Check |R7714 | DS Made made on the test machine, in both HS and

’ on DS to check that the noise bar cecurs in the
Set blanking period.
(2) Where the noise bar and blanking period
1} are greatly misaligned, check the AC head’s
i X position. HS and DS C-lock, and the
i HS and DS Tracking Presets, and Fine ad-
just R7717 and R7714, and recheck (1)
above.
29 Edit R7712 | REC | Made | (1) Switch the machine from REC PAUSE [Synchro]
' Pause on to REC and check that the TP-704 voltage TP-704
Set is within £ 1V when switching from assembly
REC i edit reproduction to REC.

; (2) Play back the assembly edited portion [Monitor TV)
and check to see that a noiseless edit has Visual
been achieved,

(3) If the requirements of (1) above are not
met, check the C-Lock voltage, the
dividing operation'of R7712, R7720, 1705
and [706, and the PB CTL timing, and if
’ there is nothing abnormal, fine adjust
R7712 (Up to about £2 to 5us).
{ !
3 [Reel Torque l
Adjustment] ]

3-1 NS Reel R7775 PB Made | (1) Adjust R7775 so that the take-up torque
Torque Ad- on is within 170 % {5 g.cm.
justment Set

3-2 HS Reel R7787 HS Made | {1} Adjust R7787 so that the take-up torque
Torque Ad- on is within 170 £ 13 g.cm.
justment £ Set

3.3 DS Reel R7779 DS | Made | (1) Adjust R7779 so that the take-up torque
Torgue Ad- i on is within 185 + 15 g.cm.

: justment | Set
| |
}
23
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Step No. Step VR Mode | Tape {! Nature of check/adjustment & points to note | TP, "

I [FS Adjust-

:
ment] i

|

Brake P R7051 l FS Made {1) Set the machine to frame advance and
Adjustment | on adjust the brake pulse to 28 s + 1 s,
i ; Ser !
|

[Synchro]
TP-7001

!
|
i
|
|
|
|
|
{
!

‘l I-FT?OE‘I

r (2821 ps)

Still Tracking R7005

|
|
f
!
i
!
F
i

FS Made | (1) Tum the STILL Tracking fully left
© Preset Adjust- on (to Max.).

* ment ; Set  1(2) Hold down the FS key and adjust R7005
i i so that the noise bar appears in the center
| of the screen.

i (3) Check that with the STILL Tracking VR
at its central position, there is no noise,
and when wound fully to the right, the
noise is located at a point 2/5 of the way
between the center and the bottom, or
thereabouts, and that the noise is dif-
ferent from that produced in (2) above.

* The X position should be adjusted prior
to the foregoing checks and adjustment.

1-3 FS Start Delay { R7030 FS Made
Adjustment on
Set

{1) (+) Trigger TP70C1 and adjust R7030 [Synchro]
such that the phase difference between (TP-7001
the TP-308 FM envelope and the capstan (+) Trigger)
moter drive pulse is the same (Pin 9 (Td) TP-308
of 17003 is approximately equal to 16 us)
approximately equal to 16 ps)

(2) If noise is prominent at the top or bottom

stopping, adjust R7030, f

i
i
E of the screen at FS Start or just before
]
I
i

2 ' [FV Adjust- , : {Preparations)
ment] +(1) Adjust the servos for CH-1, CH-2, D-Lock,
- C-Lock, HS; DS znd Normal Tracking, !

i VS speed, and VS drum shift {REV and
’ ; FF).
i i (2} The maximum FV misalignment permis-
: sible is £ 0.5 H (Max. 30 ps). i

CH-1,CH-2 R779, PB VMPE (1) Check that the interval between H,SW.P.
REC Phase R780 ' ar ; and PB V-SYNC is within 6.5 # 0.5H, and
Check MHZ2 the phase difference between CH-1 and
STO CH-2 is within 0.2 to 0.3H.

Tape 1(2) REC phase 6.5 » 20.5H.

!
|
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Step No. Step VR Mode | Tape Nature of check/adjustment & points to note T.P.
2.2 FV-1 Adjust- R7027 | STILL ! Made | (1) Adjust R7027 such that the spacing 1 {Synchro]
' ment on - betwean the H.SW.P. rise and the F.V. i TP-706
% Set (Philips front edge is 190 = 10 pus © (TP-7003 or
i pattern) Videec Qut)
; i
! ! ; —
i JRE—— |
| | \
‘1 . 190 = 10 uS
2.3 Fv.3 R7017 i STILL ~ Made | (1) Adjust R7G17 such that thea spacing [Synchro]
| on between the H.SW.P. fall and the FV TP-706
| i Set front edge is approximately 286 ps (TP-7003 or
! : | {the position where no image disturbance Video Out)
‘ occurs),
{2) [f thisis 286 = 30 us or more out of
’ ‘ alignment, adjust CH-1 and CH-2 and
! re-check,
24 VS FV - VS | Made . {1) Check that the horizontal lines do not [Synchro]
Check ' 1 on | overlap in V.S. TP-706
DT . . Set {2) Re-adjust CH-1 and CH-2 for a difference {TP-7003 or
, : ‘ of £30 us or less from optimum. Video Qut)
_ : (3) If this is not achieved, check the CH-1
i and CH-2 switching point and V-head
. 3 | 5 ' " mounting.
’ 2-5 | FV.2 Adjust- . R7044 | HS | Made i (1) Adjust R7044 such that the mutual [Synchro]
| ment l | on ' interval between two FVs in the H.SW.P. TP-706
; ! P Set {+) period is 96 ps. (TP-7003 or
‘ : i | Video Qut)
: j 1 (H.SW.P.) 120 ps
i : ! 2
| i . % B ps
1 I —
‘ ; e e
i I 1 |
D i ; 286 us
I I {Watch out for misalignment}
2.6 FV-4 Adjust- R7016, HS ~ Made ' (1) Adjust R7016 such that the mutual TP-706
ment f on i interval between two FVs in the H.SW.P. TP-7003
Set {—) period is 96 us, [Syachro]
: {Philips pattern)
! .
' : {H.SW.P.} :
| e ;
|
1 ‘ : T 96 ps = 30 s
| : RN
: ' | , 238 us 334 ks :
H 1
K | | |

| P T T e T T e T R e
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T
Step No. Step VR | Mode | Tape Nature of check/adjustment & points to note T.P.
2.7 HS FV Check E HS Made | (1) Check that the horizental lines do not [Visual]
: on overlap in HS PR,

: Set (2) If overlapping cceurs, recheck and adjust

; with steps 2-5 and 2-6 zbove,

{3) If this does achieve the required results,
recheck and adiust the CH-1, CH.2 and

; REC PHASE.

' * FV-2 and FV-4 are greatly affected by

prior adjustments, and so may not fuily

| match from set to set. Check peint (3)

F above, and adjust the ideal point in

-‘ ‘ recording and playback on the set and

| playback the recorded tape (The CH-1

I and CH-2 switching points should be within

l * 10 to 15 us).

TEST POINT LAYOUT OF Y/C CIRCUIT
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Figure 40

® Adjustment of playback preamplifier
* Adjustment Method Using a RF Sweep Tape
L. Playback a RF Sweep Tape.
2. Make adjustments at TP308 according to the procedures
below: (GND is TP309, H-SW-Pulse is TP310)
1. At CH-2 on the oscilloscope, apply the trigger (H-SW
Pulse). ,
2. Set the peak frequency to 5 MMz at 311 (CH-1)
and C317 (CH-2).
3. Adjust so that 2 MHz : SMHz =72 : [ at R347 (CH-1)
and R348 (CH-2).
PEAK CH-1 (€311

CH2 (317
DUMP CH-1 R347
CH-2 R348

Note:

This adjustment should be made only when the upper

drum is replaced or IC303 js replaced: do not attempt it

unless thus keenly required.

L. Put the set in PLAY mode (with no tape loaded),

2. Connect the output of a video sweeper to TP-3035 and
TP-306. See figure 41 {a).
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3. Observe the output of TP-308 on an oscilloscope

{external trigger, sweep).

4. Then proceed with the adjustment, looking at figure

41 (h).

1) Adjust the sweep of the oscilloscope to produce
the waveforms of l-ch. and 2-ch. simultanecusly
on the oscilloscope,

2) Adjust the V-gain control of the oscilloscope so
that the 2 MHz zene of the resultant waveform
will be shown in Fig, 41 (b). Consider ths zome
to be ] (a reference value).

3) Adjust C311 (ch. 1. trimmer) and C317 (ch. 2.
trimmer) to make the maximum waveform at
5 MHz.

4) Adjust R347 (ch. 1. dump control) and R348
(ch. 2. dump control) so as to attain a maximum
waveform. at least 3 times the size of the refer-

ence,
150 ohm
TP305
TP306
180 ghm
Video
Sweeper
ﬂLT (a}
4.8 MHz

_}1_

Figura 41




Naote:

When playing back the tape {stepped signal) without a
videa swezp, adjust C311, €317, R347 and R348 so
that there is no flicker or distortion of the reproduced
picture.

o Adjustment of reproduced video signal level

Note:

The video output must be terminated with a Tesistor

of 75 ohms,

1. Put the set in PLAY mode, and reproduce an align-
ment tape (with stepped signal).

> Observe the output of TP-401 on the oscilloscope
(internal trigger). and adjust R488 (playback level
control) so that the resultant waveform will be as
shown in figure 42.

-

]

\WVp-p

Figure 42

e Adjustment of EE level

Note:

The video output must be terminated with a resistor of

75 ohms.

1. Put the set in RECORD mode.

2. Apply colour bar signal (stepped signal) to the set.
Observe the output of TP401 on the oscilloscope
(internal trigger) and adjust R204 (EE level control)
so that the resultant waveform will be as shown in

figure 43.

]

1Vp-p

Figura 43

s FM 3.8 MHz/4.8 MHz adjustment

Note:

This adjustment should be made only when IC201 is
replaced or a mis-alignment of the carmier-set (3.8 MHz)
control and deviation (4.8 MHz) control is found. Do
not attempt unless thus required.
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1, Put the set in RECORD meode, and apply colour bar

signal to the set. _

. Rotate R230 (dark clip control) clockwise and R208

{white clip contrel) counterclockwise.

Connect the oscilloscope to TP-202 and read the DC
voltage of SYNC-TIP.

Remove the colour bar signal input.

5. Connect a rrequency counter to Te-203.

4. Adjust C223 (3.8 MHz control) so that the frequency
counter will read 3.8 MHz (at the sync tip).

5. Connect a regulated power source to pin 16 of
[C201 and observe the resultant DC voltage on the
oscilloscope.

6. Adjust the DC voltage of the power source so that
the frequency counter will indicate 4.8 MHz.

7. Apply stairsteps signal to the input terminal and
adjust R215 (deviation adjustment) so that the white
peak will be of DC voltage the same as that obtained
in step 6 above.
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Adjustment of white/dark clip

. Put the set in RECORD mode.

. Apply colour bar signal (stepped signal) to the set.

. Observe the output on the osciloscope and adjust
R208 (white clip controi) and R230 (dark clip con-
trol) so that the respective resultant waveforms will
be as shown in figure 44.

[FYI oW e

WHITE
50% cLIP

R208

DARK
CLIP
R230

Figure 44

Adjustment of FM record balance and record level 2

1. Put the set in RECORD mode.

2. Apply colour bar signal to the set and set the input
of TP-201 to be about ! Vp-p.

3. Observe the resultant waveforms on a duoal-beam
oscilloscope (internal trigger, TP-309) and proceed
with the following adjustment.

1) Observe the waveforms of both channels ch. 1 and
¢h. 2 simultaneously: for ch. 1, the GND of the
oscilloscope is connected to TP-304 and terminal
SIG to TP-303; for ch. 2, connect GND to TP-302
and SIG to TP-301.

2) Set R345 (record FM leved control) at “min”
position.

3) Adjust R346 (record balance control) to balance
the two channels as shown in figure 45-(A).




"4 Adjust the oscilloscope to show the ch. 2 signal
only.

5. Adjust R345 (record colour level control) so that the
burst level will be Vc as shown in figure 45{B).

® Adjustment of Video Clip

1. Put the set in VS mode.

2. Connect a resistor (18 Kohm) to TP-502 across v ﬂzg :3
so that the amplitude of the noise bar is 1,15 Vp-p.

- ——

cé;
q

T
J UV LD

(A}

# Adjustment of 4.43 MHz VXO ] n
1. Put the set in RECORD mode and feed in a colour
bar signal.
2. Connect a resistor (18 Kohm) to TP-502 across v
TP508 (ground).

. Connect 1 capacitor of 0.01 uF between TP-501 and
TP-510 (ground) and in parallel with the resistor of E_
39 Kohm. v

4. Connect a frequency counter to TP-503. Syne tip

5. Adjust R544 (APC) so that the frequency counter vy 110mV

reads 4.433619 MHz-+ 20 Hz, B8 Y s1gmv

[1

y |R345)

s

HE 2

® Adjustment of 4.43 MHz local oscillator
I. Put the set in PLAY mode.
2. Connect a frequency counter to TP-506.
3. Adjust 558 so that the frequency counter will read
4.433619 MHz + 10 Hz,

Figure 45

® AFC adjustment ADJUSTMENT OF AUDIO CIRCUIT

1. Put the set in RECORD mode and feed in a colour TEST POINT LOCATION
bar signal.

2. Connect a 47 uF/16V between TP-511 and TP-508
(ground)}.

3. Connect a frequency counter to TP-505.

4. Adjust R537 (AFC) so that the frequency counter
reads 15,625 kHz.

5. Remove the 47 uF/16V connected in the step (2)
above.
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CBECKING AND ADJUSTMENT 0dB = 0775 Vrms
Step No. Step VR Mode V_id:? Nature of check/adjustment & points t0 note TP,
sign
1. PBlevel CHI R677 PB Optional| -2.5dB+/-1dB by Dolby tape reproduction ‘ TPs01
(120nWb/m400Hz)
CH2 R638 | P.B Optional| -2.5dB+/-1dB by Dolby tape reproduction TP602
‘ | _ l (120nWb/m400Hz) #‘
2. | Bies frequency | 1608 | REC Optional| 70 kHz 2 kiiz | TReos .
3. | REC Bias RE613, REC | Optional| Adjust to3.2mV (no sound signat) AH 10 ohms resis-
CH1 ‘ tance hoth ends
(CH1)
CH2 R6611| REC Optional{ Adjust t0 3.2 mV (no sound signal} AH 10 ohms resis-
tance both ends
‘ (CH2)
4, l AF REC Bias L1603 |PB (CH2 Opticmatll Adjust to 3.2mV (no sound signal} | AH 10 ohms resis-
| (CH2 only) only) tance both ends
| CH1 dubling
ca2 None |PB{CH2 Optionali Must be smaller than 0.3mV (no sound signal) | AH 10 ohms resis-
'i only) tance (CH2)
! dubling ‘
|—_ 5. 1 FEH Erase 1607~ REC Optiona.l’-1 70 kHz + 3 kHz F.EH. Bothends
| frequency |
6. '\ Erase Voltage | Nene REC Opl;ionalIL More than 50V p-p (synchroscepe measure- F.E.H. Both ends
| ment)
{ Erase Voltage | None REC Qptional| More than 7Vp-p (synchroscope measurement) TP&O7
7. l AF REC mcde | Norne PB Optional'l Less than 40dB (vacuum-tube voltmeter F.E.H. Both ends
| confirmation (CH1+2) measurement)
; dubling
: None PB Optional} More than +104B (vacuum-tube voltmeter TP607
. (CH1+2) measurement)
. dubling
'. None |PB(CH2 | Optionall Less than <40dB (vacuum-tube voltmeter F.EH. Both ends
| only) measurement}
l dubling ‘ !
| None Qptional| Must be smaller than the value of (CH1+2) TP607
1 | dubbing by more than 10dB.
8. | EE. Level R6603 | E.E.or | Color ‘uar‘ The output must be -5dB+/-1dB when shorting TP5C1
| CH1 REC TP604 and 605 or 510 and applying 2 -20dB,
1 kiz signal. ,
CH2 R664 | E.E.or |Color bar| The output must be -5dB+/-1dB when l TP&6O2
REC shorting TP603 and 605 or 610 and applying |
1 | a-20dB, kHz signal. |
9. | Frequency [REC/PB | Color bar] 10 kHz/1 kHz is -1dB+/-3dB. 1f not within | TP601
character \ specifications, change the bias current. Make \
confirmation ' the sound signal level 42.5dB. Dalby NR is off.;
CHI ‘
CHZ REC/PB | Color bat TPE02
10. | REC/PR level | R692 ' DEC/PB + Color bar Record with -20dB, 1 kHz and the playback TP601
CHI must be -3dB+/-1dB.
CH2 R633 | REC/PB |Color bar TP602

A




Step No. Step VR Made V_id'::l’ Nature of check/adjustment & points to note T.P.
sign )
11. | Dolby encede | None REC | Color bar| With 42dB, 2 kHz input, must increase more TP&09
characteristic than 3dB during Dolby off-on.
CH!
CH2 None REC | Coler bar TP608
12. | Microphone None EE. Optional | With -70dB, 1 kHz MIC socket input. TPAD]
amplificr the output must be -14dB+/-5d3B.
operation con-
firmation CH!
CHz None E.E. |Optional TP&02

ADJUSTMENT OF 32.768 kHz TIMER REFERENCE
FREQUENCY

TEST PQINT LOCATION

e
-
%
M

—

Figure 47

® Using a Universal Timer
E. Press the ACL switch in the Kangaroo pocket ON.
- Check that the digitron is flashing.
. Connect the probe to Q5003 (8).
. Check that the signal lamp is flashing.
. Adjust C5003 by retating.
. Rated accuracy: #0.3 sec./day.

Oy b B L o

® Usinga Frequency Counter
{. Press the ACL switch in the Kangaroo pocket ON.
2. Check that the digitron is flashing.
3. Connect the counter probe to Q5003 (S).

. Adjust C5003 by rotating.

5. Rated accuracy: 32,768 kHz = 4 Hz,

s
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ZUR BESONDEREN BEACHTUNG BE! DER AUFSTELLUNG

! 1. Das Gerit nicht an heiBen oder feuchten Orien 5. Wenn das Geriit fir l3ngere Zeit nicht benutzt werden |
aufstellen, oder dort, wo es starken Vibrationen aus- soll, auf jeden Fall die Cassette aus dem Cassettenhalter
gesetzt ist. herausnehmen. Ebenfalls das Netzkabel herausziehen.

2. Die Standard-Bauweise des Video-Cassettenrecorders . Der eingebaute HF-Umformer wurde vor dem Versand
erfordert den Betrieb des Gerits in horizontaler Lage. auf den “UHF-Kanal 36" eingestellt. Falls erforderlich,
Auf gar keinen Fall in senkrechter Lage bereiben. auf irgendeinen anderen, nicht von einem d&rtlichen

3. £Zum Schutz der Aufnafme eines Despieiten Bandes das Sender beleplen Kuial wnsiellen. Hierzu elaen Keineren
Sicherungsplittchen auf der Riickseite der Cassette Schraubendreher verwenden.
herausbrechen. . Staubablagerungen auf dem Video-Kopf verursachen
Wenn eine derartige Cassette erneut bespielt werden Verzerrungen, die das wiedergegebene Bild stéren. Daber
soll, ain dickes Stiick Papier tber die Offnung kleben, das Gerit auf gar keinen Fall an einem staubigen Ort
aus der das Sicherungsplittchen herausgebrochen wurde. betreibern.

Unbedingt sorgfiltig darauf achten, dab kein Papier . Niemals das Gerit selbst oder Video-Cassetten mit
iber die seitliche Oberfidche der Cassette herausragt. Teilen in Verbindung bringen, die ein starkes Magnetfeld

4. Das Gerit wihrend des Betriebs niemals transportieren. erzeugen.

Das Geriit vor dem Transport unbedingt abstellen.
MECHANISCHER ANTRIEB, ANORDNUNG DER TEILE
N, Name i} Nr. Name Nr. Name
1 | A-Chassis 25 i Spulenimpulsgeber 45 | Capstanriemenscheibe
2 [B-Chassis 26 | Zahlwerkriemen B8010 50 | Capstanschwungscheibe
i 3 |Kopftrommel 27 | Spulensensor 51 |Capstanriemen
4 |'V-Basis 28 | Schieberarm 52 |Spulenbremse
5 |'V-Blbcke 29 | Hilfsbremse 53 |Spulenmotor
6 (Gesamtléschkopf 30 |Hilfsbremsenfeder 34 |Lademotor
7 {AC-Kopf (Audio/Steuerung) 31 |Cassette-Abwirts-Schalter 35 1Schiebeschalter
| 8 |8.1-Rolle 32 |Andruck-Antriebshebel 56 |L-Block
9 |Fithrungsrollen (T, 8) 33 ; Andruck-Umkehrhebel U 57 {lLaderiemen
10 |8 schriger Pol 34 ;Andruck-Umkehrhebel L 58 |Ladennocken
11 {T schriger Pol 33 |Andruck-Einriickfeder 59 |Segment-Zahnrad
12 |Polbasis A 36 |Andruckrollenhebel 60 |Ladezahnrad A
13 |Polbasis B 37 |Andruckrolle 61 [Ladezahnrad B
14 | Spannarm 38 ICapstan 62 |Lazdezahnradplatte
15 |Spannarm, komplett 3 , Capstanhalter 63 Kopftrommel-Direktantriebsmotor
16 | Spannarmfeder 10 !Cassettenlampe 64 |Spulensensorplatte
17 |Schieber A 41 |TI-Rolle 65 |Mechanismus-Leitungshalter
‘, 18 | Schieber B 42 |Stationire Fiihrung 66 |Cue-Kopf Zwischenplate
19 | Schieberfeder 43 Capstanfilhrung 67 |Erdungsanschlufiplatte
, 20 | Abwickelspulenteller 44 {Offener Winkel 68 |Cue-Kopf
21 | Aufwickelspulenteller 4% {Feuchtigkeits-Sensor 6% |Mechanismus-Zwischenplatte
22 | Spulenzwischenrolle 46 {Wechselstromkopf-Ahmeinheit | | 70 | Rest-Haiter X
23 | Spulenzwischenrolle-Einriickfeder | | 47 iMechanismus-Zwischenplatte 71 |Rest-Platte

, 24 | Cassette-Abwirts-SW-Halter 48 |DPG-Zwischenplatte
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® Oherseite ® Beim Einbau und Ausbau zu beachtende Punkte

1. Das Cassettenfach beim Einbauen und Ausbauen auf.

o Jjeden Fall genau senkrecht heber und senken. Dabei
9 vorsichtig verfahren, um keinen der in der Nihe
/@ befindlichen Fithrungsstifte m beschidigen.
/@ 2. Die Abwirts-Fithrungen werden mit den stationiiren

- Fithrungen an beiden Seiten des Cassettengehiuses
- T ® positioniert, sichersteilen, daB diese genav aus-
o P e A genchret werden.

. 003 g " = 3. Beim Einbau bzw. Ausbau die Cassettengehiuse-
a"‘@"’ﬁ? = -, éﬁ‘t_ schrauben nicht vergessen, beim Ausbau auferdem

1% e

L

-

——®

(=)

@

()

@—
! &
@-.._
@_._-—"
@__

% 2 ”' fistecker an der linken Seite des Casset-
(5 el - den Anschluids
o:..;w N y’ 'fﬁ\\] f"/ 5 tengehiuses 1dsen.
. 7
T ‘i"@ ( ¥ @
W\ (§ A T
)’T L M’ 1. Das Cassettengehiuse genau positionieren und die

TP IR P e
Youuic ==zt AR vier Schrauben (XHPSD30PO6WSo) festziehen,
b 1 N\, 2. D Anschlufisteck der linken Seite des C t-
@éééé@@&)@éé o en AnschluBistecker an der en Seite des Casse

tengehiuses wieder anschlieflen.
Abbildung 2. 3. Die Abwirts-Fiilirungen korrekt positionieren und die

zwei Schrauben (XJBSF40P16000) festziehen,

® Einbau

o)
J

® Unterseite

BETRIEB MIT EINER EINGELEGTEN CASSETTE CHNE
CASSETTENGEHAUSE

1. Die Cassettenschutzklappe von Hand Gffren und mit
Klebeband fixieren.

2, Die Cagsette mit gedffneter Klappe einlegen., Um
stabilen Betrieb zu gewihrleisten und um zu verhindern,
dal die Cassette durch den Mechanismus nach oben
herausgedriickt wird, legt man ein Gewicht (ca.500g) auf
die Cassette, Das Gewichi solite 500g nicht iiberschr-
eiten.

Abbildung 3.

EINSTELLUNG,AUSWECHSELN, MONTIEREN UND REINIGEN DER
MECHANISCHEN BAUTEILE

Wir beschreiben nachfolgend relativleichte Wartungsarbeiten gebildeten Spezialisten. Natiirlich ist auch fiir die regel-
(in diesem Bereich) und beziehen nicht kompliziertere miflige Wartung des Geriits eine Anzahl verschiedener
Arbeitsginge mit ein, die hohe Technologie verfangen leicht zu handhabender Werkzeuge erforderlich, um die

(moglicherweise unter Zuhilfenahme von Spezialaus- Maschine stets auf dem urspriinglichen Leistungsvermogen
ristungen und -werkzeugen). Uberlassen Sie zum Beispiel zu halten,

Montage oder Auswechseln der Trommel nur einem aus.

Bezeichnung der Vorrichtung Taila-Nr, Konfiguration Bemerkungen

> Ciese Vorrichtung dient zur Priifung ung
Hauptebenen- und Spulentellerhéhen- . == Einstellung der relativen mechanischen
1 JiGMAQQO1T :
Einstellvarrichtung C;?___,., Héhen zwischen Spulenteller und
SRS Sténder.
Diese Vorrichtungwird fiir die Einstellung
2| Fiihrungsstifthihen-Einsteliehre JGGHO11¢

des laufenden Bandes zum Video-Kopf
verwendet.
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Beazeichnung der Vorrichtung W Taile-Nr. Konfiguration Bemerkungen
Diese Vorrichtung wird zur Einstellung
3| X-Position-Einstellvorrichtung JIGXPQ004 e von AJC- und AE-Kopf verwendet und
besitzr eine besondere Konfiguration,
Orehrmomentiehre JiGTG1200
4 |
Drehmomentlehre JiGTGO0aY 1 B
Diese Lehren werden zur Priifung und
Einstetiung des Drehmoments von
5| Lehrenkopf JiGTHOO06 Abwickel-/ Aufwickelteller verwendet.
o 2
& | Spannungslehre (30C g} JiGSGO300 ‘,
/ Fiir die Sparnungsmassung werden
mehrare Lehren verwendet. 300 g und
2 T 5.0 kgsi derli
Spannungsiehre (5,0 ka) sgsgsooo | & 0 kg sind erforderlich.
| Sechskantschlissel 10,9 mm) JiGHWOUQS Diese Vorrichtungen sind zum L3 d
i i nsind zu Osen un
7 | sechskantschlissel {1,2 mm} JiGHWOM 2 ( Festziehen der speziallen lnnensech-
Sechskantschliissel (1,5 mm) JIGHWOO015 skantschrauben erfordertich.
a | Justierband VROCPSV D.IESeS Ban.d c%mnt tesonders der elekt-
rischen Feineinstellung.
Diese Vorrichtungen werden zum
9 | Trommeiwechsel-Varrichtung JiGDT-0001 Auswechseln der oberen Trommei des
Videa-Cassettenrecorders bendtigt.
| 2
| : ]
10 DD-Rotoreinheits-Montagevarrichwng JiIGGAST110 | 5:5; \éc';mnz:‘;u:se?x:n?;;n Auswechsain

Nichtgebrauch der aufgeflihrten werkzeuge verlingert die
Reparaturzeit, filhrt zu uagenauem Ausprobieren und mit
hoher Wahrscheinlichkeit zu unbefriedigenden  Ergeb-
missen. Diese Werkzeuge werden hiufig gebraucht, man
sollte auf jeden Fail die in diesem Handbuch aufgefiihrten
Hinweise fir Reparatur, Einstellung und Uberprilfung
befolgen.

VORBEUGENDE UBERPRUFUNGEN UND SERVICE-INTERVALLE

Um die hohe Qualitit der mechanischen Komponenten zu erhalten, sollten die fo

Uberprizfungen beachtet werden.

Abbildung 4.

lgenden Zeitriume fiir Serviceleistungen und

} i i i
Stunden 500 {1.000 |1.500 [ 2.000 | 3.000 : Hinweise
Teilebezeichnung Std. Std. -Std. | Std. Std. \
rFﬁhmngsro!leneinheit l D d s E o | o | Austausch im Falle von unnormalem Verhalten,

g [.-Rolle | 1 l i wie z.B. (betrichtliche) Rotation und Wackeln.
S.L-Rolle Innenteil \ | @ | o | 5] Mit Methyl-Alkohol reinigen.
5.L-Roile Flensch A ll 2 1
8.1-Rolle Flansch B a | oo |
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Stunden 500 1.000 j 1.500 { 2.000 | 3.000 Hinweise
Teilebezeichnung Std. | Std. Std. | Std. Std.

T.[-Rolle g - g g a Du? mlt.dn.am Band in Xontakt kommenden
Teile reinigen.

Stationire Fiihrung a o o o g I-he_rf:ur nur den vorgeschriebenen fliissigen
Reiniger verwenden.

Tlhiungsiatsih B o & o b G

Schriger Pol Q a o n)

Videcképfe =] cn a cn 20 Die mit dem Band in Kontakt kommenden

.. Teile reinigen.
o a o a a

Gesamtloschkopf Hierfilr nur den vorgeschriebenen fliissigen

A.C, Kopf 8] a 0 5] o Reiniger verwenden,

Laderiemen Q o

Capstanriemen ] 0 Die Gummiteile und die mit den Gummiteilen

Zahlwerkriemen o n KoPtakt kommenden Teﬂe re1mg‘e'n..
Hierfiir nur den vorgeschriebenen fiiissigen

Andruckrolle a Q 30 Reiniger verwenden.

Spulenzwischenrolle w] a o0

Spulenmotor-Rillenscheite a - a g g D1.e ‘mlt Gummi in Kontakt kommenden Teile
reinigen. .

Spulenmotor o}

Capstanmotor o

Lademotor o

Abwickel- und . -

aa oA Mit Methyl-Alkohol reinigen

Aufwickelspulenteller ) Y 8

Spannband-Einheit

Bremse

O, .. austauschen a. .. reinigen A dlen

4USBAU UND EINBAU DES CASSETTENGEHAUSES

e Ausban

1. Die beiden Abwirts-Fithrungsschrauben entfernen,
wobei sich die Cassette in der Abwirts-Betriebs-
stellung befindet und die Abwiartsfihrungen ent-

fernen.

2, Die Auswurftaste driicken und die Cassette ent-

nehmen,

3. Den links am Cassettengehiuse befindlichen An-
schlufstzcker losen {vorsichtig vorgehen, so daf) die

Leitung nicht beschidigt wird).

4. Die 4 Cassettengehiunse-Halteschrauben entfernen und
die Cassettenfach-Einheit direkt nach cben gerichtet

abheben.
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Cassettenfach-Halteschrauben

X HPSD30OPUBSWD {4)

Cassettengehduse

_Jj@

VN
o \\ T
Abwérts—FN

Abwirts-Flihrung-Halteschrauben
XJBSF40PT6EC00 (2)

Abbildung 5.




AUSTAUSCH DES SPULENTELLERS UND HOHEN-
EMNSTELLUNG

e Ausbau
(Ab wickelspulenteller)

PN

. Das Spannband entfernen.

_ Den E-Ring (1) entfernen.

_ Dje Spiel-Einstellscheibe (2) entfernen.

. Den Abwickelspulenteller (3) nach oben abheben

und austauschen.

(Aufwickelspulentelle r)

1.
2.
3.
4,

Dern Zithiwerkriemen (6) entfernen

Den E-Ring (1) entfernen.

Die Spiel-Einstellscheibe (2) entfernen.

Den Aufwickelspulenteller (4) nach oben abheben
und austauschen.

Hinweise:

1.
2

Beim Einbau stets die Spulentellerhdhe einstellen.
Beim Ein- und Ausbau des Spannbandes darauf
achten, daB es nicht verformt bzw. beschidigt wird.

. Darauf achten, dab die Hilfshremsenstange nicht

verbogen wird.

. Die Spannpol-Stellungen fiberpritfen und einstellen.
_ Der Abwickelspulenteiler soll in die Verzahnung der

Spulen-Rutschkupplungsplatte' eingreifen. Beim
Zusammenbau die Spule langsam von Hand drehen.

* Whenn man die Hohne-Einstellscheiben (5) entfemnt,
soliten diese auch gereinigt werden.

—— E-Ring E-Ring

Spielenstell-

Unterlegscheibe — Spieleinseil-

Unteriegscheibe

Aufwickel-

spulenteiler — Aufwickelspulenteller

—— Haheneinstell-
Unteriegscheibe :

l

Apielenstell- ___é
Untariegscheibe

Zdhlwerkriamen

Spulentelierweile Spulentelierwelle

e Einbau

Abbildung 6.

( Abwickelspulentelier)

1.

2

Die Spulentellerwelle reinigen und die Hohenein-
stell-Unterlegscheibe (5) anbringen.

. Den neuen Abwickelspulenteller anbringen.
3.

Die Spuienhdhe mit der Einstellschablone und der
Spulenhéhe—Ei.nstellvorrichtung austichten.

Den Austausch-Abwickelspulenteller abnhmen, die

Spulenwelle &len und den Austanusch-Abwickel-
spulenteller wieder anbringen.

. Die Spieleinstell—Unterlegscheibe (2) anbringen. (Das

Spuientellerspiel sollte 0,1 bis 0,5 mm betragen.)

. Den E-Ring (1) anbringen.

. Das Spannband anbringen.

Positioniarstift =~

Abwickeispulenteller

(Aufwickelspulenteller)

1. Die Spulentellerwe]le reinigen und die Hohenein-
stell-Unterlegscheibe (5) anbringen.

. Den Austausch—Aufwickelspulenteller anbringen.

. Die Spulenhdhe mit der Einstellschablone und einer
Spulenh‘éhe-Einstellvon-ichtung ausrichten.

. Den Austausch—Aufwickelspulenteller abnehmen und
die Spulenwelle 8lern, daraufhin den Austausch-
Aufwickelspulenteller wieder anbringen.

5. Die Spieleinstell—Unterlegscneibn: {Z) wibiiugen.

Spulentellerspiel sollte 0,1 bis 0,5 mm betragen.)

&. Den E-Ring (1) anbrongen.

7. Den Zihlwerkriemen {6) anbringen.

Hinweise:

1. Beim Ausbau und Einbau mit der gebithrenden
Sorgfalt vorgehen, so daf man die Spulentellerwelle
nicht mit dem E-Ring oder Werkzeug beschidigt.

. Nach dem Einbau steilt man den VS-Bandzug gemi
UBERPRUFUNG DES BREMSZUGS BEIM BILD-
SUCHLAUF IN RUCKWARTSRICHTUNG ein.

3. Der Abwickelspulenteller soll in die Verzahnung der

[T 0]

B

(3]

Spulan—Rutsch.kupph.lngsplatte eingreifen. Beim
Zusammenbau dreht man die Spule langsam YOI
Hand.

{JBERPRUFUNGEN UND EINSTELLUNG DER HOHE

1. Das Cassettengehiuse abbauen und die Einstellschablone
wie aus Abb. 7 ersichilich, in den Mechanismus
einsetzen, wobei man vorsichtig verfihrt, um eine
Berithrung der Kopfirommel zu vermeiden,

2. Mit der FEinstellvorrichtung fir die Spulentellerhhe
iiberprifft man, ob Teil A in Abb. 8 niedsig ist und
Tsil B hoch. Falls diese micht den vorgeschriebenen
Werten entsprechen, stellt man die Hhe mit der Hdhen-
einstell-Unterlegscheibe ein. Die Einsteilung so vorneh-
men, daB das vertikale Spiel 0,1 bis 0,5 mm betrigt.

Hinweis:

Beim Austausch der Spulenteller stets die Spulenteller-

hdhe fiberpritfen und einstellen.

Kopftrommel

Andruckroile

Spannpoi @ Capstan
0 Andruckrollen-
OxC welle

Cassettenlampe

@ m— Aufwickel-
spulenteller

Einstellschablene .. &
Spulentellerhihe-Einstellvarrichwng Cassatrensperre-Lbseschaft
Abbildung 7.
Spulentellerhéhe-Einstellvorrichtung

Einstelischablone
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Abwickelspuienteller

,,,,,,,,,

05
3,1W5,4<0.25
0,13

1

Einstell-
Unteriegscheibe
Abbildung 8.




AUFWICKELDREHMOMENT BEIM SCHNELLEN VOR-
LAUF, UBERPRUFUNGEN UND EINSTELLUNG

Hinweis:

l. Wennn man den Drehmomentmesser am Spulenteller
anbringt und die Taste fiir schnellen Vorlauf driickt,
um die Drehung des Spulentellers zu starten, scllte man
darzuf achten, dafl der Drehmomentmesser nicht durch
Flienkrafteinwirkung herausgeschleudert wird,

2. Die Uberpritfung und Einstellung sollte chne sinselegic
Videocassette durchgefithrt werden.

L ffberprﬁfung
1. Das Cassettengehiuse entfernen und die Taste des
Cassette- Abwirts-Schalters mit Klebeband in gedritck-

Drehmamen

jRe]

. Den Drehzahlmesser auf die Abwickelspule aufsetzen
und durch Driicken der entsprechenden Funktions-
taste die Betriebsart Schneller Riicklauf aktivieren,

3. Den Drzhmomentmesser langsam von Hznd in Aui-

wickeirichtung drehen (ca. 1 Drehung in 2 bis 3

Sekunden), dabei Uberpriifen, ob bei einem Dreh-

moment von 300 g.cm. oder dariiber kein Rutschen

Zwischen Spulenzwischenrolle, Spulenmotor-Rillen-

seheihe nnd Anfuwickelopnlentellar stztifindel.

- Abwickeispulentel|er

E® 4
-Spulenmoto

ter Stellung halten. {messer L ‘ Rillenscheib:
2. Pen Drehzahlmesser auf die Aufwickelspule aufsetzen gisr:: men i Spulenzwischanralle
und durch Driicken der entsprechenden Funktions- Kol':,f \{
taste die Betriebsart Schneller Vorlauf aktivieren. Abw;cke|spu|_J;_L Spulenzwischenrolle
3. Den Drehmomentmesser langsam von Hand in Auf- entetler LE“%
wickelrichtung drehen (ca. 1 Drehung in 2 bis 3 tal i)
Sekunden), dabei iiberpriifen, ob bei einem Dreh- Abbildung 10

moment von 800 g.cm, oder darfiber kein Rutschen
zwischen Spulenzwischenrolle, Spulenmotor-Rillen-
scheibe und Aufwickelspulenteller auftritt.

-

Aufwickelspulenteller

) Spulenzwischanraolle
Drehmomentmesser—ed{ ! |
|

Drehmementmesser-
Kopf ~.

Aufwickelspulenteller

W I B}
=

Spulenzwischenrolle Spulenmotor-

Rillenscheibe

(a) iB)

Abbildung 9,

¢ Einstellung
Wenn das Schnellvorlauf-Aufwickeldrehmoment aufier-
halb der vorgeschriebenen Werte liegt, reinist man die
Spulenmotor-Rillenscheibe, die Spulenzwischenrolle und
den Aufwickelspulenteller mit fliissigem Reiniger,
daranfhin die Uberpritfung nochmals durchfithren.

AUFWICKELDREHMOMENT BEIM SCHNELLEN RUCK-
LAUF, UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG

Hinweis:

1. Wenn man den Drehmomentmesser am Spulenteller
anbringt und die Taste fiir schnellen Riicklauf driickt,
um die Drehung des Spulentellers zu starten, sellte man
darauf achten, daff der Drehmomentmesser nicht durch
Fliehkrafteinwirkung herausgeschleudert wird.

. Die f}berprilfung und Einstellung soflte ohne eingelegte
Videccasserre durchgefiihrt werden.

3

o Uberpriifung
1. Das Cassettengehiuse entfernen und die Taste des
Cassette-Abwirrs-Schalters mit Klebeband in gedritck-
ter Stellung halten,

35

® Einstellung .
Wenn das Ricklauf-Aufwickeldrehmoment auferhalb
der vorgeschriebsnen Werte liegt, reinigt man die Spulen-
motor-Rillenscheibe, die Spulenzwischenrolle und den
Abwickelspulenieller mit fliissigem Reiniger, daranfhin
die Uberpriifung nochmals durchfiihren.

UBERPRUFUNG DES AUFWICKELDREHMOMENTS

BEI WIEDERGABE. ZEITRAFFER UND ZEITLUPE

® Uberpriifung
1. Dasz Cassettengehiuse ausbauen und die Taste des

Cassette-Abwirts-Schalters mit Kiebeband in gedriick-
ter Stellung fixieren.

. Den Drehzahlmesser auf den Aufwickelspulenteller
aufsetzen und mit konstanter Geschwindigkeit
drehen, und zwar eine Umdrehung in ca. 3 Sekunden
bei normaler Wiedergabe, aine Umdrehung in ca. 1,5
Sekunden bei Zeitraffer-Betrieb und eine Umdrehung
in ca. 6 Sekunden bei Zeitlupen-Betrieb, wobei man
liberpritft, ob das Drehmoment sich innerhalb der
festgelegten Werte (170 £ 15 g.cm. bei Wiedergabe
und Zeitlupe und 185 * 15 gcm. bei Zeitraffer)
befindet,

Hinweis:

1. Da die Drehmoment-Regelkreise fir Wiedergabe,
Zeitraffer und Zsitlupe unabhingig voneinander sind,
mubB die Uberpritfung fiir jede Betriebsart ginzeln
durchgefithrt werden.

2. Das  Aufwickeldrehmoment verindert sich den
Schewankungen des Motordrehmoments entspre-
chend, man nirnmt also sinen Mittelwert asl Einstell-
wert,

I

& Einstellung
I. Ween das Wiedergabe-Aufwickeldrehmoment nicht
innerhalb des festgelegten Wertes liegt, stellt man das
Aufwickeldrehmoment mit dem Einsteil-Potentio-
metar ein.



2. Das Geriit auf Wiedergabe stellen und den R7775 so
ginstellen, daR das Aufwickeldrehmoment 170 £15
g.cm betrdpt.

3. Die Betriebsart Zeitraffer aktivieren und den R7779
so daB das Aufwicketdrehmoment 185 £ 15 g.cm
berrdgt.

4. Die Betriebsart Zzitlupe aktivieren und den R7787 so
ginsten, da® das Aufwickeldrehmoment 170 * 15
g.cm betrigt,

UBERPRUFUNG DES BREMSZUGS BEIM SCHNELLEN

VORLAUF

Hinweis: .

1. Fiir die Messung muf der Drehmomentmesser fest auf
dem Spulenteller angebracht sein. Falls der Dreh-
momentmesser nicht ordnungsgemif festsitzt, kann ein
akkurates Mefergebnis nicht erzielt werden.

2. Der Schnellvorlauf-Bremszug und der Abwickelseiten-
Lastbremszug sind identisch, falls also der Lastbrems-
zug schon fiberpriift wurde, ist eine Kontrolle des
Schnellvorlauf-Bremszugs nicht erforderlich.

e Uberpriifung
1. Das Cassettengehduse abbauen und die Cassette-

Abwirts-Taste mit Klebeband in gedriickter Stellung
haiten.

9. Zum Alktivieren der Betriebsart Schneller Vorlauf
driickt man die entsprechende Funktionstaste.

3. Den Drehmomentmesser auf den Abwickeispulen-
teller aufsetzen und langsam nach rechts drehen
(eine Umdrehung ca. 2 bis 3 Sekunden), dabei {iber-
prifen, daB das Drehmoment sich innerhealb des
festgelegten Bereiches (10 g.cm. bis 20 g.em.) be-
findet.

fJ]_%ERPRfJFUNG DES BREMSZUGS BEIM SCHNELLEN
RUCKLAUF

Hinweis:

1. Fir die Messung muf3 der Drehmomentmesser fest auf
dem Aufwickelspulenteller angebracht sein. Falls der
Drehmomentmesser nicht ordnungsgeméf festsifzt, kann
ein akkurates Meflergebnis nicht erzielt werden.

s Uberpritfung
1. Das Cassettengehiuse abbauen und die Cassette-
Abwirts-Taste mit Klebeband in gedriickter Stellung
halten.

. Zum Aktivieren der Betriebsart Schneller Riicklauf
driickt man die entsprechende Funktionstaste.

3. Den Drehmomentmesser auf den Aufwickelspulen-
teller aufsetzen und langsam nach rechts drehen
{(eine Umdrehung ca. 2 bis 3 Sekunden), dabei iiber-
pritfen, dal das Drehmoment sich innerhalb des
festgelegten Bereiches (10 gcm. bis 20 g.em.}) be-
findet.

[
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ﬁBERPRUFUNG__ DES BREMSZUGS BEIM BILDSUCH-
LAUF IN VORWARTSRICHTUNG

Hinweis:

1.

Uberpriifung und Einstellung des Bremszugs beim
Bildsuchlauf in Vorwirtsrichteng untzrnimmt man
nach Einstallung der Position des Spannarms.

. Bei der Messung mufl der Drehmomentmesser fest anf

1 PEE L UL DT Reprars & I F T T A LT ™ .11 [
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Drehmomentmesser nicht ordnungsgemdid festsitzt, kann
ein akkurater MeBwert nicht erzielt werden.

. Falls der Bramszug beim Bildsuchlauf in Vorwdrtsrich-

tung nicht innerhalb des festgelegten Bereichs (10 g.cm.
bis 20 g.cm) liegt. stellt man die Feder der Hilfsbremse
ein und fithrt die Uberpriifung nochmals durch.

{lberpriifung

1. Das Cassettengehduse ausbauen.

2. Die Cassette-Abwirts-Taste mit Xlebband in gedriick-

ter Steliung fixieren.

3. Zum Aktivieren der Betriebsart Wiedergabe die

entsprechende Funktionstaste driicken.

4, Die Taste fiir Bildsuchlguf in Verwirwsrichtung
dritcken und Gberpritfen, ob die Hilfsbremse auf den
Abwickelspulenteller wirkt.

, Zum Messen des Drehmoments bringt man den
Drehmomentmesser am Abwickelspulenteller an und
dreht ihn lanssam (eine Umdrehung alle 2 bis 3
Selcunden), wobel man {berpriift, ob das Drehmo-
ment sich innerhalb des festgelegten Bereiches
(10 g.cm. bis 20 g.cm.) befindet.

L

UBERPRUFUNG DES BREMSZUGS BEIM BILDSUCH-
LAUF IN RUCKWARTSRICHTUNG

Hinweise:

Bei der Messung mufl der Drehmomentmesser fest auf dem
Aufwickelspulenteller angebracht sein. Falls der Dreh-
momentmesser nicht ordnugsgemidf festsitzt, kann ein
akkurater Meflwert nicht erzielt werden.

@ Uberpriifung

1. Das Cassettengehiuse ausbauen.

3. Die Cassette-Abwirts-Taste mit Klebeband in ge-
driickter Stellung fixieren.

. Zum Aktivieren der Betriebsart Wiedergabe die
entsprechende Funktionstaste driicken.

4, Um die Betriesbsart Bildsuchlauf in Riickwirtsrich-
tung zu aktivieren, driickt man die entsprechende
Funktionstaste.

. Zumm Messen des Drehmoments bringt man den
Drehmomentmesser am Aufwickelspulenteller an und
dreht ihn langsam (eine Umdrehung alle 2 bis 3
Sekunden), wobei man iiberpriift, ob das Dreh-
mement sich innerhalb des festgelegten Bereiches
{10 g.cm. bis 20 g.cm,) befindet.

L
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UUBERPRUFUNG DER ANDRUCKKRAFT DER AN-
DRUCKROLLE

1.

il

Das Cassettengehiuse ausbauen und die Cassette-Ab-
wiirts-Taste mit Klebeband gedriickter Stellung fixieren.

. Durch Driicken der Wiedergabetaste dis Betriebsart

Wiedergabe aktivieren.
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3. Die Andruckrolle in entgepengesetzter Richtung zur
Betriebsrichtung (Pfeil A) ziehen, bis die Andruckrolle
vom Capstan getrennt ist,

Schisber B

Schieber A Schraube {(XBPSD30P0G.ISS) ({

Andruckrolle

4. Daraufhin die Andruckrolle langsam loslassen (Pfeil B)

und die Andruckkraft messen, mit der die Andruckroile @

|
1 I o-——-.

auf den Capstan wirkt. Die Messung dann durchfiihren,
wenn die Antriebswelle des Andruckrollen-Hebels nur
der Zugwirkung der Feder ausgesetzt ist.

5. ﬁberprﬁfen, ob der gemessene Wert sich innerhalb des
vorgtsenariebeucn Bereiclies (1500 bis 2740 g.) vetindet.

Andruckraile

Capstan

Andruckralle

A

L [ I  —

/z

Antrlebswelle des Andruckrollen-Hebels ”Aﬂ.

{
m 7

Abbildung 11.

EINSTELLUNG UND UBERPRUFUNG DES SPALTS
ZWISCHEN CAPSTAN UND ANDRUCKROLLE IN DER
BETRIEBSART AUFNAHMEPAUSE

. Uberprufung
. Das Cassettengehiuse ausbauen.

2. Die Cassette-Abwirts-Taste mit Klebeband in ge-
driickter Stellung fixieren.

3. Die Aufnahmetaste driicken.

4. Die Pause-Taste driicken.

5. Durch optische Uberpriifung kontrollieren, ob der
Spalt zwischen Andruckrolle und Capstan sich im
vorgeschriebenen Bereich (0,7 bis 1,2 mm) befindet.

Hinweis:

Auf Grund der eingebauten Funktion Assembly Edit

dauert es 2 bis 3 Sekunden bis die Umschattung auf die

Betriebsart Pause abgeschlossen ist.

# Einstellung

1. Falls der Spalt zwischen Andruckrolle und Capstan
sich picht im vorgeschriebenen Bereich befindet,
last man die Schrauben (XBPSD30P06IS3) zum
Sichern der Schieber A und B und nimmt die Ein-
stellung vor.

2, Nach vollendeter Einstellung sichert man die
Schraubenkdpfe (XBPSD30P0SISE) mit Siegellack.
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Capstan

0.7~1,2mm

Abbildung 2.

UBERPRUFUNG DER WIRKKRAFT DER SPULEN-
ZWISCHENROLLE

1. Das Cassetfengehiuse ausbauen.

2. Wie aus Abb. 13 ersichtlich, bewegt man die Spulen-
Zwischenrolle zur Mitte hin,

3. Die Spulenzwischenrolle wie Abb. 13 gezeigt mit dem
Spannmesser in Pfeilrichtung (A) driicken, bis sie von
der Spulenmotor-Rillenscheibe getrennt ist.

4, Wie aus Ahbb. 13 emichtlich, die Spulenzwischenrolle
wieder langsam in Pfeilrichtung (B) zuriickgehen lassen
und fiberpritfen, ob der Wert des Spannmessers in dem
Moment, wenn die Spulenzwischenrolle die Spulen-
motor-Rillenscheibe beriihrt, sich innerhalb des vorge-
schriebenen Bereichs (120 bis 170g.) befindet.

Angewandtes Verfahren mit Wickelmesser

Abbildung 13.

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER SPANNPOL-
POSITION

o Uberpritfung der Position

1. Das Cassettengehivse ausbhauen.

2. Eine Videccassetts einlegen und die Wiedergabetaste
driicken.

3. Die Polbasen A und B ziehen gleichzeitiz das Band
aus der Cassette, der Spannpol bewegt sich nach links
und das Einfiideln beginnt. In diesem Zustand {iber-
priift man die Steflung des Spannpols.

4, Als nidchstes kontrolliert man durch Sichtpriifung,
ob am Bandende (E-180) der Mittelpunkt des
Spanngpols sich 0,5 bis ! mm links vom Mittelpunk:
der 8-Rolie befindet.

5. Sicherstellen, daff das Videoband sich an der 5-Rolle
nicht kriuselt und nicht {iber den Flansch luft.

6. Sicherstellen, dal wihrend des Bildsuchlaufs das
Spannband nicht auf den Spulenteller einwirk:.
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® Positions-Einstellung

1. Wenn der Spannpol sich weniger als 0,5 mm links
vom Mittelpunkt der SI-Rolle befindet, bewegt man
den Spannband-Einsteliwinkel (1) in Pfeilrichtung
(B) gemi#® Abb. 14 und zieht die Schraube fest.

2. Wenn der Spannpcl sich mehr als 1 mm links vom
Mittelpunkt der SI-Rolle befindet, bewegt man den
Spannband-Einstellwinkel (1) in Pfeilrichtung (A)
gemift Abb. 14 in Fihrung wie in 73 dargestellt
ansetzen.

Hinweis:

1. Nach der Einstellung sichert man die Schrauben-
kdpfe mit Siegellack.

2. Um eine Beschidigung der Schraubgewinde im
Chassis zu vermeiden, die Schrauben nicht iiber-
miifdig fest anziehen.

UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DES SPANN-
POLS AUF SENKRECHTE STELLUNG
o (berpriifung auf senkrechte Stellung
1. Das Cassettengehiuse ausbauen und die Cassette-
Abwirts-Taste mit Klebeband in gedriickter Stellung
fixieren.
2. Die Haheneinsiell-Vorrichtung flir die stationdre
Fiihrung wie in 15 dargestellt ansetzen.
3. In diesem Zustand iiberpriifft man auf senkrechte
Stellung des Spannpols.

Parallelitét Spannpot

!
Hoheneinsteif-Vorrichtung fir |
die stationdre Fiilhrung |

1

Hauptchassis 4

o

Vd

Abbildung 15.

e Uberpritfung
Verwendung einer Bremszug-Meficassette
1. Das Cassettengehiiause ausbauen und die Cassette-

Abwirts-Taste mit Klebeband in gedriickter Stellung
fixieren.
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Die Bremszug-Meficassette einlegen.

. Die Wiedergabetastz driicken. Anhand des Zeigeraus-
schlags der Bremszug-MeBcassette Uiberpriift man,
ob der Bremszug sich innerhalb des vorgeschriebenen
Bereiches (50 bis 57 g.cm.) befindet.

. Sicherstellen, daft das Videoband um die stationire
Fiihrung herum gefiihrt wird.

S. Uberpriifen, ob das Band vom Anfang bis Ende ohne

Schlaufenbildung und ohne Beschidigung der Kanten

Anrchlsinfe
(SRR S 1L LIV

(53]

N

Abbildung 16.

¢ Einstellung
1. Wenn der Bandzug unter 50 bis 57 g.cm betrdgt, korri-
giert man die Aufhéngung der Feder in Pfeilrichtung
A. Abb. 16 und itberpritft nochmals.

. Wenn der Bandzug grofer als 50 bis 57 gom ist,
korrigiert man die Aufhingung der Feder in
Pfeilrichtung B, Abb. 16 und iberpriift nochmals.

3. Nach Korrektur der Federaufhingung sichert man

die Federaufhingung mit Kleber.

I~

UBERPRUFUNG DES SPULENBREMSEN-DREHMO-
MENTS

1) Uberpriifung der mittleren Bremskraft, Abwickelseite

Hinweis

1. Var Uberpriifung der starken Bremskraft zunichst
die mittlere Bremskraft {iterpriifen,

2. Die Messung innerhalb von 10 Sekunden nach An-
schiuf® des Netzsteckers durchfithren und kurzge-
schlossene Teile wieder in Ausgangsstellung bringen.

3. Das mittiere Bremsdrehmoment der Abwickelseite
rotationsmiflig im Uhrzeigersinn und gegen den
Uhrzeigersinn iberpriifen.

4. Der vorgegebene Wert filr das mittlere Bremsdreh-
moment der Abwickelseite betrigt mindestens
100 g.cm. und hdchstens 1/2 des groflen Brems-
drehmoments der Aufwickelseite.

® Uberpriifung
1. Das Cassettengehiuse ausbauen,

. Das Netzkabel ziehen und die R813 Seite des R811
an der Systgm-Steuertafel {iber GND kurzschliessen,

. Die Spulenzwischenrolle vom Abwickelspulenteller
trennen und den Drehmomentmesser ansetzen.

4. Das Netzkabel anschliessen,

. Den Drehmomentmesser langsam rotieren (eine
Drehung alle 2 bis 3 Sekunden} und iiberpriifen,
ob das mittlere Bremsdrehmoment der Abwicksl-
seite mindestens 300 g.cm. betrigt.

18]
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Abhbildung 17,

aeoriing Jer mittleren Bremskraft, Aufwickelseite
o U

H“:f:h'l‘ sapritfung der starken Bremskraft zunichst

@ nettere Bremskraft Giberpriifen.
L ve MoHng innerhalt von 10 Sekunden nach An-
) o Netzsteckers durchfiihren und lkurzge-
ERTRRCI Teile wieder in Ausgangsstellung bringen.
\;\.“ watlere Bremsdrehmoment der Aufwickelseite
_‘L:‘.;h\;.“““.i.ﬁig im Uhrzeigersinn und gegen den
‘mr;vsx-tsmu {iberpritfen. .

'\‘r wengegebene Wert fiir das mittlere Bremsdreh-
S ews: der Aufwickelseite  betrigt mindestens

u:.k;"\\:m. und hichstens 1/2 des hohen Bremsdreh-
YT e Jder Abwickelseite.
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* Lk‘:ﬁi‘::mugehiiuse aushauen.
. ‘\as \oizhabel ziehen und die R813 Seite des RE830
R, Q sten-Steuertafel dber GND kurzschliessen.

it ‘\.\\\eﬂ;g.u;_\\-is.:henroﬂe vom Aufwickelspulenteller

':..‘;:\.\._; . Jen Drehmomentmesser ansetzen.

e \oiskabel apschliessen.

. ~yehunamen tmesser langsam rotieren (eine

b '\eiﬂ@ slle 2 bis 3 Sekunden) und fiberpriifen, ob

m—m::ic‘rr: Bremsdrehmoment der Aufwickelseite

s 200 g.om. betrdgt.
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Spulenrillenscheibe

Spulenrillenscheibe

1. Das Cassettengehiuse ausbauen.

3. Das Netzkabel ziehen und den RB81 der System-
steuertafel an der C3011-Seite durch Erdung kurz-
schliessen.

3. Die Spulenzwischenrolle vom Abwickelspulenteller
trennen und den Drehmoementmesser ansetzen.

4. Das Netzkabel anschliessen.

. Den Drehzahlmesser langsam im Uhrzeigersinn
rotieren (eine Umdrehung alle 2 bis 3 Sekunden) und
fiberpriifen, ob das hohe Bremsdrehmoment der
Abwickelseite mindestens 300 g.cm. betridgt, und
daft es mindestens doppelt so viel wie das mittlere
Bremsdrehmoment der Aufwickelseite betrigt.

L

Im Uhrzeigersinn Spulenzwischenrolle

Drehmomen I’ | 1
nimesser |

,‘/ Spulenrillenscheibe

A Abwickelspulenteiler

Drehmome
trmesser-Kopf
Abwickelspul /
enteler -
¢ —
Y /

Abhildung 19.

Spulenzwischenrelle

4) Uberpriifung der starken Bremskraft, Aufwickelseite

Hinweis:

1. Die Messung innerhalb von 10 Sekunden nach An-
schliessen des Netzkabels durchfiihren und Xurzge-
schlossene Teile wieder in Ausgangsstellung bringen.

2, Die Messung der starken Bremskraft nach Messen der
mittleren Bremskraft durchfiithren.

e {Jberpriifung
1. Das Cassettengehduse ausbauen,
7. Das Netzkabel ziehen und den R881 der System-
steuertafel an der C3011-Seite durch Erdung kurz-

Beide Richtungen schliessen.

3. Die Spulenzwischenrolle vom Aufwickelspulenteiler
trennen und den Drehmomentmesser anset{zen.
4, Das Netzkabel anschliessen.

~ .\‘.g,w\‘\"m"‘- - - - .
R 5. Den Drehzahlmesser langsam im Uhrzeigersinn
hia Aufwickelspufenteller a ) fyickelspulentelar rotieren (eine Umdrehung alle 2 bis 3 Sekunden) und

Spuienzwischenralle iiberpriifen, ob das hohe Bremsdrehmoment der
_% Aufwickelseite mindestens 300 g.cm. betrdgt, und
- daf es mindestens doppelt so viel wie das mittlere

Abbildung 18. Bremsdrehmoment der Abwickelseite betrdgt,
Spu|enzw;§chen rclle Gegen den

L hecnuies Jer starken Bremskraft, Abwickelseite Drenmomentmesser — !

*sn\: wesung innerhalb von 10 Sekunden nach An-

s ew Nerzkabels durchfithren und kurzge-

e asete Teile wieder in Ausgangsstellung bringen.
:‘_ esung Jer starken Bremskraft nach Messen der
e Smemskraft durchfithren.
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{/BERPRUFUNG UND EINSTELLUNG DER HOHE DER
STATIONAREN FUHRUNG AN DER SI-ROLLE
o Uberpriifung
1. Wie aus Abb. 21 ersichtlich, tberpriift man bei
laufandem Band, ob die Kanten des Videobands nicht
geknickt bzw. geknittert werden.

Stationdre Finrung,

Sl-Rolle )
Aufwickelseite Fiihrungsrolle
- A et
‘T yideoband
A

AUSTAUSCH DES AC-KOPFS
Hinweis:
Nach Beendigung des Austauschs auf jeden Fall die Ein-

stellung des Bandlaufgangs dberpriifen. Beim Austausch
der Xépfe die Kopfoberfiche nicht beriihren.

e Auswechseln
1 Ten Kahelverhinder (TAY der an der Anschlufplatine
des wechselstromkopfs befestigt ist, abliten und die
kabel von der Platine abnehmen.

. Die Platine des Wechselstromkopfs abnehmen.

_ Die Schrauben (3P+8S) entfernen.

_ Die Wechselstromkepfschrauben entfernen. Vorsichtig
vorgehen, weil zwischen Montageplatte und Wechsel-
stromkopf sine Feder eingebaut ist.

5. Die Justierschrauben entfernen und den Wechsel-

s

stromkopf auswechseln.
TI-
\ . Band ohne Knicke und I-Relle
Band ohne Knicke und gand ohne Knicke und ¢ nistern
Knittern Knittern
A/C-Kppf-Platte
Abhildung 21.

¢ Einstellung
Die folgenden Einsiellungen soilten nur durchgefithrt
werden, wenn eine Fehleinstellung effektiv festgestellt
wurde.

AJC-Kopfhasis

AJC-Kopf ~ Einstellmurter

Stationdre Flhrung,
Aufwickelseite
{ Einstellmutter}

Armeinheit

Hauptchassis A

Hwght Adjuiting Ji

Abhbildung 22.

1. Wie aus Abb. 22 ersichtlich, setzt man die Fih-
rungshéhc-Einstellvorrichtung am Hauptchassis A an.

2. Die Muttern der stationiren Fithrung und den ocberen

Teil der $F-Rolle mit einem Schraubenzieher langsam

+0,1
0

drehen und die Héhe auf /= 16,35 mm einstellen.

Hinweis:

1. Nach der Einsteilung durch Probelauf eines Bandes
das Ergebnis iiberpritfen.

. Nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, auf jeden
T4l den Bandlauf einstellen, desgleichen sollte man
vor Durchfiihrung der Uberpriffungen gemil Abb.
21 die T- und S-Fithrungsrollen einstellen.

e« Nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, die
suttern nicht mehr verindern.

(18]

Wechselstramkopf-

Wechselsiromkapi-

Héheneinstellmutter
@ Stelischraube (B}
® A/C-Kopfeinheit

@\@ Schraube {3P +85)

Stationdre Filhrung,

AJC-Kopf-Schraube @

Einstalimutter

Abhbildung 23.

Plattenabstand-Einstellung

B
__:_.sm:m;-
e ——
In den schrauffierten Teil eine
Dickenlenre van 2,0 mm einflhren
und die Platte s0 einsteilen, daB
der schraffierte Teil eben wird.

Stelischraube ;
. f $
7 Schraube AJC-Koptbast

AJC-Kapf-Schraube r_W'd +ind @
iderstdnde !

T
N

Al C-Kopf-5 ~i

AJC-Kopfeinheit

Abbildung 28.
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UBERPRUFUNG UND EINSTELLUNG VON AC-KOPF-
HOHE UND -NEIGUNG

o Uberpriifung
|. Eine 18C Minuten Cassetie einlegen und das Gerit
auf Wiedergabe stellen.
2. Sicherstellen, dafl das Band sich nicht am Flansch
der stationfiren Fithrung der Aufwickelseite kriuselt.
3. Uberprufer, ob der A/C-Kopf die in Abb. 25 dar-
gestellte Hohe und Neigung zum Band aufweist,

A/C-Kopf

Sw@tiondre
Fihrung,

Aufwickeiseite

A/E-Kapf

Abbildung 25.

-

s Einstellung

1% Falls unnormales Verhalten beim Bandlaufbetrieb er-
keanbar ist, fithrt man die folgenden Einstellungen mit
Bezug auf Abb, 23 und 25 durch.

|. Eine 180 Minuten Casseite einlegen, das Geriit auf

Wiedergabe stellen und den Bandlauf {iberpriifen.

2. {berpriifen, cb das Band glatt und sauber durchliuft
und auf dem Weg von der Fihrungsrolle zur Auf-
wickel-Hemmrelle, von der Aufwickel-Hemmrolle zur
stationdren Fithrung, von der stationdren Fiih-
rung zur Capstanwelle flach und unverzogen bieibt.

. Wenn auch nur eine geringe Fehlausrichtung zwischen
A/C-Kopf und der stationiren Fihrung vorliegt, ist
es absolut unmoglich, ein befriedigendes Bild zu
erhalten. Daher iberpriifen, ob das Band nicht iiber
die Flansche der stationdren Fiihrungen lduft, wo-
durch leicht Knittern entsteht.

4, Wenn eine Einstellung erforderlich ist, fthrt man
diese mit Hilfe der Stelischrauben (B in Abb. 23)
durch. Die Schrauben B leicht festziehen.

Zur Beachtung: die Stellung der stationdren Fiihrung
der Aufwickelszite nicht verindern.

. Wie aus Abb. 25 ersichtlich, sollte die Hithe des

A/C-Kopfes mit Bezug auf das Band eingestellt wer-
den.

Las

L

21 1. Den Neigungswinkel des Tonkopfs mit der Hoheneip-
stellvorrichtung und der Einstellschraube B wie in
Abb. 23 gezeigt einstellen.

2. Die Einstellschraube (2)B und die Schraube
(3) (3P + 8S) etwas drehen, um den maximalen
Audie-Ausgangspegel zu erzielen.

Hinweis: Uber 14Vp-p sind in der Maximal-
stzllung der Wiadergabepegel-Einstellautstirke (R638,

42

677 erforderlich. Gleichzeitig auf geringsten Pegel-
unterschied einstellen.
- Das 7-kHz-Audiosignal von Justierband wiedergeben
{das Schirmbild zeigt eine stufenférmige Wellenform)
und TP-602 (AUDICAUSGANG, XANAL-1) und
TP-601 (AUDIO-AUSGANG, KANAL-2) auf dem
Audio-schaltbrett mit eimen Oszilloskop messe.
4. Die Azimuth-Einstellschrauben (3) (3P + 8S) so ein-
stellen. dafl die Ansgiinge von Kanal-1 nnd Kanal
maximal werden und die Phasenverschiebung
innerhalb von 30° liegt. (Siehe 26.)

5. Die Einstellung der Bandfiihrung erneut iiberpriifen.
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Abbildung 26.

BANDLAUF-EINSTELLUNG

1.

3

. Eine

Mit der Einstellschablone und der Spulenh&hen-Fin-
stellvorrichtung die Hohe der Spulenteller Giberpriifen
und einstellen.

. Die Hbhe der SI-Rollen und der stationiren Fithrungen

berpriifen und einstellen, wobei man die Héheneinstell-
Vorrichtung fiir stationire Fihrungen verwendet,

. Die Position und Senkrechtstellung der Spannpole

iberpriifen, wobei man eine Spannpolpositions-Einstell-
vorrichtung verwendet.

. Man spielt ein Band fir Grobeinstellung ab und fithrt

die Grobeinstellung der Fithrungsrollenhhe mit einem
Schraubenziesher durch, so daB die untere Kante des
Bandes mit der Kopftrommelfithrung ausgerichtet
wird.

bespielte Standardcassette abspielen und die
Feineinstellung der Fihrungsroflen-Héhe so vomeh-
men, daf? die Hiillkurve linear ist, was auch durch Ein-
stellen der Spurlagenregler nicht Ubermiissig beintrich-
tigt wird.’

. Die Toneinstellungen entsprechend der vorher erlfiuterten

Einstellverfahren in Seite 42, 2) durchfilihren.

. Den Spurlagenknopf auf die voreingestellte Position

stellen und die in Abb. 24 gezeigte Einstellmutter fur
die X-Positicn einstellen, so dafl die Hochfrequenz-
Hullkurve auf der CH1-Seite hr Maximum erreicht.

. Die Schaltstation auf 6,5H = 0,5H einsteilen.
. Uberpriifen, daR die Hochfrequenz-Hiillkurve gleich-

miBig ist. Ferner mit manueller Aufnahme und Wieder-
gabe den Xlang iiberprifen.

10.An jeder Einstelischraube und -mutter nach Beendigung

aller Einstellungen eine Bafestigungsschrauben anbringen.




Videokcpf~2ule®
Itingsklemmplatte

AUSTAUSCH DES TROMMELOBERTEILS
® Austausch

1. Die beiden Halteschrauben (5) {(3P+48) mit einem
Kreuzschlitzschraubenzieher entfernen.

. Die Videokopf-Zuleitungsklemmplatte (6) entfermen.

. Die Zuleitungen (1)} (2 x Gelb) abléten und ent-
fernen.

. Die Zuleitung (2) (] x Rot) abldten und enifernen.

. Die Zuleitung (3) {I x Braun)abldten und entfernen.

Die zwel Defestigungsschrauben (<) (W3pP+Ys mi

flacher Unterlegscheibe) mit einem Kreuzschlitz-

schraubenzieher entfernen.

7. Das Kopftremmel-Oberteil nach oben abnehmen und

austauschen.
Hinweis:
Die Trommeloberfliche nicht direkt beriihren.

[V 5]

9 B

Videckopf {Ch-2)
Zuleitung (Rot)

Y (B) Schraube (3P+4S)

Zuleitung (Gelb)

@ Schraube (W3P+35)
mit flacher

@ ‘Unteriegscheibe

Zuleitung {Gelb) — Zuleitung (Braun}

Videokopf (Ch-1)

Abkbildung 27.

# Einbau

1. Wie in Abb. 27 dargestellt, setzt man die Austausch-
trommel ein, wobei man auf korrekte Pesition der
entsprechenden Zuleitungen achtet.

Hinweis:

Die gelben und braunen Zuleitungen an Kanal 1 (Ch-1)

und die roten und gelben Zuleitungen an Kanal 2 (Ch-2)

anschliessen,

2. Das Kopftrommel-Oberteil mit 2 Befestipungsschrau-
hen (4) befestigen.

3. Die Zuleitungen (1), (2) und (3) vorschriftgema
anloten,

Hinweis:

Der Létvorgang sollte so kurz wie moglich durchgefiihrt

werden. Desgleichen Beschidigung der Scheibe, fhrer

Rinder, der inneren Teile der Kopftrommel und deren

Rinder, usw. sorgfiltig vermeiden, auflerdem keinen

Staub und Schmutz eindringen lassen.

4. Die Videckopf-Leitungsklemmplatte (6) mit den
Befestigungsschrauben (3) befestigen.

3. Wenn der Austausch abgeschlossen ist, {iberpriift man
den Bandlauf und fiithrt einen elektrischen Test
durch.

1) Den Wiedergabe-Schaltpunkt einstellen.

2) Den Aufnahme-Schaltpunkt einstellen.

3) Die Tracking-Yoreinstellung iiberpriifen.
4) Die Tracking-Lautstirke Gberpriifen.

3) Kopfresonanz und Kopf-Q iberpriifen und
6) die FM-Kanalbalance tiberpriifen.

EINSTELLUNG DER FUHRUNGSROLLE
s Einstellung mit Videoband

1.
2.
3.

4.

3.

Das obere Gehiuse abbauen,

Eine Einstellcassette ins Cassettengehiuse einlegen.
Netzkabel, Monitorausgangskabel und Videoeingangs-
kabel anschliessen.

Kanal 1 eines Oszilloskops an den HF-Hillkurven-
Ausgant TP308 und Kanal 2 an den Schaltimpuls
TP310Q anschliessen.

Die Wiedergabetaste driicken.

e Einstellung

1.

[\

Oszilloskop-Welleaform Hillkurve

Kanal 1

Oszilloskop-Wellenform Schaltimpuls

Kanal 2

Die Fiihrungsrollen-Stellschrauben werden mit ver-
niinftiger Xraftanwendung so fest wie moglich
angezogen, hierzu verwendet man den zum Einstellen
der Fithrungsrollen vorgesehenen Schraubenzieher.

. Mit einem Schaltimpuls triggern und die Hiillkurve

beobachten. (Abb. 28)

. Die Hdhe der Fiihrungsrcllen einstellen, dabei die

Hiillkurve beobachten, und das Videoband um die

Zuleitungsftromme? laufen lassen. Ob sich das Video-
band oberhalb oderunterhalb der Schrigspur-Steigungs-

linie befindet, ergibt sich aus der Wellenform, die
in den Hillkurven in Abb. 29 bzw. 30 dargestellt
ist.

(TP-308) -

g

I
!

Spur von E Spurvon
Kanat 2 ~ Kanal 1

(TP.310)

Abbildung 28.

a. Hullkurven-Wellenformen, wenn das Videoband unterhalb
der Schrigspur-Steigungspesition “schwimmt™,

“*Schwimman®

Klgin Mirttel Grof}

Abwickal-
seite
{Kopi-
tremmel-
eingang)

Aufwickel-
seite
[Kopf-
trommel-
ausgang)

Abbildung 29.
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b. Hillkurven-Wellenformen, wenn das Videoband zu

stark zur Schriigspur-Steigungsposition hin gedriickt wird.

Unterdrickung . Gering ! Mittel Stark

Abwickel-
seite
{Kapf-
trommel-
ringann)

¥
!
!
!

(L

L

1

Aufwickel-, |
seite :
{Kopf- !
trommel- ! | %

|

1

LD

a-~ang) i

Abhildung 30.

4. Die Hohe der Fihrungsrolle feineinstellen, dabei die
Hilllkurve beobachten und eine méglichst lineare
Hillkurve anstreben. Die Einstellung so vornehmen,
daf eine Verinderung der Spurlagenregler die Lineari-
tit nicht stark beeintréchiigt.

5. Die Einstellung so vornehmen, dal} bei Verinderung
des Spurlagenreglers aus,seiner normalen Stellung
(der Spurlagenregler wird bewegt und A der HF-
Wellenform sinkt) das Verhiltnis zwischen A und B
in Abb. 31 besser als A (10); B (7)) ist.

. Den Wiedergabe-Schalipunkt einstellen.

7. Finen Farbbalken auf Cassette aufnehmen und wieder
abspielen, um die Hilllkurve auf Linearitit zu iiber-
prifen, .

8. Nach der Einstellung die Stellschrauben der Filh-
rungsrollen endgithtig festziehen,

9. Danach die HF-Hiillkurve nochmals iiberpriifen.

[=)

{Eingang) {Ausgang)

A:B=10:7

Abhildung 37.

AUSTAUSCH DER SPULENEINHEIT
1) Spulenmeotor-Austausch

®» Ausbau

1. Das Cassettengehiuse ausbauen.

2. Die Kbpfe an den Spulenmoter-AnschluBklemmen
abloten.

3. Die zwei Schrauben (XHPSD30P08WSa), mit denen
der Cassette-Abwirts-Schalterhalter befestigt ist,
losen und den Cassette-Abwirts-Schalterhalter ein
kleines Stiick bewegen (vorsichtig vorgegen, um die
Zuleitungen des Cassette-Abwirts-Schalters nicht
zu verformen bzw, abzubrechen).

4. Wihrend man den Spulenmotor von der Rilckseite
des Chassis her unterstiitzt, die zwei Schrauben (6)
(XBPSD30P05I00) zur Befestigung des Spulenmotors
entfernen und den Motor herausnehmen. Zu diesem
Zeitpunkt die Spulenzwischenrolle nach links oder
rechts bewegen, damit sie nicht herausfillt. Gleich-
zeitig den Winkel zum Einhaken der Feder entfernen.

Hinweis:

1. Ncim Einliten der Xerntelite des Spulenmotors daranf
achten, die Pole nicht zu vertauschen.

4 Zum Befestigen des Spulenmotors nur die vorge-
schrebenen Schrauben verwenden. Die Verwendung
anderer Schrauben o. dgl. kann zur Beschiddigung des
Motors flihren. _

3. An den Cassette-Abwirts-Schalterhalter sind Lei~
tungsdrihte angeldtet, man kann ihn daher nicht
herausnehmen, selbst wenn die zwei Befestigungs-
schranben entfernt sind. Mit gebithrender Sorgfalt
vorgehen, damit diese Zuleitungsdrihte nicht durch
iibermifBige Kraftanwendung abreissen.

e Einbau

1. Sicherstellen, daf die Spulenzwischenrolle (4) fest
mit dem Spulenchassis (1) verbunden ist und daf
die Spulenzwischenrollen-Einriickfeder (3) ordnungs-
gemiR in die Spulenzwischenrolle eingehakt ist,

_ Einen Austausch-Spulenmotor mit 2 Schrauben

(XBPSD30P05J00) installieren, dabei vorsichtig ver-
fahren, so dal die Spulenmotor-Riemenscheibe 7
nicht beschidigt. wird.
Die Installstion so vornehmen, daf die Einbauricht-
ung von Spulenmeter-Anschlufklemme und Feder-
Hakenwinkel der Zeichnung in Abb. 33 entsprecken.
(Durch Gebrauch lingerer Schrauben wird der Motor
beschidigt.)

3. Die Zuleitungen an die Spulenmotor-Anschluf-

klemmen anldten,

4. Spulenmotor, Spulenzwischenrolle, Abwickelspulen-
teller und Aufwickelspulenteller mit dem vorge-
schriebenen fliissigen Reiniger sdubern.

5. Den Cassette-Abwirts-Schalterhalter wieder In Aus-
gangsstellung bringen und die beiden Befestigungs-
schrauben (XHPSD30PQ8WST) anbringen.

6. Das Aufwickeldrehmoment bei schnellem Vorlauf
und schnellem Ricklauf iberpriifen, desgleichen das
Wiedergabe-Aufwickeldrehmoment  iiberpriffer  und
einstellen.

3v]

2) Austausch der Spulenzwischenrolle

Hinweis:

Fiir den Austausch der Spulenzwischenrolle ist gin
Abloten der Spulenmotorleitungen nicht erforderlich.
(Schritt 2 von Abschnit 1 kann ausgelassen werden.)
Dabei ist jedoch mit besonderer Vorsicnt zu verfahren,
so daB die Spulenmctorleitungen nicht abgerissen wer-
den, desgleichen Spulenmotor, Spulenmotor-Rillen-
scheibe, usw, micht durch unsanfte Behandlung, Stofl,
Schlag, usw. beschidigen.

& Ausbau
1. Die Schritte 1 bis 4 des obigen Abschnitts 1bzgl
Ausbau des Spulenmotors durchfiihren.
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. Die Spulenzwischenrolle wie aus Abb. 33 earsicht-
lich, in die Miite des Spulenchassis bewegen, da-
raufhin zieht man sie leicht in Richtung Spulenmotor,
um sie zu entfernen,

3. Die Spulenzwischenreﬂen—Emrﬁckfeder (3), die in die

Spulenzwischenrolle gingehakt ist, entfernen.

Hinweis:

1. Vorsichiig verfahren, so daf die Spulenzwischen-
rollen-Feder nicht verformt wird.

1 Wenn die Spulenmotorleitungen fiir den Austausch
nicht abgetrennt werden, kann man Senril 3 desd
obigen Abschnitts 1 auslassen.

3. Selbst wenn man nur die Spulenzwischenro]le aus-

tauscht, ist eine {Iperprifung der Aufwickeldreh-

momente wis in Schritt 6 der obigen Einbauhinweise
teschrieben erfo rderlich.

¢ Einbau

1. Die Spu]enzwischenro]len-Emri'xckfeder crdnungs-
gemif} in die Zwischenrolle einhaken und den Einbau
vornehmen, indem man die Spulenzwischenrolle auf
dem Spulenchassis installiert.

2, Die Spulenzwischenrolle nach links oder rechts
bewegen.

3. Den Spulenmotor wie in den obigen Schritten 1 bis
5 yvon Abschnitt } (Einbau) hegchrieben einbauen.

3} Bremsen-Austausch

Hinweis:

1. Nach Austausch einer Bremse stets die Spulenteller-
hithe, den Bremszug bei Bildsuchlanf und bei schnel-
lemn Vorlauf iiberprifen.

7 Beim Ein- oder Ausbau der Spulenteller unbedingt
die aufgefihrten Hinweise in «{BERPRUFUNGEN
UND EINSTELLUNG DER HOHE™ beachten.

. Zum Einbau der Bremse nur die vorgeschriebenen
Qchrauben verwenden.
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Ausbau (sowohl die Bremse auf der Aufwickel- als auch

der Abwickelseite werden nach dem folgenden Ver

fahrer ausgebaut}

1. Den Spulenteller ausbauen.

2. Dig Zuleitungen zur Bremse an der Unterseite des
Chassis abldten.

_Die 3 Halteschrauben (8) (KBPSD3OP06]00) der

Bremse entfernen und die Bremse herausnehmen.

[¥5]

Finbau (der Einbau erfolgt sowohl fiir die Bremse der

Aufwickel- als auch der Abwickelseite nach dem gleichen

Verfahren)

{. Die Austauschbremse in der in Abb. 33 darge-
stellten  Stellung einbauen und mit 3 Schrauben

{XBPSD3 OP0&I00) befestigen.
. Die Zuleitungen an die Bremse anidten.

L) oLd

. Den Spulenteller nach dem beschriebenen Verfahren
in “UBERPRUFUNGEN UND EINSTELLUNG DER
HGHE™ einbauen.

4. Zusitzlich zu den beschriebenen iiberprufungen soflte

man auch, wie in «{JBERPRUFUNG DES BREMS-

ZUGS BEIM SCHNELLEN VORLAUE™ heschrieben,

den Bremszug bei Vorauf iherprifen. (Gilt nur fir

den Austausch der Bremse auf der Abwickelspulen-
seite.)

Befestigu ngsschrauben

Zwel
H PSDI0OPOBWSE)

=

*— Cassette-Abwarts-Schalterhalter

Abbildung 32-

Abbildung 33,

E
a
5
i
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CAPSTANMOTOR-AUSTAUSCH

e Ausbau
1. Den Capstanriernen entfernen.
2, Die vier Motorzuleitungen von der Relaisleiterplatte
abloten.
3, Die zweiPfannen-Spannschrauben{XHPSDBOPOBWS(S)
entfernen und den Capstanmotor aus dem A-Chassis
herausnehmen.

4, Die 3 Schrauben (XBPSD20P04JC0) entfemen und
den Kapstzn-Motr von der Montageplatte ahnehmen.

o Einbau

1. Den Capstanmotor mit den drei Schrauben (XBPSD-
10P04T00) an der Capstanmotor-Stiitzplatte be-
festigen.

-. Die  Capstanriemenscheibe an der Capstanwelle
befestigen, so dafl ein Spalt von 1,8 mm * 0,1 mm
zwischen Unterkante Riemenscheibe und der Stiitz-
platte entsteht; die Riemenscheibe durch Festiehen
der Stellschraube mit einem Sechskantschliissa]
fixieren.

3. Sicherstellen, daf} die Motorwinkel-Isclierplatte mon-
tiert ist und die Platte mit zwei Pfannen-Spannschrau-
ben (XHPSD30P08WSS) am A-Chassis befestigen.

4. Die Motorzuleitungen an die Relaisleiterplatte an-
loten. .

5. Nach Reinigung von Capstanriemen, Capstanriemen-
scheibe und Capstanschwungscheibe, den Capstan-
riemen anbringen.

Hinweis:

1. Nach dem Einbau setzt man den Capstan in Betrieb,
um Riemenlauf und den Abschnitt zwischen Motor
und Riemenscheibe auf mégliche ungewdhnliche
Betriebsweise hin zu untersuchen.

. Gleichzeitig die Servoschaltungen iberpriifen und

einstellen.

3. Den Spalt zwischen Capstanriemenscheibe wund
Capstanmotor-Schutzplatte auf 1,8 mm * 0,1 mm
einstellen.

4. Zur Montage nur die vorgeschriebenen Schrauben
verwenden. Die Verwendung anderer Schrauben
als der vorgeschrichenen kann zur Beschidigung des
Motors fiihren.

I~

1.8mm +0,1mm
!

1

= s

Abbildung 34.

Die A-Flache unterstiitzen, so dall baim
Einsetzen der Riemenscheite die Welle  (Lademotor, kemplett)
nicht in Schubrichtung aus ihrer karrekten

Capstanmaotor-Riemensch aibe,
Baugruppe (1)

Viotorwinxe!,

Iselierplatte {7) =~ s

Capstanmotor-
Stiitzplatte (4)

Capstanmoter (5)

(Draufsicht)

Capstanmotor-Riemenscheibe

|
1,8mmt0,1mm

T
Nach Einbau des
Capstanmorors

{Motoreinbaustellung)
Beim Einbau sallten die Capstanmotorzuleitungen
sich in der oben dargestellten Position befinden,

Abhbildung 35.

LADEMOTOR-AUSTAUSCH

® Austansch

. Den Laderiemen entfernen.

. Die Zuleitung abldten.

. Die zwei Schrauben (XBPSD30QP05I83) entfernen
und den Lademotor herausnehmen.

. Den Lademotor zusammen mit der Riemenscheibe
austauschen.

[ 75 TN

-y

Hinweis:

1. Sicherstellen, dafy der Abstand zwischen Motor und
Riemenscheibe 6,2 mm * 0,2 mm betript.

2. Nach dem Einbau den Lademotor in Betrieb setzen,
um auf korrekten Riemenlauf zu iiberprifen.

Zuleitungen 83010 {6)

= Rot [+)
?/\\tademotor {2) Laderiemen
N ﬂ 8010 (5)

- ".\ A
Grin (-] P ((Erikety

s

Schmierfett auftragen
- {alle Zuhnrider)

2 Wickeilétstallen

. 2 Schrauben (3)

)

B

Lademaotar-

SR
A h ..-. Ladeblock-Baugruppe-

Stellung hewegt wird.

Abhildung 386,

Riemenscheibe {4)




DIREKTANTRIEBSMOTOR-AUSTAUSCH

® Werkzeug . .. Die D.D.-Rotor-Bausatz-Einbauvorrichtung
wird benbtigt.

o Aushau
1. Die beiden Direktantriebsmotor-Stellschrauben mit
einem Drehmomentschliissel l&sen..
. Die D.D.-Rotoreinheit ausbauen.
. Die diel 0. C.blatuicnilicii-Hailesclisaubeén CililGLilen

und die D.D.-Statoreinheit abnehmen.

[ 5 I L )

# Einbau

! 1. Die D.D.-Statoreinheit auf den Lagerhalter setzen.
(Dabei auf die Richtung der Steckverbinder fiir die
D.D.-Statoreinheit achten.)

. Die Schrauben festziehen, wobei man die D.D.-
Statoreinheit festhdlt. (Darauf achten, daB die Schrau-
benkopfe nicht in Kontakt mit der Statorspule
kommen.)

3. Die D.D.-Rotoreinheit-Einbauvorrichtung auf die
Grundfliche der D.D.-Statcreinheit stellen.

4, Die D.D.-Rotoreinheit auf die Antriebswelle auf-
setzen.

5. Die D.D.-Rotoreinheit in Kontakt mit der Einbau-
vorrichtung bringen.

6. Die Stellschrauben festziehen, wobel man die D.D.-
Rotoreinheit festhilt. (Die zwei Stellschrauben mit
einem Drehmoment von 8 kg. festziehen.)

7. Die D.D.-Rotereinheit-Einbauvorrichtung abnehmen.

. Auf die Stellschrauben Siegellack auftragen.

Hinweis:

1. Darauf achten, das Kopftrommel-Oberteil und die
Videokbpfe nicht zu beschiidigen.

2. Beim Arbeiten am Direktantriebsmotor vorsichtig
mit dem Werkzeugen umgehen.

3. Darauf achten, daf} die Werkzeuge, die D.D.-Rotorein-
heit usw. nicht in (unsanften) Kontakt mit den
Hallgeneratoren kommt.

| Vach dem Festziehen Siegellack auf

' {ie zwel Stellschrauben auftragen. [Drehmomenfschmssei

D.D.-Rotereinheit-
Einbauvorrichtung

C.D.-Rotoreinheit

3 Befestigungsschrauben —
fiir die ? :
;. D.D.-Statareinheit E

D.D.-Rotoreinheit

D.D.-Statareinheit D.0.-Statoreinheit

' Hallgenerator

’/,;"'\ Cirektantriebs-Abschirmisolator

\ e (FZETVDO8EGEZZ)

®Trcmmelmotor-AbschirmpIatte
(PSLDM3341GEZZ)

Direkeantriebsmotor, komlett
{RMOTP1046 GEZ2Z)

Abtricbswelle

s

KAPSTAN-RIEMEN AUSWECHSELN

® Ausbau
I. Die Schrauber (1) und (2) lésen und, wie in der
Abbildung gezeigt, das mit (7) bezeichnete Teil
entfernen.

2. Den Bereich A mit dem Finger in Pfeilrichtuag
bewegen, den Riemen nach vomn ziehen und von (4)
abnehmen.

3. Den Riemen aus dem Zwischenraum zwischen (35)
und (6) herausziehen.

® Einbau
1. Den Riemen durch den Zwischenraum zwischen (3)

und {(6) fiihren und auf (5) auflegen.

2. Das antriebsiose Schwungrad (4) im Uhrzeigersinn
drehen und den Riemen von A auf das Schwungrad
aufziehen.

. Uberpriifen, daf die mit A uwnd B bezeichneten Teile
nicht verdreht sind. Nun (7} im Uhrzeigersinn drehen
und (2) einrasten. Mit der Hand festhalten und (2)
festziehen.

4, Die Nut (8) so ausrichten, dafi sie sich innerhalb des
durch den Pfeil gekennzeichneten Bereichs befindet.
In dieser Stellung mit der Hand festhalten und die
Schraube (1) festziehen.

* Bei allen Befestigungsarbeiten besonders daranf

achten, daf} kein Staub, Schmutz und insbesondere
61 an die Stellen (3), (4) und (5) gelangen. Wenn
Schrnutz verhanden ist, alle Bauteile reinigen.

93]

e Erliuterungen zum Kapstan-Riemen
Der VC-388 hat keinen Kapastan-PG. Die Bandge-
schwindigkeit bei der Aufnahme kann durch Wechsel
del Striirke des Riemensinnerhalb des Sollwertes gehalten
werden. Aus diesem Grunde stehen S Riemenstirken zur -
Anpassung an die Erfordernisse zur Verfiigung.
Verwenden Sie als Standard die Kapstan-FG (CFG)-
Frequenz die Sie bei der Wiedergabe des MH-2 oder
MH-3-Farbstreifens erhalten haben. Durch Verwendung
eines Riemens mit einer hoheren Zahl kann die CFG-
Frequenz verringert oder mit einem Riemen einer
niedrigeren Zahl vergréfiert werden.

& Wahl des Kapstan-Riemens

1. Einen Riemen derselben Zahl, wie er aus dam Gerit
entnommen wurde, einsetzen.

2. Einen Farbstreifen wiedergeben und die
Frequenz mit einem Frequenzzihler messen.

3. Falls diese innerhalb 955 £ 7 liegr, ist der gewihlte
Riemen richting. Falls dieser Sollwert nicht erricht
wird, die Zahl des Riemens vergrofern oder
verringern, je nachdem, ob die CFG-Messung zu hoch
oder zu niedrig lag.

5. Den neuen Riemen einbauen und die CFG-Frequenz
erneut pritfen. Wenn die CFG-Frequenz innerhalb des
Sollwertes liegt, ist der gewiihlte Riemen richtig.

CFG-

l Lagerhalter D * Die CFG-Frequenz stets priifen, wenn der Riemen
| (NBREMOOCIGEFW) ausgewechselt wird
‘ Abbildung 37. 8 :
47
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Bereich fiir die Lage der
Nutenfianken

Abbildung 38.

[ Beispiel ]

Es soll angenommen werden, daf ein Riemen mit der
Zahl 3 verwendet wurde. Die CFG-Frequenz wurde mit
1004 Hz gemessen. Die Messung Liegt damit 2 Hz au-erhalb
der vorgeschriebenen 995 + 7 Hz. Daher kann ein Riemen
mit der Zahl 4 verwendet werden, der den Frequenzbereich
zwischen 999 Hz und 1002 Hz verschieben kénnte. Nach
a¢ Moniage des Riemens mic der Zahi < ergibt sich sine
CFG-Frequenzmessung von 1001 Hz. Diese Messung liegt
innerhalb des Sollwertes und die Riemenwahl ist daher
korrekt.

In diesen Beispiel k&nate die Verwendung eine Riemens
mit der Zahl 5 die CFG-Frequenz in den Bereich von
994 Hz bis 10C2 Hz fallen lassen. Dies liegt ebenfalls im
Rahmen des Sollwertes, so daf ein Riemen mit der Zahl
4 oder 5 verwendet werden kann.

Wenn zwei verschiedene Riemengréfien den Sollwert
erfiillen, ist der Riemen zu verwenden, der dem Mittelwert
am ndchsten kommt. (D.h. in unseremn Beispiel ist der
Riemen mit der Zahl 5 zu verwenden).

EINSTELLUNG ELEKTRISCHER SCHALTUNGEN

VOR DURCHFUHRUNG ELEKTRISCHER EINSTEL-
LUNGEN

Einstellungen an elektrischen Schaltungen sind normaler-
weise nur dann erforderlich, wenn ein Verschlei8 mecha-
nischer Komponenten vorliegt, bzw. Austansch von Video-
képfen usw. Daher vor jeglicher elektrischer Einstellung
nichst sicherstellen, dall die mechanischen Teile alle
<inwandfrei arbeiten (und alle mechanischen Einstellungen
richtig durchgefiihrt wurden).
Bei Ausfall eines Stromkreises mufl stets der erste Schritt
sein, mit Testinstrumenten die Fehlerquelle zu lokalisieren
und dann die Reparatur, Austausch oder Einstellung an der
betreffenden Stelle zu beginnen. Keine Einstellungen chne
angemeassene Test- und Meflausriistung durchfiihren.

SERVO-EINSTELLUNG UND PRUFUNG

® MeBwerkzeuge und Ausriistung

s Farbfernsehgerit

» Farbbalken-Testgenerator

» Feste Gleichspannungsquelle
» Einstellband

s Valvol ~ VIVM

ANORDNUNG DER TESTPUNKTE

+ Oszilloskop

e Frequenzzihler

e Tonfrequenzgenerator

» Aufnahmeband
(VHS-Spezifikation)
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Abbildung 32.

Schritt : Regel- (Betriebsd Art der Pritfung/Einstellung und zu beachtende
Nr. Schritt widerstand; art Band Punkte L.P,
1. [Tremmel und
Spule Servos]
1-1 Pufferoszillator- R745 E.E. N. {1) Ohne Signal den Puffercszillator fiir freien [Zahlwerk )
Einstellung Lauf mit 48 Hz * 0,5 Hz cinstellen. TP-707
{2) Einen Tuner- bzw, Videosingang anlegen und [Synchro]
sicherstellen, daf die Frequenz rasch auf TP-707
50 Hz ansteigt.




chritt ] Regel-  [Betriebs- Art der Priifung/Einstellung und zu beachtende
SNr. Sehritt wide%stand art Band ¢/ Punkte T.P.
1-2 Einstellung R752 P.B. VMPE (1) TP708 auf 4,5 + 0,1V einstellen. [Synchro]
T-Sperre bzw. {2) Wiederholt zwischen Stop und Wiedergabe TP-708
MH-2 hin- und herschalten, um zu Gberpriifen; daf}
glatter Betrieb innerhalb 2 bis 3 Sekunden
! erzielt wird.
i
? \ Es sollte nur zu geringer
. Veschiebung kommen
(2 bis 3 Mal)
|
i * Spulendrehmoment und Bremszug sollten
i vor diesem Schritt Gberprilft und eingestellt
‘ werden.
1-3 Einstellung ven R779 P.B. VMPE | (1) TP-706 (H.SW.P.) bei Anstieg und Abfall [H.SW.P.]
Kanal 1 und  bzw. triggern und den Abstand zwischen V-OUT TP-706
Kanal 2 "MH-2 und V-SYNC auf 6,5 % 0,5H einstellen. [V-OUT]
' (2) Der relative Fehler zwischen Kanal 1 und TP-402
Kanal 2 sollte 0,2 bis 0,3H betragen. [Synchro]
I * Diese MaBnahme beeinfluflt die FV-Einstel-
‘ lung.
1-4 | Einstellung der R782 {REC Wirdam |(1) Abstand zwischen V-SYNC und H.SW.P. auf | {Synchro]
Aufnahmephase T 'Gerdt 6,5 % 0,5H einstellen. TP-706
idurchge- TP-402
ifﬁhrt
1-5 VS&FF Trommel- | R750, [VSFF IE-30 (1) Die Betriebsart VS-FF einschalten und R750 | [Zdhlwerk]
verschiebung, R759 |Wi:d am so einstellen, dafd max. 15,625 kHz £ 0,5% TP-503
VS-FF Dreh- Gerit am TP505 auftreten,
zahleinstellung durchge- | (2) Den R759 so einstellen, daf} die Steuer- [Optische
| fithrt schrittweite am Stift (2) von 1701 ca. 44ms | Synchroni-
' betrigt. sierung]
(3) Schritt 5 (1) nochmals Oberpritfen,
1-6 Trommelver- R751 IVSREV.E-30 (1) Die Betriebsart VS-REV einschalten und [Zihlwerk]
schiebung bei R7628 Wird am R751 so einstellen, dafl 15,625 kHz bei TP-5035
VS REV, VS 1 Geriit TP-505 erscheint.
REV Geschwin- durchge- | (2) R7628 so einstellen, daft bel VS-REV 4 [Cptisch]
digkeitsein- fiihrt Rauschstreifen erscheinen.
stellung (3) Schritt 6-(1) nochmals fiberpriifen.
2. | [Capstanservo-
Einstellung]
2-1 C-LOCK- R798 PB MH-2 (1) TP-704 bei R798 (C-LOC) auf 4,5 £0,2V [Synchro]
Einstellung max. einstellen. TP-704

* D-LOCK und das normale Spulendrehmo-
ment sollten vor diesem Schritt eingestellt
werden.

(2} Wiederholt zwischen Standbild und Normal
hin- und herschalten, um zu itberpriifen,
ob innerhalb 0,3 bis 1 Sekunde Stabilitit
erzielt wird. '

LV |
——-l !—..-_ Ca. 0.5 bis -

1 Sekunde
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Schrits Schritt .Regel- Betriebsq Band Art der Priifung/Einstellung und zu beachtende TP
Nr. widerstand| art Punkte .
22 N.S. Tracking R7720 PB i MH-2 (1) R7720 auf eine Tracking-Multivibrator- [Synchrc]

Einsteilung der : Laufzeit von 25 % 1 s einstellen. TP-705 '
Voreinstellung
i a
=
51 us
* R7711 Tracking-Regelwiderstand-
Mittelstellung,

-3 | Aufnahme-Track- | R7712 REC Wird am | (1) R7712 fiir eine Tracking-Multivibrator- {Synchro)
ing Einstellung i Gerdt Laufzeit von 25+ 1 us einstellen. TP-705
.der Voreinstellung durchge-

: fihrt

2-4 HS Einstellung R7730 HS Wird am | (1) R7730 fitz rine TP-704 Spannung von [Synchro]

C-Lock Gerit 4,5+ 0,2V max. einstellen. TP-704
durchge-|; * Das Zeitlupen-Spulendrehmoment sollte l
fiihrt vor dieser Maflnahme eingestellt werden.

(2) Wiederholt zwischen Normal und HS hin [Synchro]
und herschalten, um zu iiberpriifen, da TP-704

- innerhalb ca. 1 Sekunde Stabilitit erzielt
wird.

2-5 HS-Tracking- R7717 HS Wird am | (1) R7717 fGr eine Tracking-Multivibrator- [Synchro]
Einstellung der Geriit Laufzeit von 18 £ 1 us einstellen. TP-705
Voreinstellung durchge-| * R7711 Tracking-Regelwiderstand-

fiihrt Mittelstellung,

2-6 DSC-Lock- R7722 Ds Wird am | (1) R7722 fiir eine Spannung am TP-704 von [Synchro]

Einstellung : Gerit 4.5 £0,2V max. einstellen. TP-704
durchge-| * Das Zeitraffer-Spulendrshmomient sollte
fiilrt vor dieser MaRnahme eingestellt werden.

(2) Wiederholt zwischen Normal und DS hin- [Synchro]
und herschalten, um zu diberpritfen, dafl TP-704
innerhalb ca. 1 Sekunde Stabilitit
erhalten wird,

2-7 DS&-Tracking- R7714 DS | Wird am | (1) R7714 fiir eine Tracking-Multivibratar- [Synchro)
Einstellung der Gerit Laufzeit von 23 % | ps einstellen. TP-705
Voreinstellung durchge-; * R7711 Tracking-Regelwiderstand-

fithrt Mittelstellung.

2-8 HS, DS- R7717, HS, MH-2 |(1)} Eine VROCPSV Cassette oder eine mit dem

Tracking-Pridffung | R7714 DSs Wird am Testgerit aufgenommene Cassette sowotl
Gerit mit HS als auch mit DS abspielen, um
durchge- sicherzustellen, dafd die Rauschbalken in
fiihrt die Austastliicke fallen.

(2) Bei krasser Fehlanpassung von Rauschbalken

und Austastliicke iberpritfft man die X-
Position des AC-Kopfes, HS und DS C-Lock, ‘
die HS- und D8-Tracking-Voreinstellungen,
dann R7717 und R7714 feineinstellen und

den obigen Punkt (1) nochmals iiberpriifen.
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Schritt Schritt .Regel- Betriebs- Band Art der Prisfung/Einstellung und zu beachtende TP.
Nr. widerstand ;  art Punkte
-9 | Edit R7712 | REC |Wird am [(1) Das Gerit von Aufnahmepause auf Auf- [Synchro]
Pause | Gerit nahme schalten und {iberpriifen, ob bei TP-704
durchge- Umschaltung von Assemnbly Edit auf
REC |{fithrt Aufnahme die Spannung des TP-704 inner-
halb £1V ist.
(2) Den mit Assembly Edit aufgencmmenen [Fernsehgerit}
Teil wiedergeben und uberprifen, dab dic Tplisd
Schnittstelle frei von Bildstdrungen ist.
(3) Falls die Anforderungen von {1) oben nicht
erfiillt sind, iberpriift man die C-Lock-
Spannung, die Teilertitigkeit von R7712,
R7720, 1705 und 1706 und die PB CTL-
Zeitsteverung, falls diese normal sind, fiihrt
man die Feineinstellung des R7712 (bis
zu ca. £2 bis 5 us) durch.
3 [Einstellung-
Spulendreh-
moment]
3-1. | Einstellung R7775 PB Wird am [{1) R7775 so einstellen, daf das Aufwickeldreh-
NS-Spulendreh- Gerit moment innerhalb 170 £ 15 g.cm. ist.
moment durchge-
fuhrt
3-2 Einstellung R7787 s Wird am | (1) R7787 so einstellen, daf das Aufwickel-
HS-Spulendreh- Gerit spulen-Drehmoment innerhalb 170+ 15 gem.
moment durchge- liegt.
fithre
3-3 Einstellung R7779 DS Wird am | (1) R7779 so einstellen, daft das Aufwickeldreh-
DS-Spulendreh- Gerir moment innerhalb 185 £ 15 g.om. liegt.
moment durchge-
fithrt
TRIKBEWEGUNG-EINSTELLUNG UND PRUFUNG
i . Regel- BetriebsH Art der Pritffung/Kinstellung und zu beachtende
Scl\Ihf-r.WC Schritt widef'sta.nd art Band Punkte T.P.
1 [FS-Einstellung]
i-1 Bremsimpuls- R7051 FS Wird am | (1) Das Gerit auf Einzelbild-Weiterschaltung [Synchrc)
Einstellung Gerit stellen und den Bremsimpuls auf 28 us £ 1 us | TP-7001
durchge- einstellen.
fihrt

R7051
(28 £ 1 ps)

-
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Schritt
Nr.

Schritt

Regel-
widerstand

Betriebsl
art

Band

Art der Pritfung/Einstellung und zu beachtende

Punkte

T.P.

1-2

Standbild-Track-
ing, Einstellung
der Voreinstel-
lung

R7005

Fs

Wird am
Gerit
durchge-
fihrt

{1)

Den Standbild-Trackingregler ganz nach
links (auf Max.) stellen.

Die F§-Taste gedriickt halten und R7005 so
einstellen, daf der Rauschstreifen in der
Mirte des Bildschirms erscheint.

Sicherstellen, dafl in Mittelstellung des Stand-

bild-Tracking-Regelwiderstznds keine
Rauschstreifen sichthar sind und daf} der
Rauschstreifen bei ca. 2/5 der Strecke
zwischen Mitiellinie und unterem Rand ist,
desgleichen daf} der Rauschstreifen anders
aussieht als der unter dem obigen Punkt (2)
erzeugte.

Die X-Position scllte vor den obigen (Jber-
priifungen und Einstellungen eingestellt
werden.

1-3

Einstellung FS-
Startverzdgerung

R7030

F8

Wird am
Gerit
durchge-
fuhrt

(1

TP7001 (+) triggern und R7030 so ein-
stellen, dafl die Phasendifferenz zwischen
TP-308 FM-Hullkurve und Capstanmeotor-
Antriebsimpuls. (Stift 9 (Td) von I7003
entspricht ca. 16 us).

spricht ca, 16 us).

Falls Rauschstreifen bei FS-Start oder
kurz vor dem Stoppen am oberen oder
unteren Rand des Bildschirms auftreten,
stellt man R7030 ein.

[FV-Einstellung)

(Vorbereitungen)

(1

Die Servos fiir Kanal 1, Xanal 2, D-Lock,
C-Lock, HS, DS&- und normales Tracking,
V 5-Geschwindigkeit und VS-Trommel-
verschiebung {(REW und FF) einstellen.
Die maximal zuldssige FV-Fehlanpassung
betrdgt #0.5H (+30 ps).

Aufnahme-
phasenpriifung
Kanal 1,Kanal 2

R779,
R780

PB

VMPE
bzw,
MH2
STOQ

Sicherstellen, da} die Impulspause zwischen
H.SW.P. und PB V-SYNC innerhalb 6,5
0,5H, und die Phasendifferenz zwischen
Kanal 1 und Kanal 2 innerhalb 9,2 bis 0,3H
liegt.

REC-Phase 6,5—%0,5H.

Finstellung
Fv-1

R7027

STILL

Wird am
Gerit
durchge-
fiihrt

R7027 so einstellen, dafl die Unterbrechung
zwischen dem H.SW.P.-Anstieg und dem
vorderen Rand des F.V. 150 £ 10 ys betrdgt.
{(Philips Mustar)

I

190 10 MS

[Synchro]
TP-706
(TP-7003
oder Video-
ausgang)

52




| 1 Schritt Regel- Betriest Art der Prifung/Einstellung und zu beachtende
i . P
i Nr. Schritt widerstand |  art Band Punkte T
|
2-3 | Fv-3 R7017 |STILL |Wird am |{1) R7017 so einstellen, daf} die Unterbrechung | [Synchro]
; Gerit zwischen dem H.SW.P. Abfallund dem TP-706
: durchge- vorderen Rand von FV ca. 286 us (die {TP-7003
‘ fihrt Stellung, in der keine Bildstdrung auftritt) oder Video
betrdgt. ausgang)
(2) Falls die Anpassung nicht innerhalb von
286 + 30 ps liegt, unternimmt man die
| Binsieliuig von Kanal 1 und Kongl 2 und
{iberpriift nochmals.
24 | Uberprisfung - Vs Wird am | (1) Sicherstellen, daB die horizontalen Linien [Synchro)
VS EV Gerat bei VS sich nicht iiberlappen. TP-706
durchge- | {2) Kanal ! und Kanal 2 nechmals fiir eine {(TP-7003
fithrt Differenz von £30 us oder darunter ein- oder Video-
stellen. ausgang)
(3) Fails dies nicht erzielt wird, {iberpriaft man
den Schwingpunkt von Kanal 1 und Kanal 2
und die Videokopfmontage. ‘
2-5 Einstellung R7044 Hs Wird am | (1) R7044 so einstellen, daB die Impulspause [ Synchro]
FV-2 Gerit zwischen 2 FVsin der H.SW.P. (+)-Periode TP-706
jdurchge- 96 us betrdgt. (TP-7003
fihrt oder Video-
1 tH.SW.P.) 190 4§ ausgang)
286 us
{Auf Fehlabgleichung achten)
2-6 Finstellung R7016 HS Wird am | (1) R7016s0 sinstellen, daf} die Impulspause TP-706
Fv4 Gerit zwischen 2 FVs in der H.SW.P. (—)-Pericde TP-7003
durchge- 96 ps betriigt. [Synchro]
fiohrt (Philips Muster)
‘ {H.SW.P.)
i [
i L
\\ \ 96 us = 30 us
238 WS 334 us
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Schritt

Regel-

BetriebsA

Art der Priifung/Einstellung und zu beachtende

Nr. Schritt widerstand | art Band Punkte T.P.
2-7 | Uberpriifung HS Wird am |{}) Sicherstellen, dafl die horizontalen Linien sich {Optisch]
HSFV Gerit bei HS FB nicht fiberlappen.
durchge- | (2) Falls Uberlappung auftritt, nochmals die
fiihrt Uberpriifung und Einstellung der obigen

Schritte 2-3 und 2-6 durchfiihren.

Falls hierdurch nicht die geforderten Er-

gebnisse erzielt werden, unternimmt man

nochmals die Uberpritfung und Einstellung

der Aufnahmephase, Kanal ! und Kanai 2.

* FV-2und FV-4 werden durch frithere Ein-
stellungen stark beeinfluflt, mdelicherweise
kann daher eine Ubereinstimmung von
Gerdt zu Gerit nicht erzielt werden. Den
obigen Punkt (3) iiberpriifen und die Ein-
stellung des idealen Punktes tei Aufnahme
und Wiedergabe und die Weichzeichnung
einstellen.
{Die Schwingpunkte von Kanal 1 und
Kanal 2 sollter: innerhalb £10 bis 15 ps ‘
liegen.}

EINSTELLUNG DER Y/C-WIEDERGABESCHALTUNG

[ ais

3. So einstellen, def® 2 MHz: 5MHz=2:1an R 347

Ot LLITTRY €304 & rPsaE
i — ] -0 7 o, o (Kanal 1) und R348 (Kanal 2) ist.
H s B ":;U "*;DT._@ qur SPITZE Kanal 1 C311
o, bt Kanal2  C317
ca O s, T arrso DKMPFER ) Kanal 1 R347
|:| Ty Ao . o":-":;im Mo s T Kanal 2 R348
-cingy aaes -C:Sﬂ Hinweis:
T .m, ol ¥ L Diese Einstellung solite nur vorgenommen werden, wenn
OFE  aoms [ e - das Trommeloberteil oder der IC303 ausgetauscht wird:
i It die Einstellungen nur dann vornehmen, wenn unbedingt
o 1‘ h erforderlich.
rﬂ'm"‘. resar ',':;g', 1. Das Gerdt auf Wiedergabe stellen (ohne eingelegte
Cassette).
Abbildung 40. 2. Den Ausgang eines ‘Video-Wobblers an TP-305 und
TP-306 anschliessen. Siehe Abb. 414a).
3. Den Ausgang von TP-308 auf einem Oszilloskop
® Anordnung der Testpunkte beobachten (externer Trigger, wobbeln)
Einstellung des Wiedergabe-Vorverstirkers 4, Dearaufhin die Einstellung durchfithren, wobei man

sich auf Abb. 41(t) bezieht.

1) Die Kippspannung des Oszilloskaps so einstellen,
dafl die Wellenformen von Kanal | und Kanal 2
gleichzeitizg auf dem Oszilloskop dargestellt wer-
den. .

2} Den Bildhghen-Regler im Oszilloskop so einstellen,
dal® die 2 MHz-Zone der entstehenden Wellenform
wie in Abb. 414b) gezeigt wird. Diese Zone

* Einstellverfahren mit Hilfe eines HF ABTASTBANDES
(SWEEP TAPE)

L. Ein HF ABTASTBAND wiedergeben.
2. An TP 308 die nachfolgend beschriebenen Finstel-
lungen vornehmen: (Dabei ist TP 309 Erde, TP 310

ist H-SW-Imnpuls). nimmt man als | an (ein Referenzwert),
1. Den Trigger an CH-2 am Oszilloskop anlegen 3) C311 (ch. 1. Trimmer) und C317 (ch. 2. Trimmer)
(H-SW-Impuls) so einstellen, dafl eine max. Wellenform ven §

MHz erhalten wird.

4) R347 (ch. 1, Dumpregelung) und R348 (ch. 2.
Dumpregelune) sc einstellen, dafl die max, Wellen-
form erhalten wird, mindestens 3 Mal so grofl wie
die Bezugswelle.

2. Die Spitzenfrequenz auf $ MHz an C311 (Kanal 1)
und C317 (Kanal 2) einstallen.
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Abbildung 41.

Hinweis:

Beim Abspielen eines Videcbandes {abgestuftes Signal)
ohne Video-Wobbeln C311, €317, R347 und R348 so
sinstellen, daf das Bild ohne Flackern und Verzerrun-
gen wiedergegeben wird.

Einsteliung des Wiedergabe-Videosignalpegels

Hinweis:

Der Videoausgang mef3 mit einem 75 Ohm Widerstand

abgeschlossen werden.

1. Dije Berriebsart Wiedergabe einschalten und ein Ein-
stellband (mit abgestuftem Signal) abspielen,

2. Den Ausgang ven TP-401 auf dem Oszilloskop
(Selbstrigger) beobachten und R488 (Wiedergabe-
pegelregelung) sc einstellen, dafl die erhaltene
Wellenform der in Abb. 42 entspricht.

IVp-p

Abhildung 42.

Einstellung des EE-Pegels

Hinweis:

Der Videcausgang mufl mit einem 75 Ohm Widerstand
abgeschlossen werden.

1. Die Betriebsart Aufnahme aktivieren.

o TW L serthl heEsIT

S LI PR RN

9. Das Farbbalken-Signal (abgestuftes Signal) an das

Gerit anlegen. Den Ausgang von TP-401 auf dem
Oszilloskop (Selbstrigger) beobachten und R204
(EE-Pegelregelung) so einstellen, dafl die erhaltene
Wellenform der in Abb. 43 gezeigten entspricht.

door

Abbildung 43.

FM 3,8 MHz/4,8 MHz-Einstellung

Hinweis:

Diese Einstellung sollte nur im Falle eines Austauschs
von IC201 vorgenommen werden, bzw. wenn eine
Fehlabgleichung von Trigersatz (3,8 MHz)-Regelung und
Abweichungs ausregeiung (4,8 MHz) festgestellt wird.
Nur wenn aus diesen Griinden erforderlich, die Einsteil-
ung vomehmen.

1. Die Betriebsart Aufnahme aktivieren und das Farb-
balken-Signal ans Gerit anlegen.

2. R230 (fir Schwarz-Begrenzungs-Regelung) im Uhr-
zeigersinn  drehen und R208 (Weifl-Begrenzungs-
Regelung) gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Das Oszilloskop an TP-202 anschliessen und die
Gleichspannung von SYNC-TIP messen.
Das Eingangssignal des Farbbalkens elimineren.

3. Einen Frequenzzéhler an TP-203 anschliessen.

4. C223 (3,8 MHz-Regelung) einstellen, so daf der
Frequenzzihier 3,8 MHz (an der Synchronisierspitze)
anzeigt. ’

5. Eine Konstantstromvearsorgung an Stift 17 von 1201
anlegen und die daraus resultisrende Gleichspannung
auf dem Oszilloskop becbachten.

6. Die Gleichspannung der Stromversorgung so gin-
stellen, daf der Frequenzzihler 4,8 MHz anzeigt.

7. Das abgestufte Signal an die Eingangsklemme anlegen
und R215 {Abweichungseinstellung) so einstellen,
daf das Maximum an Wei bei Gleichspannung
genauso grof ist, wie der im obigen Schritt 6 er-
haltene Wert.

Einstellung der Weif}/ Schwarz-Begrenzung

1. Die Betriebsart Aufnahme aktivieren.

3. Das Farbbalkensignal (zbgestuftes Signal) ans Gerit
anlegen.

3. Den Ausgang am Oszilloskcp beobachten und R208
(Weill-Begrenzungs-Regelung) und R230 (Schwarz-
Begrenzungs-Regelung) so einstellen, daf die jeweili-
gen erhaltenen Wellenformer den in Abb. 44 gezeig-
ten entsprechen.
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Abbildung 44.

® Finstellung von FM-Aufnahmebalance und Aufnahme-

P
1

2

L

s E

1

egel 2

. Die Betriebsart Aufnahme aktivieren.

Das Farbbalken-Signal ans Gerit anlegen und den
Eingang vom TP-201 auf ca. 1 Vs, einstellen.

. Die erhaltenen Wellenformen auf einem Zweistrahl-

Oszilloskop (Selbsttrigger, TP-305) beobachten und

die folgenden Einstellungen vornehmen,

1) Die Wellenformen beider Kanile, Kanal 1 und
Kanal 2 gleichzeitiy beobachten: fiir Kanal 1 ist
eine Erdungsklemme des Oszilloskaps mit TP-304
und ein Signalanschluf mit TP-303 verbunden,
fir Kanal 2 wird die Erdungsklemme an TP-302
und Signal an TP-301 angeschlossen.

2} R345 (Aufnahme-FM-Pegelregelung) auf ““mmin™
einstellen.

3) R346 (Aufnahmebalance-Regelung) zur Balance -

der beiden Kanile wie in Abb. 45{A) dargestellt

einstellen,
. Das Oszilloskop o einstellen, daff nur das Signal von
Kanal 2 dargestellt wird.
. R345 (Aufnahme-Farbstirke-Regelung) so einstellen,
dal der Burst-Pegel wie in Abb. 454(B) dargestellt
Ve wird,

instellung des Video-Clip
. Die Betriebsart Bildsuchlauf aktivieren.

2. Ein Synchronaoskop an TP-402 anschliessen und R458

()

1

2
3

so einstellen, daf die Amplitude des Rauschbalkens
1,15 Vs betript,

& Einstellung des 4,43 MHz VX0
1.

Das Geridt auf Aufnahme stellen und einen Farb-

balken Signal eingeben. .

. Einen Widerstand (18 kohm) tiber TP-508 (Erdung)
mit TP-502 verbinden.

. Einen Kondensator mit 0,01 uF zwischen TP-501 und
TP-510 (Erdung) anschiiessen und mit dermt 39 kQOhm
Widerstand parallelschalten.

. Einen Frequenzzihler an TP-503 anschliessen,

. R544 (APC) so einstellen, daBl der Frequenzzihler

4,433619 MHz * 20 Hz anzeigt.

Einstellung des 4,43 MHz Uberlagerungsoszillators

. Die Betriebsart Wiedergabe aktivieren.

. Einen Frequenzzihler an TP-506 anschliessen.

. C558 so einsteilen, daf der Frequenzzihler 4,433619
MHz * 10 Hz anzeigt.
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® AFC-Einstellung

1.

2

3.

Die Betriebsart Aufnahme aktivieren und ein Far
balken-Signal eingeben.

Einen Kondensator mit 47 uF/16V zwischen TP-51
und TP-308 (Erdung) anschliessen.

Den Frequenzziihler an TP-503 anschliessen.

. R537 (AFC) so einstellen, dal der Frequenzzihl

15,625 kHz anzeipt.

. Den in Schritt (2) oben verbundeten Kondensatc

mit 47 uF/16V entfernen,

TVC R346
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Abbildung 45.

EINSTELLUNG DES AUDIO-STROMKREISES
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FINSTELLUNG UND PRUFUNG 0 dB =0.775 Vrms
rSchritt . . Video- Art der Pritfung/Einstellung und zu
h !
Nr. Schritt VR | Betriebsart Signal beachtende Purkte T.P.
1. PB-Pegel Kanal 1| R677 P.B Sonderaus-| -2dB=1 1dB bei Wiedergabe eines Delby- TP&01
stattung | Tonbandes (120nWb/m400Hz)
Kanal 2 R&38 P.B Sonderaus-| -2.5dB+1 1dB bei Wiedergabe eines Doiby- TP602
stattung | Tonbandes (120nWh/m400Hz)

2. | Vormagnetisie- | 1608 REC Sunderaus-) 70 kKHz 22 kHz | TP&06
rungsfrequenz stattung

3. REC-Vormagne-| R6613 | REC Sonderaus-| Auf 3,2 mV einstellen (klein Tonsignal) Tonfrequenz
tisierung Kanal 1 stattung {AH) 10 Chm

Widerstand an
beiden Enden
i (Kanal 1)
Kanal 2 RG611| REC  |Sonderaus-| Auf3,2mV einstellen (klein Tonsignal) Tonfrequenz
stattung (AH) 10 Ohm
Widerstand an
beiden Enden
(Kanal 2)

4. AF REC- 1603 PRB- Sonderaus-| Auf 3,2 mV einstellen (kein Tonsignal) Tonfrequenz
Vormagnetisie- Syncro- | stattung {AL) 10 Ohm
rung (Nur . nisation Widerstand an
Karnal 2) beiden Enden
Kanal 1
Kanal 2 Keine PB- Sonderaus-| Muf kleiner sein als 0.3 mV Tonfrequenz

Syncro- | stattung | (Kein Tonsignal) (AH) 10 Ohm
nisation beiden Enden
(Kanal 2)

5. |FEB- €07 | REC Sonderaus- [0 kHz *3 kHz F.E.H. Beide
Laschfrequenz Syncro- | stattung (AH) 10 Ohm

nisaticn beiden Enden

6. Laschspannung | Keine REC Sonderaus-| Mehr als 50 V von Spitze zu Spitze Beide Enden

stattung | (Messung mit Synchronoskop) |
Lsschspannung | Keine REC Sonderaus-| Mehr als 7 V ven Sgitze zu Spitze 1 TP607
stattung | (Messung mit Synchronoskop) '

7. Bestitigung der | Keine | PB- Sonceraus- | Weniger als -40 dB (Messung mit | FEH Beide
Betrigbsart Syncro- stattung ‘ Réhrenvoltmeter) | Enden
Tonaufnahme nisation 5
(AF REC) (Nur |

Kanal |
1+

Keine | PB- iSonderaus- Mehr als +10dB (Messung mit : TP6Q7
Syncro- stattung Réhrenvoltmetar)
nisation

(Nur
Kanal |
1+32)

Keine PB- Sonderaus- | Weniger als 40dB (Messung mit . F.E.H. Beide
Syncro- stattung Rohrenveltmeter) : Enden
nisation ‘.

{(Nur !
Kanal 2) | !

Keine Sonderaus- | Mufd kleiner sein als der Wert der ‘ TP6O7

stattung | Synchronisation (Kanal 1 +2) mit
mehr als 10 dB. ‘
E—
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EINSTELLUNG UND PRUFUNG 0dB =0.77:
Schritt X . Video- Art der Pritfung/Finstellung und zu
Nr. Schritt VR | Betriebsart Signal beachtende Punkte T.F
1. PB-Pegel Kanal 1| R677 P.B Sonderaus-| -2dB*1 1dB bei Wiedergabe eines Dolby- TPat
stattung | Tonbandes (120nWh/m40CHz)
Kanal 2 R&38 P.B Sonderaus-| -2.5dBx1 14B bei Wiedergabe eines Dolby- TPA(
stattung | Tonbandes (120nWb/m400Hz)

2. Vormagnetisie | 1608 REC Scnderaus-| 70 Kilz 22 Kk TES
rungsfrequenz stattung

3. REC-Vormagne-; R6613 | REC Sonderaus- | Auf 3,2 mV einstellen (klein Tonsignal) Tonfreqg :
tisierung Kanal 1 stattung (AHY IC

Widersta
beiden I
(Kana
Kanal 2 R6611| REC Sonderaus-| Auf 3,2 mV einstellen (klein Tonsignal) Tonfrec
stattung {AH) 1C
Widersta -
beiden I
i (Kana

4, AF REC- L603 PB- !Sonderaus- Auf 3,2 mV einstellen (kein Tonsignal) Tonfrac
Yormagnetisie- Syncro- | stattung {AH) IC
rung (Nur nisation Widersta
Kanal 2) beiden F -
Kanal !

Kanal 2 Keaine PB- Sonderaus-{ Muf kleiner sein als 0,3 mV Tonfrec
Syncro- | stattung | (Kein Tonsignal) {AH) IC
nisation | beiden E
; {Kana

5. |FEE 1607 | REC  Sonderaus- 70 kHz *3 kHz FEH.1

Léschfrequenz Syncro- j stattung {AH)1C
nisation beiden I
6. Léschspannung | Keine REC  |Sonderaus-| Mehr als 50 V von Spitze zu Spitze Beide E
| stattung | (Messung mit Synchronoskop)
Ldschspannung | Keine REC ;Sonderaus- Mehr als 7 V von Spitze zu Spitze TP6I
: stattung | (Messung mit Synchronoskop)

7. Bestitigung der | Keine PB- |Sonderaus- | Weniger als 40 dB (Messung mit FEH.:
Betriebsart Synero- | stattung | Réhrenvoltmeter) End:
Tonaufnahme nisation
(AF REC) (Nur

Kanal
1+2)

Keine PB- .Sonderaus- | Mehr als +10dB (Messung mit TEB6I
Syncro- ; stattung Réhrenveltmeter)
nisation 1

(Nur
Kanal |
142)

Keine PB- iSonderaus- Weniger als 40dB (Messung mit F.E.H.
Synero- - stattung | R&hrenvoltmater) End
nisation |

(Nur  {
Kanal 2) |

Keine ESonderaus~ Muf kieiner sein als der Wert der TPE

| stattung Synchrounisation (Kanal 1 + 2} mit
] mehr als 10 dB.
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et 1 T | —— e Coe
Q704, VS2SCH536EF/-1 DS Switching, DS-Schaltung, AC
Q.708, DS Switching, DS-Schaltung, '
Q707 HS Switching, HS-Schaltung,

Q7osg, VS Dumping, V3-Dampfer,

Q710, Buffer Oscillatar, Pufferschwinger,

a711. Buffer Qscillator, Pufferschwinger,

Q712 Buffer Oscillator, Puffarschwinger,

0713 eTL Amn CTi -Verstirkar,

Q71s. Switching, Schaltung,

Q71§, Switching, Schaltung,

Q717, LPF., LP.F.

Q718, Drum Motor Drive, Trommelmotorenantrieb,

Q71s, Muting, Unterdrickung,

Qr2o, £dit Switching, Edit-Schaltung,

Q724, HS Switching, HS-Schaltung,

Q725, HS Switching, HS-Schaltung,

Q728 NS Switching, NS-Schaltung,

Q727 .M. Drive, CM-Antrieb,

Q728 C.M. Drive, CM-Antrieb,

Q730, C.M. Drive, CM-Antrieb,

Q731 C.M. Drive, CM-Antrieb,

Q734 C.M. Mute, CM-Unterdrlickung,

Q73s, C.M. Mute, CM-Unterdriickung,

Q736 C.M. Mute, CM-Unterdriickung,

Q737 C.M. Mute, CM-Unterdriickung,

Q738, Inverter, Inverter,

740, VS Switching, Suchlauf-Schaltung,

QBecz, ACL., ACL,

0803, Dew Detect, Feuchtigkeits-Detektor,

Qao4, Dew Detect, Feuchtigkeits-Detektor,

QBas, Reel Pause Amp., Spulenpausenverstirker,

Qg10, Switching, Schaitung,

Qaoat, Cue Amp., Fingerzeigverstirker,

Q3o00z, Cue Amp.. Fingerzeigverstirker,

3003, Cue Rec. Amp., Fingerzeig-Aufnahmeverstarker,

Q4co0z2, A.CL. Switching A.CL Schaltung

Q7005 Stjll Switching (25 CS36EF) Stilsbildstandeschaltung (25C536EF)

avos, VS25D882-PQ-1 Reei Motor Drive, Spulenmatorenantrieb, AD
Q7132 C.M. Drive, CM-Antrieb,

Q733 C.M. Drive [25D882) CM-Antrieb {25D882)

a7z, VS2SK30AG/HZE 5 F. SF AD
a72s. SF. S.F.

Q5003 OSC Buffer 12SK30AG) Dszillator-Puffer (2SK30AG)

Q729 V528D880-Y/-1 C.M. Drive [250880Y) CM-Antrieb (2SD88CY) AF
Q744 VHIDTC124N/-1 Reel VS Spulen-vS AC
Q8086 VS25D12B5LK-1 | TU Brake Drive, Aufwickel-Brermsenantrieb, AF
ager Supply Brake Drive (25D1286) Abwickal-Bremsenantried (2SD1288}

Qaacs, VS258562C//-1 PB 11V Switching, Wiedergabe-11V-Schaltung, AD
Qsos Ree. 11V Switching (25B562C) Aufnahme-11V-Schaltung (25B562C)

GB113 VS§258772-PQ-1 AT 13V Delay {2SB772F, Q) AT 13V-Verzagerung (25B772F, Ql AD
Q3004, VS25C486-Y/-1 Cue Rec. Amp., Fingerzelg-Aufnahmeverstarker, AF
G5002 5V Regulator {2SC426Y) 5V-Regulator [25C435Y)

Q5004 VHIDTC124F/-1 Reet VS Spulen-VS AC

Integrated Circuits Integrierta Schaltkreise

1701 VHIANG344//-1 ! Drum Servo Tremmel-Serve AX
1702 VHIANBI41N/-1 ' Capstan Servo Capstan-Servo AS
1703, VHIUFD40278-1 i CFG/CTL Divider, CFG/CTL-Wahrsager. AH
1705 i CFG Divider CFG-Wahrsager
1704 VHiSH1010//-1 : Reel Coentrol Spulenregulung AX
1706 VHITC4018BP-1 . CFG Divider CFG-Wahrsager AN
1707 RH-iZO022GEZZ | Reel Servo Spulen-Sarvo AY
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Raf. No.

Ref. No.

1708 | HH-iZO026GEZZ
1709 VHIIR94558/-1
1710 RH-iZO0O02GEZZ i
1801 VHILUB2012/1E '
1802, VHiTDE2104P-1 i
1807 :
1803 VHITMS1025C-1 d
1804 VHiTDE2706P-1 §
1805, VHiSIB9004A/-1 :
1806

1808 VHiUPD40118B-1
N VHITA7 120P/-1
Jox AH-iXD057GEZZ
14002, VHIUPD40B1B-1
15003

15001 VHiiR3403//-1
15002 VHILUS2011/1E
17001 VHITDE2706P-1
17002 VHITDB2104P-1
17003 VHITC4528BP-1
{7004 VHIUPDACD1B-1
17005 VHiUPD40118-1
17008, VHiUPD4013B-1
17007,

17008

.D708

D716,
D717,
D720

D735,
D738

D751,
D784,
L7858,

D702

D736,
D737 -
D759

0804,
DBOE&,
oac?,
pgz24

DEOCE
D7026

VHD185118//-1

Part No.
Taila Nr.

Dascription

‘ Beschraibung

Code
Kada

prum Speed Switching
Reel/Capstan Amp.

| Tracking Switch
Sysiem cantroller
i Inverter Buffer,
' nverier Bufier
| System Control Expander

Buffer

. Cassetta Motor Drive,

Loading Motor Drive
Alarm 0SC

Cue Amp.

Tape Remaining

AND Gate (Tape Remain),
AND Gate (APLD P-CON)
fnverter Buffer

Timer Control

Buffer

\nverter Buffer

Re-trigger Multivibrator
EV Gate (NOR Gate)

FV Gate (NAND Gata)
M.D.P. Amp.,

D-Flig-Flop (Brake cTL
D-Flip-Flop (Divider)

\ Trummel—geschwindigkeitschaltung
Spulen/Capstan-VerstErker
Tracking-Verstirker
System-Aufseher
Inverter-Puffer,
Invarter-Puffer
Svstem-Leitungaushreuung
Puffer
Casseﬁenmoturenantrieb,
L ademotorenantrieb
Alarm-Osziltatar
Fingerzeig—\!erstérker
Uorig Band
AND-Tor {Ubrig Band).

AND-Tor (APLD Spannungsregelung]

Jnverter-Puffer
Timer-Steuerung

Puffer

Inverter-Puffer
Wiedertrigger

Fy-Tor INOR-Tor)
£y-Tor INAND-Tor}
M.D.P.-Versidrker,
B-Flip-Flop {Bramse-CTL
O-Flip-Flop (Wahrsager)

AW
AF
Al
BA
AK

Diodes

1155119

pg8ot D830  DS007.
| | [5008,

peo3, D832, D700L
psos, D835, D7002
pgo7, DB3s, 07006

ps11, D837, |

pgiz D838, D70Z5
| p3oo1, D702,
pgis, D400l 07029
D820, | D7030.
pDg22, DAQ05, D703,
psz3, 05001, D703Z
D828, | D7034,
pazg, D5005, D7035

RH-DXDOBBCEZZ
VHDERB1203/-1

AH-EX0023GEZZ
AH-DX0021GEZZ

RH-EXC024CEZZ
RH-EXO023GEZZ

(5V-05)

Zener Diode
Diode

Zener Diode {RD&.2EB)
Zenar Diode (RD10EE)

Dioden

{1588119)

(SV-05)

Zenerdiode
Dioden

Zenerdiade |RD6,2EB}
Zenardiode {RD1 QEB)




c782
C723,
c7786.
C764
C728.
803,
£805,
cs11.
C4005
C752,
c757
Cc5007

Cc5003

R718,
AB94,

R4017,

RE030
R813,
RS0O39
R818
R836
RB56
R880,
R881
R3015
R3016
B4008
R4010
R4011
R5029
R5050
R7025
R7780

R7781.

R775¢%
R7780
R7783

Part No.
“Taila Nr.

Dascription

Capacitors

VCSATAIVEI06K

RC-EZ0102TAZZ

VCEAAATCWI o7TM

VCSATATCW1I0BK

AC-EZD040GEZZ

RTG-HCO10TAZZ

VRO-RAZHD10Y

AMPTCCQ14GEZZ

VRD-RAZBE153J
VRD-RA2BE222)
VRS-PU3DBE8CY
VRS-PU3D8390J

VRD-RAZHD1004
VRD-RA2HD120J
RMPTCOQDBGEZZ
RMPTCO010GEZZ
RMPTCOO0SGEZZ
VRD-RAZHD161J
VRD-RA2HD121d
aMPTCO012GEZZ
VRO-RAZHD1RZJ
VAD-RA2HDEBT

VAD-RAZ2HD221d
VRS-PU3AB270J

—

\l
\

Beschraibung

Kondensatoren

10pnF, a5V, 10%, Tantalum

1000pF, 16V, Electrolytic

100uF, 16V, Electralytic

10pF, 16V, 10%, Tantalum

22uF, 5.5V, Electrolytic

Trimmer

Resistors

100 ohm, 1/2W

-

1+ xohm x 8 [DIP}

15 kohm x 7
2.2 kohm x 4
68 ohm, 2W, 5% Oxide Film
39 ghm, 2W, 5%, Qxide Film

10 ohm, 1/2W

12 ghm, 1/2W, 5%, Carbon Film
4.7 kahm x 8 (SIP)

22 kohm % 4 (SIP)

a2 kohm x 4 [SIP)

150 ghm, 1/2W

120 ohm, 1/2W, 5%, Carban Film
33 kohrn x 5 (SIP)

1.2 ohm, 1/2W

680 ohmn, 1/2W

220 ohm, 1/2W
27 ahm, 1W, 5%, Oxide Film
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|
|
|
|
|
|

10uF, 35V, 10%, Tantalum

1000pF, 1 BV, Elektrolytisch

100uF, 16V, Elektralytisch

10pF, 16V, 10%, Tantalum

,22uF, 5,6V, Elektrolytisch

Trimmer

widerstinde

100 ohm, 1/2W

1 kohm x 8/0IF (Zweireihenpackung]

15 kohm x 7
2.2 kohm % &
&8 ohm, 2W, 5%, Oxydschicht
39 ohm, 2W, B9%, Oxydschicht

10 ohm, 1/2W

12 ohm, 1/2W, 5% Kohlenstoff-Folie
4.7 kohm x 8/8IP (Einreihenpackung)
29 kohm x 4/SIP (E'mreihenpackung]
82 kohm x 4/SIP lEinrei‘nenpackung)
150 ohm, 1i2W

120 ohm. 1/2W, 5%, Kohlenstoff-Folie
332 kohm x 5/SP lEinreihenpackung)
1.2 chm, 1/2W

g80 chm, 1/2W

220 ohm, 1/2W
27 ohm, 1W, 5%, Oxydschicht

|

Caode
Kada

AD

AQ

AA

AK

AA
AA
AB
AB




A | e |
Controls Regler J
R745, AVA-B4113GEZZ i 100 kohm, Pot., F-REF 106 kahm, Pot, F-REF AD
R782, | Rec. Phase Aufnahme Phase
RTMN A, FV-4 FV-4
R7017, | Fv-3 mes
R7044, \ FV-2 Fv-2
R7712, Rec. Tracking Aufnahme Spurlage
R7714, DS Tracking Preset DS-Spurlagenvcreinstel|ung
R71T. HS Tracking Preset HS-Spurlagenvoreinsteliung
R7720. NS Tracking Preset NS-Spurlagenvareinstellung
R7” Fv-1 FV-1
R. . RVR-MA034GEZZ 47 xchm, Pot, VS-FF Shift 47 kohm Pot., VS-FE-Umschaltung
R751, ! VS5-Rew Shift | V5-Rickspulumschaltung
. R75Z, D-Lock | D-Sperre
RY98 C-Lack C-Sperre
R758 RVR-M4036GEZZ I 100 kohm, Pot., V5-FF Speed 100 konhm, Pot., V5-FF-Geschwindigkeit

| Rn7g28
! R779,

| R780

' R&4404
R7008,
R7030C,
R7051
R7012,
R7711
R7722,
R7730
A7775,
R7772.
R7787

RVR-B4111GEZZ

RVR-B40BAGEZZ
RVR-B4115GEZZ

RVR-BA074GEZZ

RVR-M&031GEZZ

RVR-B4105GEZZ

VS-Rew Speed

47 kobm, Pot., Ch-1 Phase
47 kohm, Pot., Ch-2 Phase
10 kchm, Pot., P-Tone

220 kohm, Pot., Still Tracking
FS Start Delay

Brake P Adj

500 kohm, Pot., 5till Tracking
Tracking

15 kohm, Pot., Capstan DS Lock
Capstan HS Lock

4.7 kahm, Pot., NS Torque
4.7 kohm, Pot., DS Torque
4.7 kohm, Pot, HS Torgue

VS-Rﬂckspulgeschwindigkeit

47 xohm, Pot., Kanal 1, Fhase

© 47 kehm, Pot., Kanai 2, Phase

10 kohm, Pot., P-Ton

120 kohm, Pot., Standbildprojektion
FS-Startverzégerung

' Bremsstrom P-Einsteiler

| 200 kohm, Pot., Standbildprojektion
. Spurlage

. 18 kohm, Pot., Kapstan-D8-Sperre
'! Kapstan-HS-Sperre

t 4,7 kahm, Pot., NS-Drehmoment

! 4,7 kohm, Pot., DS-Drenmoment
i
i
|
i

i
i
i
i
|
!

47 kohm, Pot., HS-Drehmoment

Coils Spulen
1
VP-DF221K00C0 220pH 1 220uH
vP-LK820J00C0 a2uH i 82uH
| |
' |
|
Miscellangous Sonstige Teile
1
SWE01 | QSW-PCO3BGEZZ | Switeh, | Schaitung,
SWB802, Qsw-POO3eGEZZ Switch, Alarm, Schaltung, Alarm
SWa803 | Cue . Fingerzeig
SWB03 | QSw-50018GEZZ | Switch, . Schaltung,
: RY701 RRLYZOD11GEZZ ' Relay © Relais
| F801 AFILADCO3GEZZ | Filter | Filter
l %4001 RCASBOCOSGEZZ | Crystal b ristall
X5001 RCRSBOO1BGEZZ | Crystal ¢ Kristall
1 EpP QPLGNGS13GEZZ | Plug 15 Fin) | Stecher (5-Stift
i EA EB | QPLGNOB13GEZZ ! plug (8 Pin) | gracker (B-Stift)
| e gk, | QPLGN1213GEZZ  Plug (12 Pinl | Stacker [12-8tf
EL ! i
i EE EM | QPLGN1513GEZZ | Plug 15 Pinl | Stecker {15-Stift)
ED QPLGN1510GEZZ | Plug 115 Pinl ! Stecker (16-Stift)
; EF,EN, | QPLGNO313GEZZ ! Plug {3 Pin) ' Stecker {3-Stift)
' EQ, ES
£G, B QPLGN1013GEZZ | Plug (10 Pim Stecker (10-5tift]
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ves s

A St A e i

|
E:ﬁ: ::: \ :_Z‘;:BN;;' Deascription Beschraibung " f(:)?:l:
1—_‘EJ QPLGN1413GEZZ Plug (14 Pin) Stecker [14-Stift) ! AB
EN, EQ QPLGNOG13GEZZ Plug (6 pin) Stecker (5-Stift) . AB
ET, EV QS5CZ2003GEZZ Socket Buchse tAG
EU QS5CZ1602GEZZ | Socket Buchse b AF
LA LC | qpLezzo01GEZZ | Plug f20 Pin) Stecker (2C-Stift) | AH
L8 QPLGZ1601GEZZ | Flug (16 Pinl Stecker (16-Stif) I AG
Qssch1001GEZZ | Camera Socket Kamerabuchse AL
;
l
|

|
|
|
|

PWB-G

—

Integrated Circuits

Integrierte Schaltkreise

I I B

i e—

Emitterfalger 126C2001)

l
ic1801 VHITDE2706P-1 ‘l AL
| |
IC18C5 i
Diedes Dioden
D1801, . RH-PX0Q038GEZZ AC
D1802,
D1806 -
!
D1808
D18C3 RH-PX0047GEZZ AD
RH-PXD0O43GEZZ AD
Miscellaneous Sonstige Teile J
| VVK14BT22ZK-1 Digitron Digitron BD
i OPLGN1128GEZZ Plug {11 Pinl Stecker {11 -Stift) AC
G8, GC l QPLGN1528GEZZ ‘\L Plug (15 Pin) Stecker (15-8tifi) AC
: | \
1
| \
PWBE-1
Transistors Transistoren
Q1801 | V525C1906//1E IF Amp. (25C 1906 7e-Varstirker (25C1908)
Q1502 - VS2sC g959Y/ME FIE/SIF Separatian {25C1 459Y} PIF/SIF-Entmischung (28C1 g83Y}
Q1803 VS2SABQBF//NE Emitter Follower {2SABOBF) \ Emitterfolger 125 AB08F)

Q1504 V525C2001-L-1
Q1506 © VSZSCH3IBEF/-1 } 5
Q1807 VS2SABOBEF/-1 | S
Q1508 VS25K30AG/2E
i
.

11501
11502

Emitter Follower (25C2007
gund Mute SW |25 C53BEF)
ound Mute SW {2S ABOREF)
| AFT Mute (2SK30AG)

Integrated Circuits

! AH-ix0113CEZZ
| RH-IXO055GEZZ

]

PiF Amp. Detector
SIF Detector

|

Ton-Unterdrickungsschalter (2SC536EF)
Ton-Unterdriickungsschalter {25ABOBEFR)
AFT-Unterdrickung {25K30AG)

Integrierte Schaltkreise

Biid-ZF-Verstérkerdetektcr AR
Ton-ZF-Detektor AG
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af. No. Part No. I . Coda
Dascriptio
af. No. Teaile Nr. pHon Beschreibund ‘ Kode
Dicdes Liodan J
I
31503 VHD185118//-1 (155119] (1s5119] ( AB
Capacitors Kondansatoren &
o VCEAAATCWI107TM 100uF, 16Y, Electrolytic 100uF, 168V, Elektroiytisch AB
C. -uv VCEAAATCWATTM 470uF, 16V, Electralytic 470pF, 18V, Elektrolytisch AC
c1561C VCESAA THWI0SM 1uF, 50V, Electrolytic (Nenpolar) 1pF, 50V, Elekirolytisch (nicht polark AB
Controls Reglar 4\
R1508 RVR-B40C4CEZZ 1Q kohm, Pot., AGC 10 kohm, Pot, AGC AC
Coils and Transformars Spulen und Transformatoren
L1501, VE-DER47MO000 ATpH A7 uH AB
L1502
L1503, VP-DF2R2MOC0OC 2.2pH 2.2pH AB
L1504
L1613 VP-DF470K0000 47uH 47pH AB
L1505 VP-DF4R7KO0Q0 4.7pH 4,7uH AB
L3806 YP-DF100K0000 10pH 10uH AB
L1807 \VP-DF470KC000 47pH 47pH AB
L1508 VP-DF22CKO0000 2ZpH 22uH AB
1~ 'Q VP-DF150K000C 15pnH 15uH AB
V] RCILDOGOSCEZZ PiF Detector Bild-ZF-Detekter - AE
T1502 RCILDOOA7CEZZ AFT AFT AE
T1503 RCILDOO12GEZZ SIE Detector Ton-ZF-Detektor AE
CF1501 REILCOC20CEZZ Ceramic Filter Keramik-Filter AE
CF15602 RFLCOOOTCEZZ Ceramic Filter Keramik-Filter AE
SF1501 RFLCOOSBCEZZ SAW Filter S AW-Filter AL

Miscellaneous

Sonstige Teile

Tuner (VC-388S)
Tunar IVC-388N}
Plug (8 Pin)

Plug {11 Pin}

VTUACEE1-005/
VTUACDE1-C03/
QPLGNOS13GEZZ
QPLGNT113GEZZ

Tuner [VC-3888) BM
Tuner (VC-388N} 8K
Stecker (9-Stift} AB
Stecker (11-Stift) AB
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Ret. No. Pal"t No. Dascription Beschrsibung Cods
Ref, No. Taile Nr. Koda
PWB-U
Transistors Transistoren
Q1401, | VS2SABO8EF/-3 AFT Mute Pulse, AFT-Unterdrickungimpuls, AC
n1409, Band Switch (UHF] Band-Schalter {(UHF}
Q1410, Band Switch [VH) Band-Schalter {VH
Q1411 Band Switch (VL] (2SAG08EF) Band-Schalter [VL} (2SABCBEF)
1402, VS25C53BEF/-1 Ch Up/Down Puise, Kanal-Chen/Unten-lmpuls, AC
Q1403, Ch Up/Down Fulse, Kanal-Oben/Unten-impuls,
Q14086, VT Drive (25C536EF) VT-Antrieb (Z5C53BEF)
Q1404 VS2SABY3AE/-1 Switch (2SABI3AE Schaltung {2SAH93AE) AD
Q1405 VS§2SC2240BLIE Switch (25C22408L) Schaltung 125C22408L) AD
Q1408 VS2SCH3BEF/-1 Switch (2SC536EF} (VC-3885 only} Schaltung {25C53BEF) (fir VC-38835) AC
i
integrated Circuits Integrierte Schaltkreise
1C1401 RH-iX0147CEZZ Channel Select ! Kanalwahier AR
Diodes Dioden
! v
D1401 | VHD1S1555//-1 (151555 | 181855} AA
l {
D1424 i
D14286 VHD15S5118//-1 (1558119} j 1185119) AB
D1427 | RH-iX0037CEZZ Zener IC 1 Zenar-IC AF
1 .
|
|
Capacitors Kondensatoren
1
C1408 VCEAAATICWIOTM 100uF, 16V, Electrolytic 1 100pF, 18V, Elektralytisch AB
; AB
i
|
Controls Regler
R1434 RVR-Y4060GESA | Tuning Volume (VC-388N) | Lautstarke-Abstimmung (VC-388N) AX
R1434 AVR-Y4050GESA Tuning Velume (VC-388S) | Lautstarke-Abstimmung VC-3888) AX
Miscellanaous Sonstige Teile
SW1401 | QSW-SQ036GEZZ | Switch, AFT : AFT-Schalter AE
LA QPLGN1513GEZZ Plug {15 Pin) i Stecker {15-5tift) AD
|
t
1
PLGNO334GEZZ Plug {3 Pin) Stecker {3-Stift] AD
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Part No.
Taile Nr.

#. No.
. Na.

HEIao L oA A

.at ... | 96J025C2625CDE

az ' 5gJ0RSCiEs2

a3 i 96JO2SADETT

a4 | 9sJ025C3081

QB, | 96J028A0733

Q6 1

Q7 | 96J02SA0B93A
o8 | 96J025C18304 .

Qg | 964028 CIBA3E (g
. Q10 nmAR.met T

Q11 | 96402800553

Q12 “1 964025A0733

Q13 | 96J02SDCES3

ats | 45J025C1816¥CR

Q15 | 96JD2SA0733

Q16 \| 96.J025A0733

|

a

Ts
|

Photo Coupler ER

. Chapper_..r soraas b

Dascription

CHOPPER REGU LATOR PARTS

Transistors
.,n,_...-_,._,,.!‘.

Driver

Driver

Errar Amp

Error Amp

Error Amp

Starter

Inverter auilastod -
Reguiator

power Cantrol

Power Control

Error Amp

Power Control

Paower Fail Amp

\ntegrated Circuits

eV T

| Regulater Error Amp

I

Rectifier

Rectifier

Soft Start Detector
pumper Diode
reverse Bias
Raverse Bias
Frotectar

Protectar

i Rectifier
! Rectifier

i 0.1uF, 250V, Metalized Poly
R

: 33;.:.F :l-ﬁV.ﬂEiectroiyﬂc

96.J0000UPC251C
! 95I0000S 1WBX40
| 96J000081RBABO
l g6J00000151558
| 98JO0ERC2408H
| 96J00000151558
| 96J00ERBAACAOA
' 96J00000151558
L0 | 9BJO0ESAC2502C
D11, 96 OCERBA4DADA
012,
D13,
D14, \
D14, 1
D16, \
017 1
o8, | 5500000151558
D13 :
2p2. | 9BJODORCSR1EB3
03 i
705 : 96.J000RDBR2EB
SCR1 9BJ00000CAZAME
scA2 | 06.J0005FOR1G42
l
c2 96 ECOEW2E104
gEJECKDHSA71MB
i 9BJIB1CI3OMAF
| 9BJLPSZWI1EIMRS
960TDXM2J103M |

Rectifier
Ractifier
Rectifier
Rectifier
Rectifier
Protector

" Reverse Current

Reverse Current
Reference Voltage
Referance Voltage
Bias

Soft Start
Protector

Capacitars

"470pF. 400V, Ceram

150pF, 460V, Electrolytic
0O1pF, 630V, Ceramic

. I~
o ¢ }zUmfarmer i wh';‘r?
L

Baschraibung

U NTERBRECHEH-REGU LATOR

TEILE

Transistoren

Zerhacker .4 TAA-
Treiberstufe
Traiheretufe
Eehlar-Verstarker
Fehter-Verstarker
Fehler-Verstrker
Starter
Starter -
Umfjcrmer aatond
Regler
Leistungssteuerung
|.eistungssteuerung
Fehlar-Verstérker
Leistungssteuerung
Netzausfall-\.”erstérker

{ntegrierte §chaltkreise

Fozieihon
Optischer Kuppler_ e
Fleglerfehler-\!erstﬁrker
Gleichrichter ’
Gleichrichter

Detector fir weichen Start
pampfungsdiode
Vorrnagnetisierungs-Umkehrung
Vormagnetisierungs-umkehrung
Schutzschaltung
Schutzscheitung

Gleichrichter

Gleichrichter

Gleichrichter

Gleichrichter

Gleichrichter

Glaichrichter

Gleichrienter

Schutzschaltung
Rockstromblack
misckstromblock
Bezugsspannung
Bezugsspannung
Varmagnetisierung

weicher Start

S§chutzschaltung

Kondensatoren

0.1uF, 250V, Metalibes:
47CpF, 400V, Ker;migch_

33pF. 15V, Eiektraivtisch’
150F, 450V, Elektrolytisch
0.01uF. B3CV. Keramisch

TR L Bk 1Y

chi;htetey Polyesterfilm

—————

AE
AB

AK
AE

AB

AC

AC
AG
AG




Ref. No.

Part No.

Rsf. No. Teils Nr. Description Beschreibung Kods
c10 9BJUIB1EAATMAF | 4.7uF, 25V, Electrolytic 4,7uF, 25V, Elektrolytisch AR
c11 VCKYPU3ABI101K 100pF, 1kV, Ceramic 100pF, 1kV, Keramisch AD
c12 96JUNAZGT10CTSC | 10uF, 400V, Electralytic 10uF, 400V, Elektrolytisch AK
c13 VCKYPUZHBE61K 580pF, 5COV, Ceramic 580pF, 500V, Keramisch AA
ci4 28JUIB1HR47MAF -47uF, 5OV, Electrolytic 0,47 uF, 50V, Elektrolytisch AB
C18, 96J00TDY1H103J | .01uF, Capaciter 0.01uF, Kendensater AR
c18
c17 ; 9BJOCTDY 1HAT72) .0047uF, Capacitor 0047uF, Kondensatar AB
C18, ! 96JUIBTATO Y MEF 100pF, 10V, Electrolytic 100u2F, 10V Flaktralutiseh ar
cis :
c20 ! 96J00TDY1H223J .022uF, Capacitor 0.022uF, Kondensator AC
c22, " 96JOTDXMZ2E224J | .22uF. 250V, Ceramic 2244F, 250V, Keramisch AD
c23 T
€24 ; 86JUIB1C222MKC 2200uF, 16V, Electralytic 2200uF, 1BV, Elektralytisch AG
Cz5 . 86JUIBICA7IMIC | 470uF, 18V, Electrolytic 470uF, 18V, Elektrolytisch AD
c26 ! 96JUIB1ETO1MEF 100pF, 25V, Electrolytic 100uF, 25V, Elektralytisch AC
c27 ! 96JUIBTHATOMEF | 47uF, 50V, Electrolytic 47uF, BOV, Elektralytisch AC
c28 , 96JUIB1J220MEF 22uF, B3V, Electrolytic + 22uF, 63V, Elektrelytisch AC
c29 96JUIB1CIZOMAF | 33uF, 18V. Electrolytic 33xF, 18V, Elektrolytisch AB
c31 9BJUIBTHO1OMAF 1uF, 50V, Electralytic 1uF, 50V, Elektrolytisch AB

Resistors Widersténde
AR? 96J0CO0HT121MK | 12 Mohm, 172W, Oxide Film 12 Mohm, 1/2 Watt, Oxidschicht AE
Cantrols Steuereinheiten
VR1, 9BJCVEEKPY102B | 1 kahm, 6.4, Carban 1 kohm, 6,46, Durchmesser, Kohleschicht AD
VR2
Coils
2Ll - | 86J00NFO001211 | 150mH, Line Filter 150mH, Netzfilter JUAT
L2 96J00CLOCCIO0TT B.5mH, Line Filter 6.5mH, Netzfilter AQ
L3 96J00L 10001 11 10uH, Line Filter 10uF, Netzfilter AD
Miscellaneous Sonstige Teile
AR 96JOST2R5A250V | Fuse 2.5A, 250V Sicherung 2.5A, 250V “AG
F2 9B6J0110C2A250V Fuse 2ZA, 250V Sicherung 2A, 250V AF
A£Ti 96JOONTCO01271 | Soft Start Winding Pilat-Trigerfrequenz (54,69kHz)-schwingkreis | AZ

T2 96J00ONTCO001312 | +33V, —30V, Source Winding | T33V, —23V, Quellenwicklung AT

T3 $6J0C000000PTS Kick Starter Winding ! Impuls-Starterwicklung AF

T4 26.J/00000000FBL Kick Starter Winding Impuls-Starterwicklung AF

PWB-Z
Transistors Transistoren

Qgos, VS25C535EF -1 Transistor Transistoren AC

Q3001,

Q3002,
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Raf. No. Part No. Description Baschraibung
Ret. No. Taile Nr.

integrated Circuits

Integrierte Schaltkreise

iC30C1 VHITAT120P/1

Diaden

D817 VHD 155119/
D3002 \ RH-EX0010GEZZ
03003 | VHD15S119//-1

Diode Dioden AB
Zener Diode Zenerdiode AB
Dinde Dicden AB

Kondensatoren

100uE, 18V. Elektralytisch
10uF. 168V, Niehtpolar

Miscellaneous Sonstige Teile

QPLGNGS29TAZZ

AG Cor
RE Converter

Capacitors

RC-EZDO42GEZZ
VCEZAAICWI oM

100uF, 168V, Electrolytic
104F, 16V, nonpolar

c810

HE-Konverter

QJTB-OOGGGEZZ Booster (VC-BSSN\ /_; E e : Booster [VC-388M BA
QJITB-0022GEZZ Booster (VC-3888) TS Booster (VC-3889) BA
QTANN9054GEZ7. Antenna Terminal Antenngn-AnschluE MY
HHMCGGOOBGESA Remote Control Transmitter Fgmbedienungﬁhersender B8F
RRMCUCA1 1GEZZ remote Cantral Receaiver Fembgdienungsampfﬁnger BA
PMAGP1005 GEZZ Magnet Magnet AE
PSLDM3248GEZZ Shield Abschirmung AC
pSLDM331BGEZZ Shietd Abschirmung AC
\ PSLOM3320GEZZ Shietd Abschirmung AB
pSLDM3321 GEZZ Shield Abschirmung AB
i pgLDM3322GEZZ Shield Anschirmung AC
\ pPSLDM33AT GEZZ Shield Abschirmung AD
| psLOM3343GEZZ | Shield Abschirmung AE
pPSPAVOO1 EGEZZ Spacer abstandhalter AA
PSPAVOO1BGEZZ Spacer Abstandhalter AA
OSGCNOS0ZGEZZ Socket Buchsa AB
QSGCN1002GEZZ Socket guehse AB
QSECN1102GEZZ Sacket Buchse AB
QTiPMOCH AGEZZ Chip Sennittehen AB
TiNg-021 BGEZZ Owners Manual Bedienungsanieitung AE
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MECHANISM

Part No.
Teile Nr.

CHASSIS PARTS [ CHA

Deascription

tom-qcnm-pww—n

MMMNMNMMM.—A-—A—A—I_I—JA.—I.—A_J
I:D-JUIU!PMM—-‘OLDCO-JG](H-PMN#O

PCBVPBODEGEFW
PSLDM3ZABGEZZ
QBRSKO0Y 2GEZZ
HMETP1045GEZZ
LHLDZ301 BGEFW
AHETPOCO Y GEZE
pGIDCCOT 1GEZZ
PCEVF‘SOO?GEFW
DDHMUOOOZHEOS
DDRMLOOOZHEOO
LCHSM0033GEZZ
MAHMMDDSSGEZZ
MAHMMOGS-‘J-GEZZ
LANGF311 GGEZZ
MLEVFOY 8EGEZZ
LANGTSOAEGEFW
LANGF9'|71GEZZ
MLEVFO? 37GEZZ
PGIDHCO1BGEZZ

i PGIDHOO1SGEZZ

LANGC19005GEFW
MLEVFO129GEZZ

LANGF2? 22GEFW
NGERH1021 GEZZ
NGERH1022GEZZ
NGERH1023GEZZ
MARMPCO SGEZZ
MABMPCOY BGEZZ
PCEVQSOOSGEZZ
NELYVOOSOGEFW
F‘ZETNOOOZGEZZ

pZETNOOC3GEZZ
LCHSMOQ22GEZL
MARMMOO3EGEZZ
MSLIFOOCEGEZZ
MSLIFO00TGEFW
NGERH1024GEZZ
MLEVFO130GEZZ
LANGQOO0OGGEFW
MLEVFO131GEFW
MLEVFO132GEFW
MLEVFO133GEZZ
LBNDK3013GEZZ
L HLDZ1066GEDD
MLEVFO135GEFW
LHLDZ 106 7GEOQ
NPLYVOO3BGEZZ
LHLDW1025GEZZ
PMAGP1OOSGEZZ
MSPRTO138GEFS

| MSPRTO132GERS
i MSPRTC140GEFS
{ mSPADOO29GEFY
. MSPRDOO30GEFJ

MSPRCOOCEGEF
MSPRCOOTEGEFY

' NMSPRTO1471GEF
{ MSPRCOQ1BGEF

MSPATO143GEF)
LX-B73018GEZZ
LX-BZ3026CGEFD

\ideo Head Lead Cover
Drum Lead Shield Case
Earth Brush Assembly |
Direct brive Matar Assembly
Heater Holder D

PTC Heater

V-Base Assemoiy B

\ideo Head Amplifier Lead Clamp
Upper Drum Assembly

Lowar Drum Assembly

A-Chassis — 8374

Loading Arm A Assembly

L pading Arm B Assembly

Fly Angle Assembly

AJC Head Arm Assembly

Capstan Motor Base Plate
Cassette Lid Qpen Angle Assembly
Auxiliary Brake Assembly

glider A Assembly

Slider B Assembly

|
!
‘1

Heat Sink
Pinch Roller Lever Assembiy

Loading Gear Plate

Loading Gear A Assembly

Loading Gear B assembly

Segment Gear Assembly

Erase Head Arm

Take-up lmpedance Roller Arm Assembly
Transistor Caver, pAL

Capstan Motor Pulley Assembly 8112
Motor Angie \nsulator

Transistor [nsulating Bushing
8.Chassis-8010

Shifter Arm Assembly

Shifter AB010 Assembly

Shifter 8801 0

Master Cam

Pinch Roller Drive Lever 8010 Assembly
slide Switch Angle BO1O

Pinch Roller Double Action Lever, Upper
Pinch Roller Double Action Lever, Lower
Tension Arm B0O10 Assembly

Tension Band Double-acting Ass'y
Cassette Down Switch Holder

Cassette Down Aciustor

Ree! Sensor Holder 8010

Loading Motor Puliey

Wire Hoider BO10

Reel Pulser Assembly — X

Tension Arm Spring

Pinch Roiler Pressure Spring

Double Action Spring

Take-up Impedance Roller Arm Spring
Full Erase Head Arm Spring

Audio Control Head Spring

Adjusting Soring A

Shifter Soring

Adjusting Spring B

Auxiliary Brake Spring

AC Head Screw

Tension Spacer Screw 8010
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5SIS-TEILE DES MECHANISMUS

Baschreibung

Videokopf—bleiabdeckung
Trommel—bleiabschirmung
Erdungsbﬁrstenaufbau i

Aufbau des Direktantriebsmotors
Erhitzer-Halter

pTC-Erhitzer

V-Grundplattenaufbau B
Videokopf-\'erstﬁrkarlelmngskien‘u‘ﬂa
Oberer ‘Trommeiaufbau

Unterer Trommelauibau

A-Chassis — B374
Ladearm-A-Aufbau
|adearm-B-Autbau
Schwungradwinke\-Aufhau
AudiD-Steuerkopfarmeinheit
Capstanmo'ccr-Grundplatte
Btsnungswinkel-Aufbau fiir Cassettenfachdeckel
Hi1fsbremsen-Aufbau

Sehieber-A-Aufbau

Schieber-8-Aufbau

! Kihlelech
Andruckrolienhehel-Aufbau

Ladegetriebepliatte

Ladeg etrighe-A-Aufbau
Ladegetriebe-B-Aufhau
Segmentgetﬁebe-Aufbau

Laschkopfarm
Aufw'nckelimpedanzrollenarm-Aufbau
Transistor—Abdeckung, PAL
Capstanmotorriemenscheiben-Aufbau 8112
Motorwinkelisclater

Transistor-lsolaturmuffe
B-Chassis-amo
Schiebearm-Aufoau
Schieher-Aufoau ABD1TO
Sehieber BEO10
Meisternocks
Andrucksrol\en-Antriebshebel 8010
Schiebeschalter-Winkel BC1C
Dberer Andruckmilen-Doppelfunktinnshebel
Unterer Andruckrouen-Duppeifunktionshebel
Spannarm-Aufbau 8010
Spannband-doppettwirkend-Aufbau
: Cassetten-Abwénsschalter-Haiter
Cassetten-Abwéﬁsantrieb
Spulensensor-HaIter 8010
Lademotcrriemenscheibe
Drahthalter 801 o]
Spulenpulser-Aufbau — X
Spannarmfeder
Andruckrollen-Druckfeder
) doppe!funktionsfader
Aufwickeﬁmpedanzrollenarmfsder
Voui‘)schkopfarmfeder
Tonsteuerungskcpffeder
. Palfeder
: Schieberfeder
paRfeder 8
Hilfsbramsenfeder
i AC-Kopfschraube
Spannungsabstandhalterschraube 8010

e

!
g
i

i
i
!
|
i

|
1
|
l




. No. Part No.

f, Nr. Teile Nr.

5 LX-NZ3008GEFW
7 NSFTLO215GEFW
8 | OFWEBSCOSEsETY
9 -

0 QPWBF0A95CGEZL
i QPWBFO496GEZZ
72 QPWBF0497GEZZ

.73 QPWBF0498GEZZ
P74 | | CHSSO004GEFW

B RPLU-00E2GEZZ
18 NiDL-O005GEZZ
77 MBPRTO1B9GEFS
78 RMGTV1C00BGEZZ
74 RMGTP1034GEZZ
80 RMGTM1017GEZZ
81 AHEDWOCO4GEZZ
82 RHEDTODOSGEZZ
83 OSW-KODOBGEZZ
g4 ASW-S0032GEZZ
a5 pZETMOCOBGEZZ
86 RUMPMOCOBGEZZ
g7 VHiDNBB3B// -1
a8 RDTCHOO10GEZZ
89 VRD-RAZEE100]
90 VS25D680-Y/-1
91 -

92 NBLTKOO20GEQC

NBLTKDO21GEQC
NBRGCOO18GEZZ
NFLYV0025 GEZZ

L POLMOO13GEZZ
LPELM0014GEZZ
PGiDCOO‘l OGEFW
NAGLAODOBGEZZ
NDAV1015GEZZ
NDAIV1014GEZZ
NPLYVOOS9GEZZ
NRBLMOO10GEZZ
PGIDPOOCTGEFW
PEDPOOC3GEFW
NRBLPOQOTGEZZ
NRELMOO11GEZZ
PGIDSO00AGEZZ
PGIDSO005GEZZ
AK-PKO042GEZZ
LHLDZ1094GECO
QPWBFOBA5GEZZ
VRD-RAZEES61J
AHEDZO00BGEZZ
QPWRFOB4TGEZZ

QPWEBFO825 GEZZ
VCEZAAT CWATENM
NELTHOD3IAGERD
LANGKDOGEGEFW

RSLDOM3341GEZZ
PZETVOOBEGEZZ

QEARPOO1BGEFW
LX-NZ3013GEFW
MSPRDOCAEGEFS
L X-NZ 307 4GEFW

Description

Adjusting Nut B
Supply impegdance Holler, inner
AC Head Base

Mechanism Platform
Cassette Down SW Base
Reel Sensar Base

prum PG Base

Reei Unit Chassis

Reel Brake Assembly
Reel ldler Assembly

Reel Idler Pressure Spring
Reei Motor Assembly
Capstan Motar 8374
Loading Motor

AC Head Assembly

Full Erase Head Assembly
Cassette Down Switeh
giide Switch 8010
Transistor Insulator
Cassette L.amp Assembly
Rael Samsor {Hall IC)
Dew Sensor

Resistor

Transistar

Loading Belt go10

Countar Belt B

Capstan Holder Assembly PAL
Capstan Flywheel Assembly 8012
Pale Base A Assembly

Pole Base B Assambly

V-Block

Pinch-Roiler Assernbly

Supply Reel Disk Assembly — X
Take-up Reel Disk Assembly 8010
Loading Block Assembly 8010
Impedance Roller Assembly

\ Fixed Guide

e

Guide Flange B
Guide Rolier Agsembly
Supply Impedancs {si) Roller Assembly
%i Roller Flange A Assembly
| 5 Roller Flange B
‘ GP-2502 Photo interruptor)
Residual Holder X
Besidual Base
Resistor, 560 ohm
Cue Head
Cue Head Platform

aecha Platform Z Base
Nonpolar Electrolytic Condenser
Capstan Belt 8181 (Selective!
Spring Hook Angle
Drum Motor Shieid Plate
0D Shield insulating Piate
gartn Terminal

Adjusting Nut

AC Head Arm Spring
Adjusting Nut

Beschreibung

Sielimutter B
innere Abwickelimpedanzrolle
AC-Kopfbasis
Mechanismus-l—'\aue
Cassette-Abwérts~SW—Bas'\s —_
Spuiensensur-aasis
Tromme\-PG-Ba5is
Spulenchassis
Spulenbremsen—Aufhau
Spulenzwischenrollan-Aufbau
Spulenzwischenrnllendruckieder
Spulenmotor-Aufbau
Capstanmetor g374
Lademotor
AC-KDpfaufbau
Vouéschkopf-Aufbau
Casset‘ten-Ahwér‘Lsschalter
Schiebeschalter 8010
Transistor—lsolamr
Cassetten-Lamoenaufbau
Spulensensor {Hall 18]
Feucht’sgkeitssensor
Widerstand
Transistor

Laderiemen 8010
Zahlerriemen B
Capstanhalter-Aufbau PAL
Capstan-Schwungrad—Aufbau 8012
polbasis-Aufbau A
Polbasis-Aufbau -]
f-Block
Andruckro\len—Aufbau
Abwickelspulenscheiben-Aufbau -X
Aufw'u:kelspu\enscheiben-Aufbau 8010
Ladeblock-Aufbau
lmpedanzro\len-Aufhau
Feststehende Fihrung
Fuhrungsﬁansch =4
FQhrungsraHen-Aufbau
Abwickelimpedanzrollen-Aufbau
Abwickel‘\mpedanzro\lenﬂansch-Aufhau A
Abwickelimpedanzrullenflansch B
Photo-Steuerung
Remananzhalter X
Hemanenzbasis
Wwiderstand, 560 ohm
Cue-Kopf
Cue-Kopfmitte'.pIatte
Mechanismusplatte-Z-Easi.s —
Nichtpolar-ElektroIytkcndensatur AC
gpitband #8191 lAuswéthar\ AE
Federhaken—Winkel

e

Trommelmowr-Absuh‘.rmplane
DD-Ahschirmisolator
Eraleitungskiermm

Stellmutter
Audic-Steuerkopfarmfeder
Stelimutter
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3INET PARTS / GEHAUSE-TEILE

?:{;ﬁerw{_ \ Description L Baschraibung E‘;‘éﬂ
CCABA103AGEQ4 | Cabinet Ass'y (VC-388N) Behiuse-Aufbau (VC-388N) 80 -
; CCABA1034GEQS Cabinet Ass'y (VC-3888) Sehause-Aufnau {VC-3885) BD %
- Cabinet Gehdause
2 EFTAT100BGESC Preset Caver (VC-38BNI \Vorsatzabdeckung {VC-388N] AH
2 GFTAT1COBGESB | Preset Cover (vc-3888} Vorsatzanaeexung (vC-3835) AK
GBOYU3D08GEZZ \ Bottem Plate Unterplatte AL
PSPAHOO10GEZZ | Spacer Abstandhalter AR
PSPAHQQ2BGEZZ | Spacer Abstandhalter AA
|
MOTE CONTROL PARTS / FERNAUS-TEILE
"sz'_ T“‘: $:{lteN1‘?r.. pDescription l Beschreibung ‘ ﬁ‘;‘;‘:
1 GCABA4G42PASE Cabinet, Top Gehiuse, Ober ‘ AL
2 GCABB464ZPASE l Cabinet, Bettom ‘ Gehduse, Unter AH
3 MSPRPO115PAZZ | Aubber Key | Gummieit L ak
4 GCGVHOOOBPASS Battery Cover ! Primarelementabdeckung ‘! AD
5 PEILWCD35EPASA |nfrared Filter infrorotfilter ] AD
8 PSPANOOITPASA | Protector Spacer Schutzabstanghalter t AB
QTANZDOO?VAZZ l Battery Terminal () primarelementkismm {+) ! AB
QTANZOCCBVAZZ \ Battery Terminal (=] Primarelernentklemm (—) AC
7 HiINDPO18EPASA L Name Plate Namenschild AA
8 XBPSD20P0BCCO ! Fixing Scraw, Cabinet l Befestigungsschraube AA
X(G-BZQ2-05000 . Eyelet p2+55 Ose. 2 +58 \ AA
TLABNQO12VAZZ © Label Aufklebel I AA
— RH-iX0331PAZZ i, 18801 ic, 18801 l AS
HFiLF001QPAZZ !‘ Ceramic Keramik {
[ RH-PX0030PAZZ I‘ LED, DBBO1, pagoz LED, D8801, 08802 !
l yS$2SC1815Y/1E | Transistor, Q8001 Transistar, Q8001 ‘.
; VS25D582NC/TA ! Transistor, Q8002 Transistor, Q8002 ‘
HiINDPO185VASA 1 Caution Label Gefahrenhinweis-Aufkieber !
10 LHLDFOC32PAZZ . Base Supporter Basishelfer i
11 RH.PX0058PAZZ | LED LED ;
12 | J8TN-0144PASA i Button Taste !
13 | JaTN-0132PASE | Buston | Taste :
14 '\ JBTN-Q115PASA Button l Taste
15 i JBTN-O1 20PASE : Butten i Taste :
16 { JBTN-O116PASA  Button | Taste ;
|7 | JeTn-0121PASE Button | Taste
l 18 | JeTN-0125PASE | Button Wl Taste
19 JBTN-0128PASE 1 Button Taste
] 20 JBTN-C119PASA | Bumon ‘ Taste
21 JBTN-0145PASA v Button Taste
| 22 | JETN-0114PASA  ; Button Taste
23 | JETN-014E6PASA Bution Taste
24 | {BTN-0147PASA | Button Taste

— e ——————




CABINET PARTS / GEHAUSE-TEILE

r l:;ff_ l':lt: 'Pr:!l'lteNhfl:. Description Beschreibung ﬁzgi
[

1 CCABA1034GEC4 } Cabinet Ass'y (VC-388N) Behiuse-Aufbau vC-388N) BD
1 CCABA1034GEOS | Cabinet Ass'y (VC-3885) Behiuse-Aufbau (VC-388S) BD
1-1 ¢ Cabinet Gehause

1-2 GFTAT1006GESC !l Preset Cover (VC-388N] Vorsatzabdeckung (VC-388N) AH
1-2 GFTAT'lOOEGESB i Preset Cover {VC*SBBS) Vorsatzabdeckung (vC-388%5) AX
2 GBDYU3008GEZZ { Bottom Plate Unterpialie al
3 PSPAHOO10GEZZ | Spacer Abstandhaltar AA
4 pSPAHOC28GEZZ Spacer Abstandhalter AA

REMOTE CONTROL PARTS / FERNAUS-TEILE

r Hef. No.

Rat. Nr. _’::;Feh:f;. Description Beschreibung ‘ ﬁﬁg:

1 GCABA4G42PASH Cabinet, Top Gehiause, Ober AL
2 GCABE4B42PASE Cahinet, Bottom Gehduse, Unter AH
3 MSPRPO115PAZZ 7 Rubber Key Gummkeil AK
4 GCEVHOCOEPASE Battery Cover Primarelementabdeckung AD
5 PFILWOC35PASA Infrared Filter Infroratfilter AD
& PSPANOOY 1PASA Protector Spacer Schutzabstandhalter AB
QTANZOOOTVAZZ Battery Terminal {+) Primarelementklemm () AB
l QTANZO0O8VAZZ Battery Terminal {--) primarelementklemm (=) AC
7 HiNDPQ1BSPASA Mame Plate Namenschild AA
8 XBPSD2CPOBC00 Fixing Screw, Cabinet Befestigungsschraube Al
X G-BZ02-08000 Eyelet #2+55 Ose, ¢2+58 AA
TLABNOC12VAZZ | Label Aufklebel AA
AH-X0331PAZZ | IC, 18801 i, 18801 AS
REILFOO10PAZZ Ceramic Keramik AL
9 RH-PX0030PAZZ LED, D8BO1, DB8C2 LED, D8BO1, 08802 AK
VS2SC1818Y/1E Transistor, QBOO1T Transistor, Q8001 AB
VS2SDE92NC/1A Transistor, Q8002 Transistor, Q8002 AD
HINOPQ18EVASA Caution Label Gefahrenhinweis-Aufkleber AL
10 | HLDFQO32PAZZ Base Supporter Basishalfer ' aAD
i) AH-PXO0OSEPAZZ LED LED Al
12 JBTN-0144PASA Button Taste AD
13 JBTN-Q132PASE Button Taste AC
14 JBTN-0115PASA Buttan Taste | AD
15 JBTN-G120PASE Buttan Taste L ac
16 JETN-0116PASA Button Taste l AD
17 | JBTN-0121PASE Buttan Taste | AC
18 JBTN-D125PASB Button Taste | AC
19 JBRTN-0126PASE Button Taste | AC
20 JBTN-0119PASA Button Taste I aD
27 JBTN-0146PASA Button Tasta \ AD
22 JBTN-C114PASA Bution Taste AC
23 JBTN-D146PASA Button Taste | 0
24 JATN-0147PASA Button Taste | aD

|

|

|

]

|
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'ASSETTE HOUSING PARTS / TEILE DES CASSETTEN-GEHAUSE

F

?_‘iff'. I:I? ?:;Ite l\r':’r'_ Description Beschreibung ?(Ooigl |
1 | LHLDX3010GEZZ Slider Assembly Schieber-Aufbau AK

2 " LHLDX1001GEZZ Casseite Holder (Right) Cassettenhalter (Rechts) AC

3 LHLEX 1002GEZ2 Cassette Hoider (Left) Cassettenhaiter (Links) AC 4.
4 MARMPOQ14GEZL Unlock Assembly I Entriegelungs-Aufbau AT :
5 NGERH102EGEZZ Intermediate Gear { Zwischengetriebe AC

& LANGFS118GEFW | Top Plate " Oberplatte AD

7 —_ - f— i -

8 - - - -

=] ! LANGF9119GEZZ Cassette Controller Frame Right Assembly i Rechter Aufbau des Cassettensteuerungs- i AK

‘ i Rahmens !
10 . LANGF912CGEZZ | Cassette Controller Frame Left Assembly ! Linker Aufbau der Cassettensteuerungs- , AK
) . Rahmens :

17 CARMPOOOEGED? i Drive Arm Right Assembly . Rechter Aufbau des Antriebsarms | AE

12 MARMPOQO7GEZZ j‘ Drive Arm Left Assembly - Linker Aufbau der Antriebsarms . AE

is NGERH1008GEZZ | Drive Gear (Rightt . Antriebsrad (Rechts) T AC

14 NGERH1007GEZZ | Orive Gear {Left) Antriebsrad {Links} CAC

15 NGERH10D8GEZZ ' Cassette Controller Pinion (Right) Cassettensteusrungskegelrad {Rechts) L OAA

16 " NGERH1010GEZZ I Cassette Controller Pinion {Left) " Casgsettensteuerungskegelrad {Links) | Ad

17 © PGIDMOC18GEZZ | Slide Guide, Right . Rechte StdRelfihrung AF

18 PGIDMOOY9GEZZ 1‘ Slide Guide, Left Linke StdRelfiihrung AF

19 NGERH1011GEZZ : Slide Gear Gleitgetriebe AB

20  PGIDMOOZ0GEZZ ! Fixed Guide {(Right ! Feststehende Fihrung (Rechts) i AC

21 PGIDMO021GEZZ i Fixed Guide (Left) Feststehende Fihrung (Links) ©AC

22 © NGERW1C03GEZZ | Worm Wheel . Fligelrad AB

23 LANGJOO13GEZZ  : Double Action Plate " Doppelfunktionsplatte - AC .
24 " LANGADO11GEZZ | Worm Stopper . Fiigelrad-Anschlag . AB

25 MSPRDCQZ1GEFJ ' Doble Action Spring ' Duppelfunktionsfedér AB

28 - MSPRDOQZ2GEFJ l Drive Spring I Antriebsfeder AC

27 ' MARMMOO2ZGEFW | DS Washer Antriebsfeder-Unterlegscheibe AA

28 . NSFTLO139GEFD L Main Shaft \ Hauptwelle AF

29 | LANGF9121GEZZ | Lid Lever Angle Assembly . Deckelhebelwinkel-Aufbau AD

30 ' MLEVFO123GEFW |I D-Pravention lever | Feuchtigkeits-Schutzhebe! AD

31 HDECACD3BGESD | Cassette Cover 1 Cassettenabdeckung AK e
33 a - e b -

24 ; - 1 - (- -

35 i LANGTY04CGEFW ¢ SW Base Plate 1 Schalter-Grundplatte 1 AB

a7 | MLEVPOO34GEZZ | Write Disable SW Lever - Aufnahme-flockierschalter I AB

38 | LHLDZ1063GECO E-Sensor Holder | E-Sensor-Halter i AD

3g | LALDZ1069GEOC | S-Sensor Holder | §-Sensor-Halter AR

40 i CHLDZ110BGEM Metor Holder X Assembly " Motorhalter-X-Aufbau AD

41 | NPLYVOOSBGEZZ | L-Motor Pulley _ L-Motarriemenscheibe | AR

42 i‘ QPWEBFO188GEZZ S-Sensor Base Plate | S-Senscr-Grundplatte i —_

43 i NELTKCO09GECQD Cassette Cantroller Loading Belt ; Cassettensteverungs-Laderiemen ! AC

44 | NGERW1008GEZZ | Worm Assembly | Flugelrad-Aufbau ©AF

45 ! QPWBFOGE51GEZZ | C-Base Plate X t C-Grundplatte X -

a6 | LANGQ1030GEFW | Cassette Controller Base Plate Argle ! Cassettensteuerungs-Grundplattenwinkei U AD

47 RMGTM" 017GEZZ Cassette Contreller Motor Casset{ensteuerungsmgtor : AV

48 QSW-MOO19GEZZ | Skelton SW Skelton-Schalter | AE

50 RH-PXQC01GEZZ Phototransistor Phototransistor £ AH

81 VRD-RA2EE335J Resistor Widerstand | AA

52 VS25D636-Q/1E Transistor Transistor i AB

53 VCKZPATHF103Z Capacitor Kondensator : Al

54 MSPRTO171GEZZ | Collar Spring Kammfeder -

55 QPLGNO912GEZZ Plug Stecker \ AC

56 MLEVPOC47GEZZ Anti-Aeverse Loading Lever Anti-Reverse-Ladearm AB

57 LHLDZ1070GEZZ Anti-Reverse Loading Lever Holder Anti-Reverse-Ladearmhalter AC

58 PGIDMO0T 7GECO Cassette Down Guide | Cassetten-Abwirtsfihrung © AE

inot Included in Assembly! {nicht Teil des Aufbaus)
59 Q5W-FOCDAGEZZ Cassette SW (Reef SWI Cassetten-Schalter [Reff-Schalter) AE
CHLDX301EGEQ7 Cassette Housing Assembly Cassettengehiiuse-Aufbau BK

60 QPWERFQE52GEZZ E SW Base E-Schalterbasis -

61 QSW-KOCGEBGEZZ | Duct SW Gangschalter AF d
62 RH-DX0148CEZZ Diode Diade AR
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MECHANICAL PARTS / MECHANISMUSTEILE

—_—— ey

:?f‘- :‘: ;:{LN‘\?‘_‘. * Description Beschreibung Egg:
1 GCABB1015GESB Lower Cabinet Unterer Gehausa AY
2 LHLDF1Q12GEZZ P W .B. Holder Leiterplatie-Haiter AC
J LHLDE1014GEZZ Lower P.W.B. Holder Unterer Leiterplatte-Haiter AC
4 LHLDZ 1080GEZZ I} Lower Board Holder \Unterer Platte-Halter AC
5 Lx-Le IOUZGEGD | Rivet i Niete AA
6 l PCGVZ1001GEZZ \ Caver Abdeckung AT
7 PCOVZI00AGEZZ | Cover Abdeckung AD
8 - Rernote Control Receiver Fernbedienung-Empfanger -

{See Other Parts) ll |Sehe Die Audere Teilal
S LANGQA018GEFW Rear Angle Ruckwartiger Winkel AD
10 LANGJDO15GEFW Angle Winkel AD
MHNG-1003GEZ2 Hinge Angel AA
12 tHLDF1Q02GEZZ PW3 Holder Leiterplatte-Halter AB
13 - - - -
14 PFLT-000BGEZZ Felt Filz AB
15 RUNTKQO77GEZZ Chopper Regulator Ass'y Unterbrecher-Reguiator-Aufbau -
{Nat replacement item} {Kein Ersatzteil)
18 PGIDMOC17GECD Cassette Down Guide Cassetten-Abwart Fihrung AE
17 HPNLC1058GESE Memory Adjuster Panel Speicherabstimmungsverkleidung AE
18 HiNDPO138GESB Auto Fine Tuning Indicator AFT-Anzeiger AD
19 PSPAHOO14GEZZ Knob Cover Knopfabdeckung AA
20 LHLDZ1085GEZZ Holder Halter AC
21 LHLDZ1087GEZZ LED Halder LED-Halter AC
22 tHLDZ1088GEZZ i LED Holder LED-Halter AC
23 AH-PX0038GEZZ t LED LED AC
24 LANGQOS030GEFW PWE Angle Leiterplatte-Winkel AC
25 LHLDF1C01GEZZ FWB Holder Leiterplatte-Halter AB
26 QSW-S00363GEZL Switch Schaltung AE
27 LHLDZ108YGEZ2Z Lower P.W B. Holder Unterer Leiterplattz-Halter AC
28 PSPAVCO1BGEZZ Spacer Abstandhaiter AA
29 LHLDW 1 0C6GEZZ Wire Holder Drahthalter AA
30 LANGQOOU3GEFW | Angle Winkal AB
31 g6JOOND2100602 | Case Gehause AY
e 95J00ND21006D3 | Case Gehiuse AN
33 96J005R2118642 Caver Abdeckung AKX
34 965.)000000KG024 Bush Blichse AA
35 36J00ND2100801 Angle Winkel AG
36 96J0000JUB1622 Washer Unterlegscheibe AB
37 LBSHZ 1003GEZZ Bush Bilchse AA
38 95J00000FE3011 Angle Winkel AB
38 96J00005A4024X | Angle Winkel AE
40 9§.J00005A5554A | Cover Abdeckung AE
41 96J00005A56E48 Cover Abdackung AF
42 96J00005A3431X | Angle Winkel AD
43 96J0094VoNaB17 Washer Unterlagsheibe AB
44 9BJOCZNSWM3AXDS | Nut Mutter AA
45 96J0CZNSWM3XER | Screw Schraubs AA
46 96J0CZNSWM3XER | Screw Schraube AA
47 98JOCZNSWM3XBR | Screw Schraube AA
a8 96 J0CZNSWM3X10 [ Screw Schraube AA
49 96JOCZNSWM3X 14 | Screw Schraube AA
50 PZETVOC9BGEZZ Cover Abdeckung AD
51 96.J0BZNSWM3XBR | Screw | Schraube AA
52 LHLDWS022TAZZ Halder Haiter AB
83 RH-PXCO43GEZZ LED LED AD
54 AH-PXOC4TGEZZ LED LED AD
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FRONT PANEL PARTS / FRONTVERKLEIDUNGSTEILE

2:‘:{ l;lf: $:ﬁteNr\?r.. ‘ Description E[ Beschreibung g‘:ig

1 B H
1 | CPNLC1108GED? i Front Panel Ass’y {(VC-38EN) { Frontverkieidungs-Aufbau IV C-388N) BA
1 { CPNLC1108GEQZ Front Panel Ass'y (VC-388S) Frontverkleigungs-Aufbau (VC-3883) BA
11 | GCBVA1048GESA | Cover | Abdackung AC
1-2 i GDGRF1017GESE Tracking Cover ¢ Trackingabdeckung AN
1-3 " GMADIOO29GESA Timer Window { Timer-Fenster AG
1-4 i GMADTOC02ZGESA  Lighting Window : Lichtfenster AF
1.5 HINDPOZO3GESA Tracking Indicator . Tracking-Anzeige AH
-0 | HINDPOZOFGESA  Mic. Ingicator Mikrofonanzeige aH
17 HPNLC10S8GESE Front Panel | Frontverkieidung % AE
1-8 . JBTN-1078GESC ' Eject Button , Auswurftaste . AE
1-9 . JBTN-1079GESC Open Button Qffener Taste 1 AC
1-10 JETN-1DBOGESA Back Up Button Untersiutzenstaste l AD
1-11 JBTN-1081GESA Push Lock Button TorschluBRtaste i AB
112 LANGEG138GEFW - Lock Lever Angle . Vgrriegelungshebel-Winke i\ ac
13 MSPRCCO18GEF) Push Button Spring Drucktastefeder | AA
1-14 MSPRTO150GEFJ Lock Spring verriegelungsfeder . AB
1-15 PCAVUID2TGESA Digital Filter Digital-Filter l AL
1-16 LANGTO051GEFW Lock Angle Verriegelung-Winkel PAC
117 QEARPOC4BGEFW  Eerth Terminal Erdleitungkiemme i AB
1-18 PCGVPO0C1GEZZ  Cover . Abdeckung L AC
1-19 MSPRTO172GEFJ . Spring Feder I ac
- TLABHOD41GEZZ Label, Tracking Cover Aufkleber, Trackingabdeckung COAA
2 - JKNBK1014GESA Knob Knob 8D
3 LANGT9CE2GEFW Pocket Angle A Tasche-Winkel A | ac
4 | LANGTS053GEFW : Pocket Angle B Tasche-Winksl B 1 ne
5 " MSPRTO151GEFJ | Open Spring Offene Feder AB
6 RUNTKOOG3GESA Control Pocket Ass'y (VC-388N) i Stellkastenaufbau (VC-3B88N) BQ
5] RUNTKOOB3GESBE Cantrol Pocket Ass'y [VC-388S) Stelikastenaufoau (VC-3888) BQ
6-1 LFRM-0030PASA | AL Displacer AlL-Verdranger AG
6-2 WBDGBICO5GESA | SHARP Badge . SHARP-Marke AC
§-3 LANGFQG81PAZZ | Reflecting Plate Spiegelplatte AC
6-4  GCABB4EB35PASC ¢ Cabinet Gehduse COAL
§-5 PSGYMOOG2PASA | Eject Mecha. Unit {ingluding of B-8) " Auswurfmechanismuseinheit {6-6 ginschlieRt) E AC
6-6 _ JBTN-O136PASA | Button Taste L AR
6-7 . DTiP-0087PAZZ | Chip Span AD
-8 . JBTN-CC73PASC | Slide Switch Button Shiebersschaltungstaste AB
5-9 . JBTN-Q0074PASC ; Siide Switch Button - Shiebersschaltungstaste AB
6-10 _ LANGFQ072PAZZ | Damper Angle . Dimpfer-Winkel )
6-11 | X\WHSD2Z8-05080 | Washer . Unterlegscheibe AA
6-12 | XYPSC2EPOBOOC | Spring . Feder AA
6-13 | HFNLHOCG2PASA | Coatrol Part Decoration Metal Schaltraum-Ziermetall AN
6-14 . GCABAABESPASC Control Part Cabinet . Schaltraum-Gehduse AH
B-15 . MSPRPO116FAZZ Rubber Xey " Gummkeil AB
6-16 GCCVAQO14PASC Back Cowver . Ruckwartiger Abdeckung AU
5-17 ' DPWB-0320PAZZ PW.B. Ass'y lexcluding of 6-8, B-8) i Leiterplattenaufbau |6-8, 6-3 ausschlieit) —_
6-18 JBTN-OCQ74PASC Buttan - Taste AB
g-19 , JBTN-0134PASA Button - Taste AC
§-20 . JBTN-0133PASA Button ~ Taste AC
7 . MLIFVODOTGEZZ Lever Hebel AE
8 | LANGKOO71GEFW | Angle | Winkal AE
A : XYPSC26P0800G Screw . Schraube AA
B . XYPSC26PCB0O00 Screw i Schraube AA
c . XBPSN26POBC00 | Screw . Schraube L AA
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Figure 77
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SCREW, NUTS, WASHERS, AND WIRE CLAMP /
SCHRAUBEN, MUTTERN, UNTERLEGSCHEIBEN UND DRAHTKLEMMEN

2:?. :‘: _’;:;’;NN'J'_-' Description Beschreibung G?‘;’zsza Ezg
3 XBPSD20P04C0O0 Pan Head Screw Flachkopischraube 2P 448 AA
loy] XBPSD20P05J00 Pan Head Screw Flachkopfschraube SW 2P +58 AA
303 XBPSD20P10J0C Pan Head Screw Fiachkopfschraube SW 2P +108 AA
304 XBPSD30P04J00 Pan Head Screw Flachkopfschraube SW 3P +45 AA
305 XBPSD30P04000 Pan Head Screw Flachkopfschraube irP+4s8 AL
306 XBPSD3IOPO5JCO Pan Head Screw Flachkopfschraubs SW 3P +5S AL
307 XBPSD3CPOBJSE0 Pan Head Screw i Flachkapfschraube WSW 3P +6S AA
08 XBPSDICPOEJOO Pan Head Screw | Flachkopfschraube SwW 3P 485 AA
3089 XBPSD30POEO00O pan Head Screw | Flachkopfschraube © 37 +65 AA
310 ABFIUIUFQBISY Pan Heag Screw . Fiachhupfachiaube . DWES 3P a2 A
an XBPSD30PQAJC0 Pan Head Screw i Flachkopfschraube i SW 3P +48S AL
312 XBPSD3ICPOBOCO Pan Head Screw ' Flaghkopfschraube i 3P+8S AA
313 XBPSD30F1QJSO Pan Head Screw ! Flachkopfschraube ; WSW 3P +108 AA
314 XBPSN3OPOECOC Pan Head Screw " Flachkopfschraube . 3P+68 AB
315 XBSSD26F0BCO0 Pan Head Screw " Flachkopfschraube ] 2.6+6S AA
318 XEBSD4CP10000 P Tight Screw . Flachkopfschraube '5 AA
337 XEBSD4AOP1800C0 P Tight Screw - Flachkopfschraube i AA
318 XEBSD40P2ECOC P Tight Screw l Flachkopfschraube i AA
319 XHPSD20P0BWSC Cup Tight Screw ! Rundkopfschraube l C 2P+65 AA
3zo XHPSD30P05000 S Cup Tight Serew | S-Schraube ; S 3P+5S AA
az XHPSD3ICPOGWSO | Cup Tight Screw Rundkopfschraube . C3P+6S Al
322 XHPSD30PCBL0O0 S Cup Tight Screw S-Schraube . 5 3P+6S AA
323 XHPSD3OPOBWSD | Cup Tight Screw Rundkepfschraube . C3P+8S AA
324 XHPSD30P10WSC | cup Tight Screw Rundkopfschraube f C3P+108 AA
325 XLHAZ30-06000 Rivet Niete ;- AA
326 XRESJZ0-04000 | E Ring E-Ring , E-2 AA
327 XRESJ30-06000 E Ring E-Ring b E-3 AA
328 XAESJ40-06000 . | E Ring E-Ring ! E-4 AA
329 XRES.J50-06000 E Ring E-Ring . E-5 AA
a30 XUASD30P100C0 Tapping Screw Schneidschraube ‘i A 3P+108 AA
3N XWHJZ18-05040 Plain Washer Glatte Unterlegscheibe ; 1.8W 4—0.5 AA
332 XWHJZ21-05048 Plain Washer Glatte Unterlegschaibg L 2w 4.5—-0.8 Ah
333 XWHJZ31-01084 | Plain Washer Glatte Unterlegscheibe [ 31W54-0.13 | AA
334 XWHJZ31-02054 Plain Washer Glatte Unterlegscheibe ; 3.1W 5.4—-0.25 AA
335 XWHJZ31-08054 Plain Washer Glatte Unterlegscheibe ! 3.1W 54—05 AA
336 XWHJZ38-05100 Plain Washer Glatte Unteriegscheibe i 3.BW 10-05 AA
337 XWHJZ42-05070 Plain Washer | Glatte Unterlegscheibe | 4.2W 7-0.5 AA
338 XWHSD21-04060 Plain Washer | Glatte Unterlegscheibe © 2.1W 6-04 AA
339 LHLDE1D01CEZZ C|amp i Kiemme ’ AB
340 LHLOWI1C01GEZZ Clamp i Klemme AC
341 LHLDW 1006GEZZ Clamp ‘ Klemme ‘ AA
342 LHLDW10CBGEZZ | Clamp | Klemme AA
343 LMLDW1033CEQQ Clamp I Klemme AA
344 LHLDW 1C48CEZ2Z Clamp ! Klemme AA
345 LHLDW1048CEZZ Clamp ; Klemme AC
348 LHLDWSQ0O3CEZZ Clamp | Klemme AA
347 LX-BZ3004GEFD AC Head Screw ' AC-Kopfschraube AB
348 LX-BZ3008GEZZ Screw , Schraube AA,
349 LX-BZ30CSGEFD Screw ! Schraube ' AA
35C | LX-8Z3011GEFD Screw with Washer + Schraube mit Unterlegscheibe " AL
351 | LX-LZ1002GEQS Rivet D4 ! Nigte D& ) AB
352 ' LX-NZ3002GEFW Nut i Mutter : AC
353 | LX-NZ3005GEFW Nut i Mutter ! AA
354 | LX-NZ3037CEFJ Nut i mutter AA
385 LX-PZ3003 GEFJ Spring Pin | Faderstift ? A
356 LX-WZO015TAFW Washer | Unterlegscheibe i AA
357 LX-XZ3001GEFP Fizing Screw ' Befestigungsschraube i M 2x3 AC
358 LX-XZ3003GEFP Fixing Screw " Befestigungsschraube LM 2.6x4 AB
359 LX-XZ3003GEFP Fixing Screw Befestigungsschrache | AA
350 LX-XZ3013GEFP Fixing Screw ; Befastigungsschraube | M 3-=55 AA
381 XCBSDA0PO8000 Tapping Screw | Schneidschraube ! M 4x8 AA
362 LX-RZ3001GEFP Grip Ring i Spannring b2 AL
363 XJBSD30P10000 Fixing Screw B © Befestigungsschraute B B 3P+10 AA
364 LX-JZ3001GEFD Special Screw ! Spezialschraube WSW 3P+8S AA
365 PSPANOQOBGEZZ Spacer { Abstandhalter 9.5 AB
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2:1;'. r:“: _?:ﬁteNNc::. Dascription Beschreibung Gi';zs:e Ezdd‘;
366 XHPSF30POBWSa Cup Tight Screw Rundkopfschraube C 3P4+85%5 AA
367 LX-RZ3003GEFJ Retainer CS Befestigung AA
368 PSPANQCO2GEZZ Spacer Ahstandhaiter AB
369 XWHSD31-05080 Plain Washer Glatte Unterlegscheite 3.1W 8-0.58 AA
370 LX-W2Z1001GEQD Washer Unterlegscheibe AA
37 LHLDW2001GEZZ Wire Hoider Drahthalter AA
372 XWHSD31-05Q060 Plain Washer Glatte Unterlegscheibe 3.1W 6—0.55 AA
373 XHPSD30FP22000 Cup Tight Screw Rundkopfschraube S 3P +228 AA
274 | iwomansacEen Tightaning Screw R Zunachraiha 8 3P +8S AA
375 1, XWHJZ21-05045 Washer Unterlegscheibe 21W 4.5—-0.5 AA
376 i XRE3J25-04000 E Ring E-Ring E25 AA
377 { LX-BZ3019GEZZ Screw Schraube AL
378 1 PSPANCOCBGEZZ Wire Holder Drahthalter AC
379 | XHPSF30P12WSO0 Wire Holder Drahthalter Al
380 l XHPSD30POBCOO Wire Holder Drahthalter 3P +8S AA
381 | XWHJZ17-05040 Polyslider Washer Plastikschriber 1.7W 4—-05 AA
382 | XBFSDZOPDBJOO Pan-Head Screw Flachkopfschraube SW 2P +83 AA
383 ‘, LFLDF1006GEZZ Y/C Baard Halder | Y/C-Plattenhalter AB
384 | LHLDW1037CEZZ Wire Holder * Drahthalter AA
385 LHLDF 1002 AEUA Insulating Sheet Holder ! lsolierblechhalter AA
388 LHLDW 1004GEZZ Wire Holdar | Drahthalter AA
387 | XJBSD3CP16000 B-Tight Screw . B-Schraube AA
388 | XJBSD3OPOBOCO B-Tight Screw ' B-Schraube M 3x8 AR
389 XHPSD3ICPOBWSD | Screw " Schraube C 3P +6S AA
390 XJBSFAOF 16000 1 Serew | Schraube AA
391 XHPSF3QPOBWSO :E Screw : Schraube AA
392 XJBSD2EPOBOCD  + Screw ! Schraube AA
383 XBFSD30P10JC0 " Screw } Schraube SwW 3P+108 Al
394 LX-BZ3038GEFN | Screw Schraube W 3P +9S AA
395 XBPSD20P17000 Screw Schraube sSw 2 +178 AA
386 XBPSD25PQ3C00 Screw Schraube 26P+38 AA
397 XBPFSP2BPO4JC0 Screw Schraube SW 26P +48 AA
398 XBPSL20P03000 Screw Schraube 2P +3S AA
389 XKWH.JZ34-05100 Polyslider W Plastikschriber 3.45W 10-0.5 AA
400 XWHJZ52-05080 Polyslider W Plastikschriber 5.2W 8.0-05 AL
401 L X-XZ3016GEFP Set Screw Stellschrache M 2x4 AA
402 XJBSD3CP10000 B-Tight Screw | B-Schraube 3x10 AA
403 XMNESD30-02000 Nut | Mutter 3N AA
404 XWSSD26-05206 | Washer © Unterlegscheibe SW 2.6 AA
405 XBPSD20FP04J0C Pan Head Screw i Flachkopfschraube SW 2P +45 -
406 KEBSD30POB0OCO Pan Head Screw ‘ Flachkopfschraube 3Px8 AA
407 XJBSF40P10000 Pan Head Screw © Flachkopfschraube AA
408 XHPSD30POBWSED Pan Head Screw " Flachkopfschraube AA
408 | XJBSD40OP0OBOCQC Pan Head Screw " Fachkopfschraube AA
410 | XEASD30P12000 Pan Head Screw " Flachkopfschraube AA
411 | XHPS30PO8WSO Pan Head Screw . Flachkopfschraube AA
412 [ X JBSD30PCB000 Pan Head Screw " Flachkopfschraube AA
413 i XEBSDACP30C00 Pan Head Screw Flachkopfschraube AL
414 | XHPSF3CPOBWSO Screw * Schraube AA
415 XEASD3CR 16000 Screw Schraube AA
416 . XHPSF30POBWS0 | Screw Schraube AA
417 XCASDACPQSCO0 - Serew . Schraube AA
418 [ X-HZ3CO8GEFD | Plain Washer + " Glatte Unterlagscheibe + AA

3-Tight Screw . S-Schraube
419 XJSSF30P100C0 Screw , Schraube AA
420 XHPSD3CQP10WS0 Screw . Schraube AA
421 ¢ LHLDW1019GEZZ Wire Holder ; Drahthalter AL
; i
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Schritt . . Video- Art der Priifung/Einstellung und zu
Nt Schritt VR  |Betriebsart Signal beachtende Punkte T.P.
8. E.E.-Pegel R6603 {E.E oder [Farbstreifen|Der Ausgang muf -5dB £ 1dB TPs01
Kanal 1 REC betragen, wenn TP604 und 605 oder
610 kurzgeschlossen werden und ein
Signal von -20dB, 1 kHz angelegt wird.
Kanal 2 | R664 |E.E.oder |Farbstreifen! Der Ausgang muB -5dB * 1dB betragen, TPs02
' REC wenn TF 603 und 605 vder 610
kurzgeschlossen werden und ein Sigral
. von -20dB, 1 kHz angelegt wird.
9. Bestdtigung der REC/PB |Farbstreifen |10 kHz/-1 kHz ist -1dB £ 3dB. Falls TP601
Frequenz- nicht innerhalb des Sollwertes, den
charakteristik i Vormagnetisierungsstrom éndern.
Kanal 1 Den Tonsignalpegel auf 42,5 4B
einstellen. Dolby NR ist ausgeschaltet.
Kanal 2 REC/PB |Farbstreifen TP&02
10. | REC/PB R692 |REC/PB :Farbstreifen|Aufnahme mit -20dB, 1kFz und die TP601
Kanal Wiedergabe mub -5dB £ 1 dB betragen.
Kanal | i
Kanal 2 R653 |REC/PB |Farbstreifen TP602
il. Dolby- Keine REC Farbstreifen | Mit 42dB, 2 kHz Input, mufd mehr als TPa(G9
kodierungs- 3dB ansteigen, wenn dolby aus-/
charakteristik angeschaltet wird.
Kanal 1
Kanal 2 Keine | REC rFarbstreifen TP&08
12. | Bestdtigung Keine EE. Sonderaus- |Mit -70dB, 1 kHz MIC-Buchseneingang, TP6O1
des Mikrofon- stattung |der Ausgang muft -14dB = 5 dB betragen.
verstirkerbet-
riehs von
Kanal I
Kanal 2 Keine E.E. jSonderaus- TP602
stattung

EINSTELLUNG DER, 32,768 kHz TIMER—BEZUGSFREQUENZ e Mit einem Universal-Timer

TESTPUNKTE-ANORONUNG

Abhildung 47.

L___m..fl__“-___f

. Den ACL-Schalter im Fach auf ON stellen.

_ Gjcherstellen, daB die Digitron-Anzeige blinkt.

Den Pedometer-Tastkopf an Q5003 S anschliessen.
_ Sicherstellen, daf} die Pedometer-Signalanzeige blinkt.
. C5003 durch Drehen einstellen.

. Nenngenauigkeit: 0,3 Sek./Tag.

NEPRCAEW N

Mit einem Frequenzzihler

1. Den ACL-Schalter im Fach auf ON stellen.

2. Sicherstellen, daB die Digitronanzeige blinkt.

3 Den Pedometer-Tastkopf an Q5003 (S} anschliesser.
4. 5003 durch Drehen einstellen.

5. Nenngenauigkeit: 32.768 kHz + 4 Hz.
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SAFETY NOTE:

1. DISCONNECT THE AC PLUG FROM THE AC OUTLET
BEFORE REPLACING PARTS.

2, SEMICONDUCTOR HEAT SINKS SHOQULD BE RE-
GARDED AS POTENTIAL SHOCK HAZARDS WHEN
THE CHASSIS IS OPERATING.

NOTE.

1. The unit of resistance “ghm” is omnitted (k=1000 ohm,
M=1 Meg ohml,

2. All resistors are 1/4 wartt, unless otherwise nared.

3. Theunit of capacitance "'F" is omitted (u=uF, P=puuF}.

VOLTAGE MEASUREMENT CONDITIONS:
1. DC voitages are measured betweeri points indicated and
chassis ground by VTVM, with 220V AC 50Hz supphed
unit and alf controfs are set to normal viewing picture
uniess atherwise noted.
2. Voltages are measured with 10000uVv 8 & W or colour
signal.

WAVEFQRM MEASUREMENT CONDITIONS:

10000V 87.5 percent modulated colour bar signal is fed
into tuner:

CAUTION:
This circuit diagram is original one. Therefore there may be
a slight difference from yours.

60

SICHERHEITSHINWEISE:

1. VOR AUSWECHSELN VON TEILEN DEN
NETZKABELSTECKER AUS DER NETZSTECK-
DOSE ZIEHEN.

2, KUHLKORPER VON HALBLEITERN SOLLTEN
BE! BETRIEB DES CHASSIS ALS MOGLICHE

URSACHEN ELEKTRISCHER SCHLAGE BE-
TRACHTET WERDEN.

e i e

- dey Slcﬁ'esrslett‘

ANMERKUNGEN:

1.

Die Widerstandsainheit “‘Ohm"™ wird weggelassen

{k = 1000 Ohm, M = 1 Megohm).

. Alle Widerstinde haben 1/4 Watt, sofern nicht
anders angageben,

. Die Kapazititseinheit "F" wird weggelassen {u = uF,

P=puF).

SPANNUNGSMESSBEDINGUNGEN:

1.

Gleichspannungen werden zwischen den angegebnen
Punkters und der Chassiser de mit Hilfe eines R&hren-
voltmeters gemessen, wobei dem Gerdt 220 V Netz
strom {50 Hz) zugefiihrt wird und alle Bedienung-
selemente auf ein normales Bild eingesteilt sind,
sofern nicht anders angegeben.

. Spannungen werden mit einem 10000uV-Schwar-
zweill-oder Farbsignal gemessen.

WELLENFORMMESSEBEDINGUNGEN:
Ein um 87,5% moduliertes 10000uV-Farbbaikensignal
wird dem Tuner zugeleitet.

ANMERKUNG:
Dieses Lefrungsschema ist des Original. Daher kann es von
lhrem Leitungsschemaetwas verschieden sein.
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7 [ a ! ] T 10 I 11
PWB-P, POWER CIRCUIT WIRING SIDE PWB
LEITERPLATTE-P, VERDRAHTUNGSSEITE DER STROMVERSORGUNGS-
STROMKREISES-LEITERPLATTE

10
(o))

()

Figure 61
Abbildung §1
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| 1

PWB-L, SERVO TRICK MOTION SUB CIRCUIT SCHEMATIC DIAGRAM

2 I 3

PWB-L, SCHEMATISCHES DIAGRAMM DES SERVO TRICK-BEWEGUNGS-TEILSTROMKREISES

DUNTKOSASHEQ4 %0 545GE)

PWB-L, WIRING SIDE PWB

LEITERPLATTE-L, LEITERPLATTE DER VERDRHTUNGSSEITE

Figure 62
Albbildung 62
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OPERATION, REMOTE CONTROL CIRCUIT SCHEMATIC DIAGRAM
SCHEMATISCHES DIAGRAMM DES BETRIEBS-, FERNSTEUERUNGSSTROMKREISES
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PWB-Z REEL CUE AMP CIRCUIT SCHEMATIC DIAGRAM
GEDRUCKTE SCHALTUNGS-Z SCHEMATISCHES DIAG RAMM
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Figure 65
D Abbhildung 65

PWB-Z REEL CUE AMP CIRCUIT WIRING DIAGRAM
GEDRUCKTE SCHALTUNGS-Z BEDRAHTUNGSPLAN DES

— a SPULE-CUE-VERSTARKER-STROMKREISES
E
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Figura 66
Abbildung 66
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Figura 67
Abhildung 67
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REPLACEMENT PARTS LIST / ERSATZTEIL-LISTE

ft is recommended to use genuine factory SHARP replacement
parts to assure fine performance.

Es ist empfehlensert die ariginal SHAR? Werks-Ersatztefle zu

benutzen, um einwandfrefen Betried zu gewdhrieisten.

“How to order Replacement Parts”

To have your order filled promptly and correctly, please
furnish the following information.

wwie Ersatzteile zu bestellen sind™

Damit Thr Auftrag schnell und richtig ausgefthrt wird,

Sie bitte folgende Angaber.

Model Number 2. Ref.Na. 1. Modell Nr. 9. Ref. Nr.
Part No. 4. Description 3. Teil Nr. 4. Beschreibung
I — e e
PRINTED WIRING BOARD ASS'Y LE]TERPLATTENEENHE!T |
(Not Replacemant Item.} [Kein Ersatzteil) B
Pw8-8 DUNTKO823HEN Audio Circuit \ Tonkreis ] —_
PWE-C DUNTKO53SHEQD Y/C Chroma, Head Amp. Circuit ! Yr’C-Farbkopf-Verstérkerkreis —
PWB-E DUNTKOB22ZHECT Mechanical Contral, p-Timer, Tape Remain, Mechanischer Regler, p-Zeitschalter, -
Servo, Trick Motion Circuit verbleibende Bandlange, Servo, Trick-
bewegungs-Kreis
DUNTKD80BHED2 Degitron Circuit Degitron-Kreis -
DUNTKOB42HECE IF Tuner Circuit (VC-388N} ZF-Tunerkreis (VC-388N) -
DUNTKOS542HEQD |F Tuner Circuit (vC-3888) 7F_Tunerkreis [VC-3883) _
DUNTKCS45HED4 Serve. Sub Circuit Sarvo-Nebenkrels -
DUNTKOB43HE Channel Tuning Circuit (WC-388N} 1 Kanalabstimmungs-Kreis {VC-388N) —
DUNTKO543HE12 Channe! Tuning Circuit (vC-3888) i Kanalabstimmungs-Kreis (VC-3883) -
DUNTKOBBCHEDD Power Switch Circuit | Netzschalterkreis -
DUNTKO825HECO Aeel Cue Amp Circuit l Spulenfingerzeigverstérker-Kreis —_
PWB-B J
Transistors Transistoren
ae601, VS2SATTONNE Camera 12V SW l Kamera 12V Schalter AE
{See Audic Circuit Diagram) (Sehe Tonkreisdiagrarnm}
Qsg2 Tuner 11V SW Tuner 11V Schalter
[See Audio Circuit Diagram} (25A770) \ {Sehs Tonkreisdiagrammy} {28A770!
QB03, VS25C2240BL1E Head SW | Kopi-SW AD
QeC4 read SW {25C2240) | Kopf-SW (25C2240)
Q614 V525C2001-K-1 Muting (25C2001 (K} Unterdrickung (25C2001(K) AD
Q620, V52SABOBE//IE Inverter (25A608] inverter (2SAB08! AB
Qas622,
Q638
Q611 VS2SA1016FG1E Head SW (25A1 018} Kapf-SW (25A10186) AC
Qs612, VYS§25C2001-K-1 Head SW {25C2001 (K Kopf-SW {28C20MN K AD
Q626 | Filter Filter
Q606 VS2SAID1BFGIE Head SW (25A1016) ! Kopf-SW lZSA‘lDIE) AC
Q608 VE2SC2240BL1E Head SW {25C22401 Kopf-SW {26c2240) AD
Qs&15, VS2SC53BENE Buffer (25C536E Puffer lZSCESBE) AB
Q624,
Q627, FEH QSC SW FEH-Dsz'\Hatorschalter
Q628 Bias OSC SW Vorspannungsoszi\laturschalter
Q607 V§25C2001-K-1 Head Switching {25C2001{K) Hauptschaitung {25C2001 (KN AD
Qs09 VS25C2240BL1E ALC (25C224C) ALC (25C2240) AD
Q613 vS25C2001-K-1 Muting {25C2001 (KN Unterdriickung {2502001(K) AD
Q617 V525C536E/1E Buffer (25CE36El pufter (25C53EE! AB
Q619 V525C2001-K-1 Mic Muting (28C2001 Ky Mikrotonunterdrickung {25C2001{K) AD
Q621 V525C2001-K-1 Switching {25C2001 xm Schaltung (25C2C017 (K1} AD
Q623 VvS§25A837-Q/-1 \ PW SW (254837 pw-Schalter [25A837) AC
Q525 VE2SCH3BEIE Switching (25C53EE} Schaitung (2SC536E) AB
Qsos, VHIDTC124F/-1 Head SW, Kopf-SW, AC
0610, Head SW Kopf-SW
Q629. VS25C536EHE Mixing Mischung AB

Q830
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Ref. No. Part No. Description Beschreibung Caode
Ref. Na. Taile Nr. Kode
Q6186, VHIDTC124F/-1 ALC SW Selbsttitige Pegelregeiung {ALC-SW) AC -
Q618, ALC SW Selbsttitige Pegelragelung {ALC-SW)

as3z, Tuner 11V SW Tuner 11V SW

Q633, REC Mute Aufnahme-Stummschaltung (REC-Mute)

QB34, REC Mute Aufnahme-Stummschaltung (REC-Mute)

Q635. Pub SW (Pub-SW)

Q636. Dub SW Synchronisatians-SW (Dub-SWi

637, CH2 Dub SW Kanal 2 Synchronisations-SW (CH2 Dub Sw)

Q638 CHZ2 Dub SW Kanal 2 Synchronisations-SW {CHZ Dub SW)

Q640 VS25K30AG//2E Mixing Mischung AD

Integrated Circuits Integrierte Schaltkreise

1IC601 VHIANB208//-1 AMP & SW Verstarker und Schaltung AQ
IC60L, -

\C603 VHILM1131C/-1 Dolby IC Dolby-IC AQ
IC604 VHIUPD4052B-1 Input SW Eingangs-Schalter AQ
ICB06 VHIUPD40538-1 Output SW Ausgangs-Schalter AL
ICB07 RUNTKOO68GEZZ FEH OSC Block FEH-Qszillator-Einheit AL
IC608 RUNTKOOBSGEZZ Bias OSC Block Vormagnetisierungs-0szillatar-Einheit AL

Dicdes Dicden

DBO1, VHD155119//-1 {155119) {155193] AB
D603,

D604,

D605,

D608,

D609,

D614,

D618,

I

D620,

D622,

D627,

pe2g,

|

D633

D802 RH-EXQ0Z4CEZZ 8voz2l (SV02) AB
D612 AH-DX0028GEZZ Zener Diode Zenerdiode AC
L8615 RH-DX0027GEZZ Zener Diode Zenerdiode AC

Capacitors Kondensatoren

CB17, VCEAAATAWIOTM T00uF, 10V, Electrolytic 100uF, 10V, Elektrolytisch AB
ceas,

c582

CB20, RC-EZOD42GEZZ 100uF, 16V, Electrolytic 100uF, 16V, Elektroiytisch AC
c647,

C662,

C877,

ce83

cesd VCEAAATCW227M | 220uF, 16V, Electrolytic 220uF, 16V, Elektrolytisch AC
CB01, VCESEATAW1CEM 10,.F, 10V, Nonpolar 10uF, 10V, nicht polar AB
CE89,

C620,

C691,

CE92,

CB605,

c6607
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Ref. Na. Part No. . . Code
t
Ref. No. Taile Nr. Descriptian Baschrsibung Koda
Rasistors Widerstinde
RGE11, VAD-RAZHD121J 120 ohm, 1/2W 120 ohm, 1/2W AN
RG612
REG73 RMPTCOOO3GEZZ 100K = 7 100K x 7 AD
RE574 | RAMPTCCO23GEZZ | 100K x 6 100K x 6 AC
Cantrols Ragler

' ?
RE38, ' RVR-M71680TAZZ 2.2 kohm, PB Leve! Adj. 2.2 kohm, PB-Regeleinstaller l AE
RE77 :

i I
REE3, ‘ RVR-M71682TAZZ 4.7 kohm, Rec Level Adj. &4,7 xohm, Aufnahme-Fegeleinsteiler (Rec) L AE
RE692 i !

l i
RE64, ; RVR-M7164TAZZ 10 kahm, Level Adj. 10 kahm, EE-Pegeleinsteller | AE
RE&EC3 | I
AB611, ! RVR-M7171TAZZ 220 kohm, Bias Current Adj. 220 kchm, Varmagnetisierungsstrom- t AE
RE613 1 Eissteller '

| |

coils and Transformers Spulen und Transformatoren
L6001 RCILPOG13GEZZ 5.6mH 5,BmH ll AD
LG0Z RCILPOO13GEZZ 5.8mH 5,6mH { AD
LE03 RCiILZ0O132GEZZ 27mH 27mH I AC
L604, RCILPOO26GEZZ t1mH 11mH | AC
L6005 1
FLEO1, RCILFOO04GEZZ Filter Filter AK
FLEO2Z
FLBC?, VP-DF221K0000 220pH 220uH AB
L&0o8
Miscellaneous Sanstige Teile
1

SWEO1 QSW-POQ19GEZZ | Input Select SW Eingangswahischalter AG
SWE02Z l QSW-POO39GEZZ | Switch, Dolby Schaitung, Dalby AE
BA i QPLGNO310GEZZ L Plug (3 Pin} Stacker (3-5tift} AA
BB ; QPLGNO313GEZZ | Plug (3 Pin) Stecker (3-8tift) | AB
BC. | QPLGNOS13GEZZ ; Plug {5 Pin) Stecker (5-5tift | AB
BG i QPLGNO913GEZZ | Plug (9 Fin} Stecker (3-5tift) | AB
BD | QPLGNO713GEZZ ! Plug (7 Pin) Stecker {7-Stift} | A8
BE i QPLGN1213GEZZ Plug {12 Pin) Stacker {12-5tift) AD
BE QPLGN1413GEZZ  Plug (14 Pin) Stecker [14-Stift) AB
BH QPLGN1113GEZZ i Plug (11 Pinl Stecker (11-5tift) AB
Bl QPLGNOZ13GEZZ  : Plug (2 Pinl Stecker {2-Stift} AB

| QJAKEOO27GEZZ | Mic Jack Mikrofonanschlul AE
RY601, | RRLYZOO10TAZZ ° Relay Relais AN
RYB02
ALMEBE01 RALMBQOO3GEZZ Alarm Alarm AH

109
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af, No.
sf. No.

Q201
Q202,
302,
Q303,
o
Q3u-.
(308,
Qs307.
Q30s.
Q309,
Q310.
0401,
Q402
Q404
4086,
€407,
Q409,
Q410,
Q411,
0412,
0413,
Qa14,
Q415,
0418,
Q4a17,
Q418,
~418,
.20,
@501,
Qs03,
Qs508,
Q203
Q3o!
Q405
Q408
01504

Part No.
Taila Nr.

VS2SABOBEF/-1
V525CE3BEF/-1

Vv§25C1432-5-1
V525 AB08EF/-1
V§25C2120Y/1E
V52SABOBEF!-1

VHIANG310//-1
VHISA8063//-1

VHiHA11718/-1
VHITAT338P/-1
VHiHA11702/-1
VHIHA11703/-1
VHIANB360//-1
VHIANG371//-1
VHIANG363//-1
VHIANB342N/-1
AH-iZDO&2GEZZ

Doescription

Transistors

Emitter Follower (25AG0BEF)
Emitter Follower,
Switching,

Switching,

switching,

Switching,

Amp.,

Amp.,

Inverter,

Amp.,

Emitter Follower,
Amp.,

Emitter Follower,

P.B. Amp.,

Emitter Fallower,
Switching,

Amp., -

Emitter Follower,
Emitter Follower,
Emitter Follower.
Switehing,

Switching,

Emitter Follower,
Switching.

P.B. Amp.,

P.B. Amp.,

#.B. Amp..

P.8. Amp..

Amp.,

Amp,

Switching.

Emitter Fallower (25C536EF)
Switching (25C14328)
P.B. Amp. (28 AGO8EF)
Emitter Follower {25C21 20Y)
Amp. (28 ABDBEF}

madulator
REC Amp. & PB/REC SW

AGC D.O.C.
Pre Amp.
Limiter
Demodulator

ACC, Balance Modulator
APC

AFC

4.43 MHz OSC Divider, 50 Hz

Ty/Video Switching

Integrated Circuits

Baschraibung

Transistoren

Emitterverstarker
Emitterverstirker
Schaitung.

Schaltung,

Sehaltung,

Schaltung.

Verstarker,
Verstarker,

inverter,

Verstarker,
Emitterverstarker.
Varstarker,
Verstirker,
Wiedergabeverstﬁrker,
Emitterverstarker,
Schaltung,
Verstarker,
Emitterverstirker,
Emitterverstdrker,
Emitterverstarker,
Schaltung,

Schaltung,
Emitterverstarker,
Schaltung,
Wiedergabeverstarker,
Wiedergabeverstérker,
Wiedergaheverstérker,
Wiedergabeverstérker,
verstérker,
Verstérker,
Schaltung.
Emitterverstarker (25C536EF)
Schaltung (25C14328}

Wiedergabeverstarker {25 ABOBEF)

gmitterverstirker {25 £2120Y)
Verstirker 25 ABCBER)

Modulatar

namaschaltung

AGC D.O.C.

vorverstarker

Begrenzer

Demeodulater

ACC, Ausgleichmodulator

APC

AFC

4,43 MHz ¢ chwingerwahrsager,
TVNideo—Umschanung

Integrierte Schaltkreise

Aufnahmeverstirker und Wiedergabe/Auf-

50 Hz

AC
AC

AD
AC
AD
AC
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Ref. No.
Ref. Na.

Part No.
Taila Nr.

Description

Beschraibune

Code
Kode

Diodes

Dioden

D201,
D202
D203,
il

I
308,
D403,
D404,
0501

D505
0204,
DAGT,
D402
D306

VHD15§518-2/1E

VHD155119//-1

(18516}

(185119

|
RH-DXO142CEZZ | Diode

l
RH-EX0024CEZZ \ Zener Diode
1‘

118816)

11881181

Dicden

Zenerdiode

e

AC

>
o

AB

AB

Capacitors

Kondensatoren

ca0d
c206
cal
C438,
€440
Cc212,
c414,
ca18,
C445
ca43
c446
c203
c215
€219

VCEAAATAW227M
VCEAAATCWI0TM |
RC-EZ0C42GEZZ \

VCEAAAICWI107M

VCEAAATCW227M

VCEAAATAWIOTM
RC-EZO025GEZZ

VCESAATCW226M
VCESAATCWATEM
VCESAATEW4T5M

220uF, 10V, Electrolytic
100uF, 18V, Electrolytic
100uF, 16V, Electrolytic
100uF, 18V, Electrolytic

220uF, 18V, Electrolytic

100uF, 10V, Electrolytic
470uF, 10V, Electrolytic
22pF, 18V, Nonpolar
47 uE, 18V, Nonpolar
4.7uF, 25V, Nonpolar

220F, 10V, Elektrolytisch
100QuF, 18V, Elektralytisch
100gF, 18V, Elekirolytisch
100uF, 16V, Elektrclytisch

220pF, 18V, Elektrolytisch

100.F, 10V, Elaktrolytisch
470..F, 10V, Elektrolytisch
22xF, 16V, nicht polar
ATuF, 16V, nicht polar
4,7uF, 26V, nicht palar

AC
AB
AC
AB
AB
AC

AB
AC
AC
AC
AC

PResistors
(All resistors are carbon, 1/aW,

5%.)

Widerstande
{Alle Widersténde sind Kahle, 1/4wW, 5%.)

R201,
R202,
Rz221,
R222,
R223,
R228,
Ad411,
R412,
R417,
A432,
R433,
R434,
R443,
R4ET,
RSO,
R504,
R505.
AE29.
R203,
R209,
R436

VRD-MF2EE102J

VRD-MFZEE123J

1 kohm

12 kohm

1

|
|
|
Ii
|
|

|
|
|

1 kohm

12 kohm

AL

AR

1M1



Reaf. Ne.
Raf. Ne.

Part Na.
Teiia Nr.

Descriptian

Baschraibung

Code
Kode

R206,
r210,
R218.
R228,
R228,
R316
R404,
R453
R207
R212,
RA4E
R211,
R217,
R224,
~n25,
03,
A408,
R441,
R472
R219,
R408,
R502,
R506,
R507,
R530
R218
R227
R320.
R413
R534
R231,
Ra37.
R339.
R439,
R444,
R4665,
R468,
R470,
R4TS,
R47E
R317.
R514,
R318,
R465
R318,
R323,
n325,
R328,
R442.
R447
R322,
A4T71,
R455,
R456,
A543,
R544
R324
R327,
R435
R32%
R341,
R335,
R445,
R463

VRD-MF2EE332)

VRD-MF2EE183J
VRD-MF2EE331J

VRD-MF2EE222J

VROD-MF2EE122J

VAD-MF2EEZ724
VAD-MF2EE151J
VRD-MF2EE182)

VRD-RAZHD331J
VAD-MF2EE103J

VRAD-MFZEE321J
VAD-MF2EE473J

VRD-MFZEE4T1J

VRD-MF2EE472)

VRD-MF2EE152d
VRD-MFZEES21d

VAD-MFZEESE1J
VRD-MF2EE223J

3.3 kohm

18 kohm
330 ohm

2.2 kohm

1.2 kohm

2.7 kohm
150 vhm
1.8 kohm

330 ohm, 1/2W
10 kohm

380 ohm

47 kohm

470 ohm

4.7 kohm

1.5 kohm
820 ohm

560 ohm
22 kohm

3,3 kohm

iB kenm
330 ohm

2.2 kohm

1,2 kohm

2,7 kohm
150 ohm
1,8 kohm

330 chm,
10 kohm

380 ohm
47 kohm

470 ohm

4,7 ahm

1.5 kohm
820 ohm

580 ohm
22 kohm

1/ZW

Al

A A

et

AA

AA

AA

AA
AA
AA

AA
AA

AA

AA

AA

AR

AA
AA

Al
AA

112
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Ref. No. Part No. L . Code
Ref. No. Teile Nr. Description Beschraibung Kade
R4086 VRD-MF2EEB22. 8.2 kohm 8,2 kohm AA

R4Q9, VRD-MF2EE221.J 220 ohm 220 ohm AAC
R440

R438 VRD-MF2EE154J 150 kohm 150 kchm AA
R474 VRD-MF2EE153. 15 kohm 15 kohm AA
R503, VRAD-MFZEEGB4. 680 kchm 6880 kchm AA
R528

RE32 VRD-MF2ZEESG2.) 5.6 kohm 5,6 kohm AA
2522 VROC-MP2EE1822 3.3 xchin 1.8 kohm Al
R527 VAD-MF2EE273. 27 kohm 27 kohm AA
R538 VRAD-MF2EEG82) 6.8 kchm 6,8 kohm AA

Controls Regier

R204 RVR-MT137TAZZ 22 kohm, Pot., EEE Level 22 kohm, Pot., EE-Pegel AC
R208, RVR-M7133TAZZ 4.7 kohm, Pot., White Clip 4.7 kohm, Pot,, WeiBbegrenzung AL
R230 Dark Clip Schwarzbegrenzung AC
R215 RVAR-M7132TAZZ 3.3 kahm, Pot,, Deviation 3,3 kehm, Pot., Abweichung AC
R304 RVR-B4149CEZZ 100 ohm, Pot., REC Balance 100 ohm, Pot., Aufrahmeausgtleich AC
R343 RVR-M7129TAZZ 1 kohm, Pot., Rec. Y 1 kohm, Pot., Aufrahme-Y AC
R348 RVR-M7131TAZZ 2.2 kohm, Pot., Rec. C 2,2 kohm, Pot, Aufnahme-C AC
R347, AVR-M7133TAZZ 4.7 kohm, Pot, Ch 1 4,7 kohm, Pot, KAN-1 AC
R348 Ch 2 Dump KAN-2 Dampfung

R458 RVR-M71337AZZ . | 4.7 kohm, Pot., Peak Clip 4.7 kohm, Pot., Spitzenwertbegrenzung AC
R488, RVR-M71287AZZ 1 kahm, Pot., PB Level 1 kehm, Pet., Wiedergabepegei AC
RE537 AFC Adjust AFC-Abstimmung

Trimmer Trimmer

c223 RTo-H100BGEZZ 50pF, FM Frequency 5CpF, FM-Frequenz AE
C31i, RTo-H1006GEZZ 50pfF, Ch 1 Peak, 50pF, XKAN-1-Spitzenwert, AE
C317 Ch 2 Peak KAN-2-Spitzenwert

C527, RTo-H1008GEZZ 20pF, APC, 20pF, APC AE
CEE58 4.43 MHz Adjust 4,43 MHz-Abstimmung

Coils and Transformers Spulen und Transformataren

L201, VP-DF221K0Q000 220uH 220uH AB
L203,

L3o,

1308,

L309,

L310,

L40%,

L404,

L40s5,

L4089,

L503,

L50C4,

L5G6,

L50CB,

L5C9,

L514

L202 VP-LK330J0000 33uH 33uK AB
L302 VP-LK390J0000 39,4 39uH AC

} L352 VP-DF270K0000 27 uH 27 uH AB

A B

-

5
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e, | Tatati Desrption Boschreiouns Kade
L303, VP-DFBR2K0OO00 8.2uH 8,2uH AB
L.304

L3085 VP-DFS80K0C0Q0 G8uH B8ucH AB
L3CE VP-LK220K0000 22uH 22uH AC
L307 VP-LK330J0000 33uH 33uH AB
L351 VP-DF151K0CQ0 150pH 150pH AR
L40Z, VP-LK180J0000 18uH 1812H AB
1403

1.407 VP-DF101K00Q0 100pH 100pH AC
L501 VP-LK101J0000 100uH 100uH AC
L410 VP-DF&8CKO000 68pH 68uH AC
L502 ACILICOOAGEZL After REC Bias Trap Nach-Aufnahmevorspannungssperre AD
L505 VP-LK560J0000 56uH a6uH AC
17 VP-LK470J0000 47uH 47 uH AB
LoJ RCILPOO14GEZZ 6.8mM 8,8mH AD
1511 VP-LKE81J0000 680uH 58QuH AB
FL201 RMPTDOQB4GEZZ Filter Filtar AG
F1.202, RMPTDOQTBGEZZ Filter Filter AF
FL301

FL4Q1 RMPTDODB5GEZZ Filter Filter AG
FLACZ RMPTDOOSEGEZZ Fiiter Filter AG
FL501 RMPTDOQB1GEZZ Fiiter Filter AG
FL5O2, RMPTDQO42GEZZ Filter Filter AK
FLSOS

FL503 RMPTDOOSIGEZZ Filter Filter AG
FL5C4 RMPTDOOS2GEZZ ;| Filter Filter AG
DL3O1 RCILZOOBZGEZZ Delay Line Vorzdgerungs-Zeile AS
DL5O1 RCILZOBS1GEZZ Delay Line Verzfgerungs-Zeile AX

Miscellaneous Sonstige Teile

X501, RCRSBOCO2CEZZ Crystal Kristall AM
X502

2A, CB QPLGNQ713GEZZ Plug {7 Pin} Stecker (7-5tift) AB
<C QPLGNOB13GEZZ Plug (B Pin} Stecker [§-Stift) ARB
cD QPLGN1213GEZZ Plug (12 Fin} Stecker (12-5tift} AB
Ce QPLGN1013GEZ2Z Plug {10 Pinl Stecker {10-Stift) AB

PWB-E, L, J
Transistors Transistoren

azon, VS2SC536F//-1 CFG Amp., CFG-Verstérker, AC
Q721 DPG Amp. (2SC536F] DFG-Verstirker (2SCS36F)

Q7o2, VSZ5A608EF/-1 CFG Amp., CFG-Verstirker, AC
Q70s, CFG Amp., CFG-Verstérker,

Qa714, CTL Amp., CTL-Verstirker,

Q730, C.M. Drive, CM-Antrieb,

Q743, VS Switching, V$-Schaltung,

QB801, ACL, ALCL.,

Q4001, A.C.L. Switching, A.C.L. Schaltung,

Qs001, A.C.L. Switching, A.C.L. Schaltung,

Q70c03, FV Amp.. FV-Verstarker,

Q7004, CM Mute SW, CM-Unterdrickungsschaltung,

Q7C0s6, AT 18V Switching, AT 18V-Schaitung.

Q7008, AT 1BV Switching (2SAB08EF) AT 18V-Schaltung (25AG0BEF)

Q705 vS825£2021-Q-1 DS Switching {25C2021{Q)) D5-Schaltung (28C2021(Q) AC
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